DZIENNIK USTAW

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

Warszawa, dnia 9 czerwca 2016 r.

Poz. 815

ROZPORZADZENIE
MINISTRA ROZWOJUD

z dnia 2 czerwca 2016 1.
w sprawie wymagan dla przyrzadéw pomiarowych?

Na podstawie art. 12 pkt 1-5 ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku (Dz. U.

poz. 542) zarzadza si¢, co nastgpuje:

D)
2)
3)
4)

5)

2)
3)

4)

5)

Rozdzial 1

Przepisy ogolne

§ 1. Rozporzadzenie okresla:
wymagania dla przyrzadow pomiarowych;
procedury oceny zgodnosci;
zakres dokumentacji technicznej przyrzadéw pomiarowych;
sposob oznakowania przyrzadéw pomiarowych;

elementy deklaracji zgodnosci.

§ 2. Rozporzadzenie stosuje si¢ do nastepujacych rodzajow przyrzaddéw pomiarowych i ich podzespotow:
wodomierzy,
gazomierzy i przelicznikow do gazomierzy,
licznikdw energii elektrycznej czynnej,
cieptomierzy i nastgpujacych ich podzespotow:
a) przetwornikow przeptywu,
b) par czujnikow temperatury,

c) przelicznikow,

instalacji pomiarowych do ciaglego i dynamicznego pomiaru ilosci cieczy innych niz woda,

2)

Minister Rozwoju kieruje dzialem administracji rzadowej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministréow z dnia 17 listopada 2015 r. w sprawie szczegbélowego zakresu dziatania Ministra Rozwoju (Dz. U. poz. 1895).

Niniejsze rozporzadzenie w zakresie swojej regulacji wdraza dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/32/UE z dnia 26 lutego
2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych si¢ do udostgpniania na rynku przyrzadow pomia-
rowych (wersja przeksztatcona) (Dz. Urz. UE L 96 2 29.03.2014, str. 149; Dz. Urz. UE L 3 2 07.01.2015, str. 42 oraz Dz. Urz. UE L 13
z20.01.2016, str. 57).
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6)

7)
8)

9)

wag automatycznych:

a) dla pojedynczych tadunkow,
b) porcjujacych,

¢) odwazajacych,

d) przeno$nikowych,

e) wagonowych,

taksometrow,

miar materialnych:

a) materialnych miar dtugosci,
b) naczyn wyszynkowych,
przyrzadéw do pomiaru:

a) dhigosci,

b) pola powierzchni,

¢) wielu wymiarow,

10) analizatoréw spalin samochodowych

—jezeli sg udostepniane na rynku lub oddane do uzytku w celu dokonywania pomiaré6w w ochronie zdrowia i zycia, w ochro-
nie §rodowiska, w ochronie bezpieczenstwa i porzadku publicznego, w ochronie praw konsumenta, przy zabezpieczaniu
interesu spotecznego, przy pobieraniu podatkow, cet i innych naleznosci budzetowych oraz w handlu.

1)

2)

3)

4

5)

6)

7)

§ 3. llekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:

analizatorze spalin samochodowych — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy przeznaczony do oznaczania,
przy zawarto$ci wilgoci wlasciwej dla badanej probki, utamkéw objgtosciowych nastepujacych sktadnikow gazow
spalinowych:

a) tlenku wegla (CO),
b) ditlenku wegla (CO,),
c) tlenu(0O,),

d) weglowodorow (HC)

— emitowanych przez silniki pojazdow mechanicznych o zaptonie iskrowym;

btedzie granicznym dopuszczalnym (MPE) — nalezy przez to rozumie¢ wartosci skrajne bledu okreslone w wymaga-
niach dla danego przyrzadu pomiarowego;

certyfikacie badania typu UE i certyfikacie badania projektu UE — nalezy przez to rozumie¢ certyfikat, o ktorym mowa
w art. 4 pkt 4 ustawy;

cieptomierzu — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomiaru ciepta, oddawanego przez
ciecz bedaca cieklym nosnikiem ciepta w obiegu wymiany ciepta, wykonany jako przyrzad zespolony albo przyrzad
sktadany zlozony z nastepujacych podzespotow: przetwornika przeptywu, pary czujnikdéw temperatury i przelicznika
lub ich zestawu;

gazomierzu — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomiaru, zapamigtywania i wskazywa-
nia ilo$ci (obj¢tosci lub masy) gazu, ktdra przez niego przeptyngta;

instalacji pomiarowej — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy przeznaczony do ciggtego i dynamicznego po-
miaru ilo$ci (objetosci lub masy) cieczy innych niz woda, sktadajacy si¢ z licznika oraz innych urzadzen niezbednych
do zapewnienia poprawnego pomiaru lub ulatwiajacych przeprowadzanie czynnosci pomiarowych;

klasie doktadnosci — nalezy przez to rozumie¢ klas¢ danego rodzaju przyrzadéw pomiarowych, ktdre spetniajg okres-
lone wymagania metrologiczne i ktérych btedy zawarte sa w okreslonych granicach; klase doktadno$ci oznacza si¢
liczba lub znakiem przyjetym umownie, nazywanym oznaczeniem klasy;
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8)

9)

10)

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)
21)

22)

23)
24)

25)
26)

27)

28)

liczniku energii elektrycznej czynnej — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomiaru ener-
gii elektrycznej czynnej pobieranej w obwodzie elektrycznym;

materialnej mierze — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenie przeznaczone do odtwarzania lub dostarczania jednej lub
wielu znanych wartosci danej wielkos$ci w sposob niezmienny podczas jego stosowania;

materialnej mierze dlugosci — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy zawierajacy wskazy podziatki, ktérych
odleglosci podane sa w legalnych jednostkach miary dlugosci;

naczyniu wyszynkowym — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy przeznaczony do okreslania objetosci cieczy
sprzedawanej do bezposredniej konsumpcji, z wytaczeniem produktow leczniczych;

podzespole — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenie dziatajace niezaleznie i tworzace w polaczeniu z innymi podzespo-
fami, z ktérymi jest kompatybilne, przyrzad pomiarowy albo wspoélpracujace z przyrzadem pomiarowym, z ktérym
jest kompatybilne;

przeliczniku do gazomierza — nalezy przez to rozumie¢ podzespot wspodlpracujacy z gazomierzem, automatycznie
przeliczajacy ilo$¢ gazu zmierzong w warunkach pomiarowych na ilo§¢ gazu w warunkach bazowych;

przyrzadzie do pomiaru dtugosci — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy stuzacy do wyznaczania dtugosci
produktow typu lina, w szczegolnosci produktow widkienniczych, tasm, kabli, podczas ruchu posuwowego produktu
mierzonego;

przyrzadzie do pomiaru pola powierzchni — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy przeznaczony do wyzna-
czania pola powierzchni produktow o nieregularnych ksztattach, w szczegdlnosci skor;

przyrzadzie do pomiaru wielu wymiaré6w — nalezy przez to rozumieé¢ przyrzad pomiarowy przeznaczony do wyzna-
czania dtugos$ci, wysokosci i szerokos$ci najmniejszego prostopadtoscianu zawierajacego produkt;

przyrzadzie pomiarowym — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy, o ktorym mowa w art. 4 pkt 5 ustawy
z dnia 11 maja 2001 r. — Prawo o miarach (Dz. U. z 2013 r. poz. 1069, z 2015 r. poz. 978 oraz z 2016 r. poz. 542);

sprzedazy konsumenckiej — nalezy przez to rozumie¢ sprzedaz, ktorej jedna ze stron jest konsument w rozumieniu
przepiséw ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r. — Kodeks cywilny (Dz. U. 22016 r. poz. 380 1 585) i przy ktdrej podstawg
do ustalenia ceny jest wynik pomiaru dokonanego przyrzadem pomiarowym oraz wszystkie strony umowy sprzedazy
akceptuja wyniki dokonanego pomiaru w migjscu i czasie jej dokonywania;

taksometrze — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomiaru czasu trwania kursu pojazdu
i obliczania dtugos$ci przebytej drogi na podstawie sygnatu dostarczanego przez nadajnik sygnatu dtugos$ci drogi oraz
do obliczania i wy$wietlania optaty naleznej za kurs na podstawie obliczonej dtugosci drogi lub zmierzonego czasu
trwania kursu;

ustawie — nalezy przez to rozumie¢ ustawe z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku;

wadze automatycznej — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomiaru masy produktu bez
udziatu osoby obstugujacej wage, dziatajacy wedtug zatozonego automatycznego cyklu okreslonego dla danej wagi;

warto$ci zmiany krytycznej — nalezy przez to rozumie¢ warto$¢, przy ktérej zmiana wyniku pomiaru uwazana jest za
niepozadana;

warunkach srodowiskowych — nalezy przez to rozumie¢ warunki, w ktorych przyrzad pomiarowy moze by¢ uzytkowany;

warunkach znamionowych uzytkowania — nalezy przez to rozumie¢ ustalone warto$ci wielkosci mierzonej oraz wiel-
kosci wpltywajacych, stanowiace normalne warunki pracy przyrzadu pomiarowego;

wielko$ci mierzonej — nalezy przez to rozumie¢ okreslong wielko$¢ stanowiaca przedmiot pomiaru;

wielkosci wptywajacej — nalezy przez to rozumie¢ wielkos¢, niebedaca wielko$cig mierzong, ktora ma jednak wplyw
na wynik pomiaru;

wodomierzu — nalezy przez to rozumie¢ przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomiaru, zapamig¢tywania i wskazywa-
nia objetosci wody przeptywajacej przez przetwornik pomiarowy w warunkach pomiarowych;

zaburzeniu — nalezy przez to rozumie¢ wielkos¢ wptywajaca, majaca warto$¢ zawarta w granicach okreslonych w od-
powiednich wymaganiach, lecz poza warunkami znamionowymi uzytkowania przyrzadu pomiarowego; wielkos¢
wplywajaca jest zaburzeniem, jezeli nie okreslono dla niej warunkéw znamionowych uzytkowania.
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Rozdziat 2

Wymagania dla przyrzadéw pomiarowych

§ 4. 1. Przyrzad pomiarowy musi spetnia¢ wymagania okreslone w niniejszym rozdziale i wymagania okreslone dla dane-
go rodzaju przyrzadu pomiarowego.

2. Wymagania dla poszczeg6lnych rodzajow przyrzadow pomiarowych lub podzespotow okreslaja nastepujace zatacz-
niki do rozporzadzenia:

1)  zalacznik nr 1 — wymagania dla wodomierzy;

2)  zalacznik nr 2 — wymagania dla gazomierzy i przelicznikow do gazomierzy;

3)  zalgcznik nr 3 — wymagania dla licznikéw energii elektrycznej czynnej;

4)  zalacznik nr 4 — wymagania dla cieptomierzy;

5)  zalacznik nr 5 — wymagania dla instalacji pomiarowych;

6)  zalacznik nr 6 — wymagania dla wag automatycznych;

7)  zalacznik nr 7 — wymagania dla taksometrow;

8)  zalacznik nr 8§ — wymagania dla materialnych miar dtugos$ci i naczyn wyszynkowych;

9)  zalgcznik nr 9 — wymagania dla przyrzadéw do pomiaru dtugosci, pola powierzchni oraz wielu wymiarow;

10) zatgcznik nr 10 — wymagania dla analizatoréow spalin samochodowych.

3. Do podzespotu, dla ktérego okreslono wymagania w zatacznikach nr 1-10 do rozporzadzenia, stosuje si¢ odpowied-
nio rowniez wymagania okreslone w niniejszym rozdziale.

§ 5. Do przyrzaddéw pomiarowych i podzespotdw prezentowanych na targach, wystawach i innych pokazach nie stosuje
si¢ wymagan okreslonych w rozporzadzeniu, jezeli w sposdb widoczny i wyrazny bedzie umieszczona na nich informacja,
ze sg one niezgodne z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu i nie b¢da udostepniane na rynku i oddane do uzytku,
dopoki producent nie doprowadzi ich do zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

§ 6. 1. Przyrzad pomiarowy musi mie¢ wysoki poziom ochrony metrologicznej zapewniajacy zaufanie do wynikow
pomiaru dokonanego przyrzadem pomiarowym.

2. Przyrzad pomiarowy musi by¢ zaprojektowany i wytworzony z zapewnieniem wysokiego poziomu jakosci, przy
uwzglednieniu techniki pomiarowej i bezpieczenstwa danych pomiarowych.

3. Rozwigzania przyjete w projekcie przyrzadu pomiarowego w celu spetnienia wymagan musza uwzglednia¢ przewi-
dywany zakres zastosowan przyrzadu pomiarowego i dajaca si¢ przewidzie¢ kazda mozliwos¢ jego niewlasciwego uzycia.

§ 7. 1. Btad pomiaru wykonanego przyrzadem pomiarowym w warunkach znamionowych uzytkowania, przy niewyste-
powaniu zaburzen, nie moze przekracza¢ btgdu granicznego dopuszczalnego (MPE), okreslonego w zalacznikach nr 1-10
do rozporzadzenia.

2. Btad graniczny dopuszczalny (MPE) przyrzadu pomiarowego wyraza si¢ jako dwustronng (dodatnig i ujemng) war-
to$¢ odchylenia od warto$ci poprawnej pomiaru, o ile w zatgcznikach nr 1-10 do rozporzadzenia nie okreslono inacze;j.

§ 8. 1. Wymagania dotyczace dziatania poszczegolnych rodzajow przyrzadéw pomiarowych w warunkach znamiono-
wych ich uzytkowania i przy wystgpowaniu zaburzen okreslaja zataczniki nr 1-10 do rozporzadzenia.

2. W przypadku gdy przyrzad pomiarowy jest przeznaczony do stosowania w cigglym i niezmiennym polu elektromag-
netycznym, wynik badania przeprowadzonego w modulowanym amplitudowo polu elektromagnetycznym musi miesci¢ si¢
w zakresie bledu granicznego dopuszczalnego (MPE).



Dziennik Ustaw -5- Poz. 815

§ 9. Producent, uwzgledniajac wymagania okreslone w zatacznikach nr 1-10 do rozporzadzenia, okresla dla przyrzadu
pomiarowego:

1)  warunki srodowiskowe:
a) klimatyczne,
b) mechaniczne,

c) elektromagnetyczne;
2)  warunki zasilania;
3) inne wielkosci wptywajace, ktére moga mie¢ wpltyw na dokladnos¢ przyrzadu pomiarowego.
§ 10. W zakresie warunkow $rodowiskowych klimatycznych producent:

1)  okresla goma i dolng granice temperatury uzytkowania sposrod wartosci okreslonych w tabeli, o ile w zatacznikach
nr 1-10 do rozporzadzenia nie okreslono inaczej:

Zakresy temperatury
Gorna granica temperatury 30°C 40°C 55°C 70°C
Dolna granica temperatury 5eC -10°C -25°C —40°C

2) wskazuje, czy przyrzad pomiarowy jest przeznaczony do uzytkowania:
a) przy kondensujacej lub niekondensujacej sie parze wodnej,

b) w miejscach o charakterze zamknietym lub otwartym.

§ 11. Przy okreslaniu warunkéw srodowiskowych mechanicznych rozréznia sie trzy klasy tych warunkow dla przyrza-
déw pomiarowych uzytkowanych w miejscach narazonych na wibracje 1 wstrzasy mechaniczne o:

1)  niskim poziomie — klasa M1;
2)  znacznym lub wysokim poziomie — klasa M2;

3)  wysokim lub bardzo wysokim poziomie — klasa M3.

§ 12. 1. Przy okreslaniu warunkéw srodowiskowych elektromagnetycznych rozréznia sie trzy klasy tych warunkow dla
przyrzadéw pomiarowych, o ile w zatgcznikach nr 1-10 do rozporzadzenia nie okreslono inaczej:

1) uzytkowanych w miejscach narazonych na zaburzenia elektromagnetyczne odpowiadajace zaburzeniom, ktére moga
wystepowaé w budynkach mieszkalnych, ushugowych 1 handlowych oraz zabudowaniach przemyshu drobnego — klasa E1;

2) uzytkowanych w miejscach narazonych na zaburzenia elektromagnetyczne odpowiadajace zaburzeniom, ktére moga
wystepowaé w pozostatych zabudowaniach przemystowych — klasa E2;

3) zasilanych z akumulatora pojazdu — klasa E3.

2. Okreslajac klase warunkow srodowiskowych elektromagnetycznych, uwzglednia sie nastepujace wielkosci wplywa-
jace:

1) przerwy w napieciu;

2)  krotkotrwale spadki napiecia;

3) stany nieustalone w liniach zasilajacych lub sygnatowych;
4)  wyladowania elektrostatyczne;

5) pola elektromagnetyczne o czestotliwosci radiowe;:

6) pola elektromagnetyczne przewodzone o czestotliwosci radiowej, wystepujace w liniach zasilajacych lub sygnato-
wych;

7)  skoki napiecia w liniach zasilajacych lub sygnatowych.
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3. Przyrzad pomiarowy zaliczany do klasy E3 warunkéw srodowiskowych elektromagnetycznych musi spetnia¢ wyma-
gania okreslone dla przyrzadu pomiarowego zaliczonego do klasy E2 warunkéw srodowiskowych elektromagnetycznych
oraz wymagania w zakresie:

1)  spadkow napigcia spowodowanych rozruchem silnikow spalinowych;

2)  stanow nieustalonych, spowodowanych odtagczeniem roztadowanego akumulatora w czasie pracy silnika.

§ 13. Okreslajac inne wielkosci wptywajace, ktore moga mie¢ wptyw na doktadnos$¢ przyrzadu pomiarowego, uwzgled-
nia si¢ nastepujace wielkoSci wpltywajace, jezeli sg wlasciwe:

1)  wabhania napigcia;
2) zmiany czestotliwosci sieci zasilajace;;
3) pola magnetyczne o czgstotliwosci zasilania;
4)  inne wielko$ci mogace wptynaé w znaczacy sposob na doktadno$¢ przyrzadu pomiarowego.
§ 14. Przy przeprowadzaniu badania przyrzadow pomiarowych podczas dokonywania oceny zgodno$ci:
1)  sprawdza si¢ spetnienie wymagan, o ktorych mowa w § 71 § 8, dla kazdej odpowiedniej wielkosci wplywajacej;

2) sprawdza si¢ spelnienie wymagan, o ktorych mowa w § 7 i1 § 8, oddzielnie dla kazdej wielkosci wptywajacej, przy
wzglednie statych warto$ciach odniesienia pozostatych wielkos$ci wptywajacych, o ile w zatacznikach nr 1-10 do roz-
porzadzenia nie okreslono inaczej;

3) przeprowadza si¢ badania charakterystyk metrologicznych podczas oddziatywania wielkosci wplywajacych lub po
zakonczeniu ich oddzialywania, w zaleznosci od tego, ktory z tych stanéw odpowiada normalnej pracy przyrzadu po-
miarowego, przy ktorej te wielkosci moga wystepowac;

4)  w zalezno$ci od przewidywanych warunkow srodowiskowych klimatycznych, w ktorych przyrzad pomiarowy bedzie
uzytkowany, nalezy zastosowa¢ odpowiednio badanie w stanie wilgotnego goraca:

a) stalego (bez kondensacji), gdy kondensacja nie wystepuje, albo
b) cyklicznego (z kondensacja), gdy kondensacja jest istotna lub gdy penetracja pary wodnej bedzie przyspieszona

przez respiracje.

§ 15. 1. Wyniki pomiaréw tej samej wielkosci mierzonej wykonywane w roznych miejscach lub przez réznych uzyt-
kownikéw i w takich samych pozostatych warunkach musza by¢ zblizone, przy czym réznice pomiedzy wynikami poszcze-
gblnych pomiar6w muszg by¢ mate w stosunku do btedu granicznego dopuszczalnego (MPE) danego przyrzadu pomiaro-
wego.

2. Wyniki pomiarow tej samej wielkosci mierzonej wykonywane w takich samych warunkach musza by¢ zblizone, przy
czym réznice pomiedzy wynikami poszczegolnych pomiaré6w muszg by¢ mate w stosunku do btedu granicznego dopusz-
czalnego (MPE) danego przyrzadu pomiarowego.

§ 16. 1. Przyrzad pomiarowy musi by¢ tak zaprojektowany, aby:
1) byl wystarczajaco czuly, a jego prog pobudliwosci byl wystarczajaco niski dla zamierzonego zadania pomiarowego;

2)  zachowywat odpowiednig stato$¢ charakterystyk metrologicznych w czasie okre§lonym przez producenta, po prawid-
lowym zainstalowaniu, utrzymaniu i stosowaniu zgodnie z instrukcja producenta w przewidzianych dla niego warun-
kach srodowiskowych;

3) byl zminimalizowany wptyw uszkodzenia mogacego spowodowaé niedoktadny pomiar, o ile wystapienie tego uszko-
dzenia nie jest oczywiste.

2. Przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomiardw wielkosci stalych w czasie musi by¢ nieczuty na ich niewielkie
wahania albo odpowiednio na nie reagowac.

§ 17. 1. Przyrzad pomiarowy nie moze mie¢ wlasciwosci umozliwiajacych nieuczciwe jego uzytkowanie.

2. Mozliwo$¢ niewlasciwego uzycia przyrzadu pomiarowego musi by¢ ograniczona.
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3. Przyrzad pomiarowy musi by¢ odpowiedni do jego zamierzonego uzytkowania w przewidzianych warunkach i jego
uzytkowanie nie moze si¢ wigza¢ ze spetieniem innych niz okreslone w instrukcji obstugi warunkow w celu uzyskania
poprawnych wynikéw pomiaréw.

§ 18. Przyrzad pomiarowy musi by¢ trwaty podczas uzytkowania i musi by¢ wykonany z materiatéw dostosowanych do
warunkow, w ktorych ma by¢ uzytkowany.

§ 19. Bledy wskazan wodomierzy, cieptomierzy, gazomierzy i licznikow energii elektrycznej, stanowiacych podstawe
do rozliczen migdzy stronami pomiaru, przy wartosci przeptywu albo pradu elektrycznego przekraczajacych zakresy regu-
lowane, nie mogg by¢ ustawione w sposo6b nadmiernie preferujacy jedng ze stron pomiaru.

§ 20. Przyrzad pomiarowy musi by¢ tak zaprojektowany, aby mozliwa byta kontrola poprawnosci dokonywanych po-
miaréw po jego wprowadzeniu do obrotu lub oddaniu do uzytku, w szczegolnosci poprzez zastosowanie w przyrzadzie po-
miarowym odpowiedniego urzadzenia dodatkowego lub programu informatycznego umozliwiajacych taka kontrole; proce-
dura kontroli musi by¢ opisana w instrukcji obstugi przyrzadu pomiarowego.

§ 21. Urzadzenia dodatkowe podiaczone bezposrednio albo zdalnie do przyrzadu pomiarowego nie moga wptywac
w sposob niedozwolony na jego charakterystyki metrologiczne.

§ 22. Czgsci sktadowe przyrzadu pomiarowego, istotne dla charakterystyk metrologicznych, musza by¢ tak zaprojekto-
wane, aby mozliwe byto ich zabezpieczenie przed dostepem 0so6b nieuprawnionych, a przewidziane srodki zabezpieczajace
zapewnialy pozostawienie dowodu ingerencji.

§ 23. 1. Oprogramowanie przyrzadu pomiarowego istotne dla charakterystyk metrologicznych musi by¢:
1)  identyfikowalne, przy czym jego identyfikacja musi by¢ zapewniona przez sam przyrzad pomiarowy;
2)  zabezpieczone przed przypadkowym lub celowym zafatszowaniem;

3) odporne na niedozwolony wpltyw oprogramowania dodatkowego realizujacego funkcje niezwigzane z pomiarem,
jezeli przyrzad pomiarowy jest wyposazony w takie oprogramowanie.

2. Zmiany w oprogramowaniu muszg zapewnia¢ pozostawienie dowodu ingerencji, ktory jest dostgpny w uzasadnio-
nym okresie.

3. Dane pomiarowe oraz istotne parametry metrologiczne przechowywane lub przesytane przez przyrzad pomiarowy
musza by¢ zabezpieczone przed przypadkowym lub celowym zafatszowaniem.

§ 24. Przyrzad pomiarowy musi by¢ tak zaprojektowany, aby umozliwi¢ bezposrednig oceng jego zgodnosci z wymaga-
niami okre§lonymi w rozporzadzeniu.

§ 25. 1. Wartos¢ dziatki elementarnej przyrzadu pomiarowego wyraza si¢ w postaci: 1x10", 2x10" albo 5x10", gdzie n
jest liczba catkowita lub zerem, o ile w zatacznikach nr 1-10 do rozporzadzenia nie okre$lono inacze;j.

2. Wskazania przyrzadu pomiarowego wyraza si¢ w legalnych jednostkach miary.
3. Jednostke miary lub jej symbol umieszcza si¢ obok wartosci liczbowe;.
4. Materialne miary oznacza si¢ wartoscig nominalng lub podziatka z jednostka miary.

§ 26. 1. Wskazanie wyniku pomiaru przez przyrzad pomiarowy musi by¢:
1) przedstawiane na urzadzeniu wskazujacym lub w formie czytelnego i trwatego wydruku;
2)  wyrazne i jednoznaczne;

3) tatwe do odczytania w warunkach znamionowych uzytkowania przyrzadu pomiarowego.

2. Wskazanie wyniku pomiaru przez przyrzad pomiarowy musi by¢ przedstawiane wraz z oznaczeniami i opisami infor-
mujacymi uzytkownika o waznosci tego wyniku.

3. Inne wskazania, poza okreslonymi w ust. 2, moga wystgpowaé pod warunkiem, ze nie utrudniajg one odczytu wska-
zan wyniku pomiaru.
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4. Przyrzad pomiarowy przeznaczony do stosowania przy sprzedazy konsumenckiej musi przedstawia¢ wyniki pomiaru
obu stronom transakcji.

§ 27. 1. Przyrzad pomiarowy, z wylaczeniem wodomierza, cieplomierza, gazomierza i licznika energii elektrycznej,
musi zapisywaé w sposob trwaty wyniki pomiaru wraz z informacja identyfikujaca kazda transakcje w przypadku, gdy:

1) pomiar nie jest mozliwy do powtorzenia;
2)  przyrzad pomiarowy jest przeznaczony do uzytkowania podczas nicobecnosci jednej ze stron transakcji.

2. Po zakonczeniu pomiaru, na zadanie stron pomiaru, musi by¢ dostgpny trwaty dowdd zawierajacy wyniki pomiaru
oraz informacje identyfikujace transakcje.

§ 28. 1. Wodomierze, cieptomierze, gazomierze i liczniki energii elektrycznej musza by¢ wyposazone w urzadzenia
wskazujace, dostgpne dla konsumenta bez koniecznosci uzycia dodatkowych narzedzi, ktérych wskazanie jest podstawa do
ustalenia wysokosci oplaty, niezaleznie od tego, czy wynik pomiaru wykonany za ich pomocg moze by¢ odczytany zdalnie
lub w inny sposdb.

2. Urzadzenia wskazujace przyrzadow pomiarowych, o ktérych mowa w ust. 1, pokazujace catkowita ilos¢ dostarczonej
wody, ciepta, gazu albo energii elektrycznej lub wartosci, z ktorych taka ilo§¢ moze by¢ wyznaczona, stanowigcg w catosci
lub czesciowo podstawe do obliczania wysokosci optat, musza by¢ zaprojektowane tak, aby uniemozliwia¢ skasowanie ich
wskazan podczas uzytkowania tych przyrzadéw pomiarowych.

§ 29. 1. Do przyrzadu pomiarowego dolaczana jest sporzadzona w jezyku polskim instrukcja obstugi przedstawiajaca
W sposob zrozumialy informacje o zasadach dziatania tego przyrzadu, chyba ze nie wymaga tego prostota przyrzadu pomia-
rowego.

2. Instrukcja obshugi zawiera w zakresie, w jakim ma to zastosowanie dla danego rodzaju przyrzadu pomiarowego:
1)  okreslenie warunkéw znamionowych uzytkowania przyrzadu pomiarowego;

2)  wskazanie:
a) klasy warunkéw srodowiskowych, mechanicznych i elektromagnetycznych,
b) gornej i dolnej granicy temperatury,
¢) mozliwosci pracy przy wystgpowaniu kondensacji pary wodnej,
d) mozliwosci stosowania przyrzadu pomiarowego w miejscach zamknigtych lub otwartych;
3) instrukcje instalacji, konserwacji, napraw i dozwolonych regulacji przyrzadu pomiarowego;
4) instrukcje wlasciwego dziatania i innych specjalnych warunkow stosowania przyrzadu pomiarowego;

5)  okreslenie warunkoéw kompatybilnosci z interfejsami, podzespotami lub innymi przyrzadami pomiarowymi.

3. Dotgczenie instrukcji obstugi do kazdego przyrzadu pomiarowego nie jest wymagane w przypadku:
1)  grupy identycznych przyrzadow pomiarowych stosowanych w tym samym miejscu;
2)  wodomierzy, cieptomierzy, gazomierzy i licznikdw energii elektryczne;.

Rozdzial 3

Procedury oceny zgodno$ci

§ 30. 1. Ocena zgodnosci przyrzadu pomiarowego lub jego podzespotu dokonywana jest na podstawie jednej z procedur
oceny zgodnosci, o ktérych mowa w § 32, wlasciwej dla danego rodzaju przyrzadu pomiarowego.

2. Wyboru procedury oceny zgodnosci dokonuje producent lub jego upowazniony przedstawiciel zgodnie z § 32.
3. Ocena zgodno$ci przyrzadu pomiarowego i podzespotu moze by¢ dokonana niezaleznie i oddzielnie.

§ 31. Procedury oceny zgodnosci przyrzadu pomiarowego i podzespotu okresla zatacznik nr 11 do rozporzadzenia.
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§ 32. Ocena zgodnosci poszczego6lnych rodzajow przyrzadéw pomiarowych i podzespotow dokonywana jest na podsta-
wie nastepujacych procedur oceny zgodnosci:

1)  wodomierze:
a) badanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakosci procesu produkcji (modut D),
b) badanie typu UE (modul B) potaczone z weryfikacja wyrobu (modut F),

c) pelne zapewnienie jakosci i badanie projektu (modut H1);

2)  gazomierze i przeliczniki do gazomierzy:
a) badanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakosci procesu produkcji (modut D),
b) badanie typu UE (modut B) polaczone z weryfikacja wyrobu (modut F),

c) pelne zapewnienie jakosci i badanie projektu (modut H1);

3)  liczniki energii elektrycznej czynnej:
a) badanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakosci procesu produkcji (modut D),
b) badanie typu UE (modut B) polaczone z weryfikacja wyrobu (modut F),

c) pelne zapewnienie jakosci i badanie projektu (modut H1);

4)  cieptomierze, przetworniki przeplywu, pary czujnikéw temperatury i przeliczniki:
a) badanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakosci procesu produkcji (modut D),
b) badanie typu UE (modut B) potaczone z weryfikacja wyrobu (modut F),

¢) pelne zapewnienie jakosci 1 badanie projektu (modut H1);

5) instalacje pomiarowe:
a) badanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakosci procesu produkcji (modut D),
b) badanie typu UE (modut B) potaczone z weryfikacja wyrobu (modut F),
¢) weryfikacja jednostkowa (modut G),

d) pelne zapewnienie jakosci i badanie projektu (modut H1);

6)  wagi automatyczne:

a) mechaniczne:
— badanie typu UE (modut B) polaczone z zapewnieniem jakosci procesu produkcji (modut D),
— badanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakosci wyrobu (modut E),
— badanie typu UE (modut B) polaczone z weryfikacja wyrobu (modut F),
— zapewnienie jakosci procesu produkcji (modut D1),
— weryfikacja wyrobu (modut F1),
— weryfikacja jednostkowa (modut G),
— pelne zapewnienie jakosci i badanie projektu (modut H1),

b) elektromechaniczne:
— badanie typu UE (modut B) polaczone z zapewnieniem jakosci procesu produkcji (modut D),

— badanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakosci wyrobu (modut E),

badanie typu UE (modul B) potaczone z weryfikacja wyrobu (modut F),
— weryfikacja jednostkowa (modut G),

petne zapewnienie jakosci i badanie projektu (modut H1),
c) elektroniczne lub zawierajace oprogramowanie:

— badanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakos$ci procesu produkcji (modut D),

badanie typu UE (modut B) potaczone z weryfikacjag wyrobu (modut F),
— weryfikacja jednostkowa (modut G),

pelne zapewnienie jakos$ci i badanie projektu (modut H1);
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7)  taksometry:
a) badanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakosci procesu produkcji (modut D),
b) badanie typu UE (modul B) potaczone z weryfikacja wyrobu (modut F),
¢) pelne zapewnienie jakosci 1 badanie projektu (modut H1);
8)  materialne miary dtugosci:
a) badanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakos$ci procesu produkcji (modut D),
b) zapewnienie jakosci procesu produkcji (modut D1),
c¢) weryfikacja wyrobu (modut F1),
d) weryfikacja jednostkowa (modut G),

e) peine zapewnienie jakosci (modut H);

9) naczynia wyszynkowe:
a) wewnetrzna kontrola produkcji i nadzorowana kontrola wyrobow w losowych odstepach czasu (modut A2),
b) badanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakos$ci procesu produkcji (modut D),
¢) Dbadanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakosci wyrobu (modut E),
d) zapewnienie jakosci procesu produkcji (modut D1),
e) zapewnienie jako$ci kontroli i badania wyrobu (modut E1),
f)  weryfikacja wyrobu (modut F1),
g) pelne zapewnienie jakosci (modut H);
10) przyrzady do pomiaru: dtugosci, pola powierzchni i wielu wymiarow:
a) mechaniczne lub elektromechaniczne:
— badanie typu UE (modut B) polaczone z zapewnieniem jakosci procesu produkcji (modut D),
— badanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakosci wyrobu (modut E),
— badanie typu UE (modut B) polaczone z weryfikacja wyrobu (modut F),
— zapewnienie jakosci procesu produkcji (modut D1),
— zapewnienie jakosci kontroli i badania wyrobu (modut E1),
— weryfikacja wyrobu (modut F1),
— weryfikacja jednostkowa (modut G),
— pelne zapewnienie jako$ci (modut H),
— pelne zapewnienie jakosci i badanie projektu (modut H1),
b) elektroniczne lub zawierajace oprogramowanie:
— badanie typu UE (modut B) polaczone z zapewnieniem jakosci procesu produkcji (modut D),
— badanie typu UE (modut B) polaczone z weryfikacja wyrobu (modut F),
— weryfikacja jednostkowa (modut G),

— pelne zapewnienie jakosci i badanie projektu (modut H1);
11) analizatory spalin samochodowych:
a) badanie typu UE (modut B) potaczone z zapewnieniem jakosci procesu produkcji (modut D),
b) badanie typu UE (modul B) potaczone z weryfikacja wyrobu (modut F),

¢) pelne zapewnienie jakosci i badanie projektu (modut H1).

§ 33. Dokumenty dotyczace dokonywania oceny zgodnosci sporzadzane sg w jezyku polskim lub w jezyku akceptowa-
nym przez jednostke notyfikowana.
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Rozdziat 4

Zakres dokumentacji technicznej przyrzadéw pomiarowych

§ 34. 1. Dokumentacja techniczna przyrzadu pomiarowego, zwana dalej ,,dokumentacjg techniczng”, okre$la wymaga-
nia, ktére spetnia przyrzad pomiarowy, oraz zawiera opis projektu, wytwarzania i dziatania tego przyrzadu w zakresie nie-
zbednym do dokonania oceny zgodnosci.

2. Dokumentacja techniczna sporzadzana jest w taki sposob, aby umozliwiala ona dokonanie oceny zgodnosci przyrza-
du pomiarowego, oraz musi ona obejmowac analiz¢ i oceng ryzyka w zakresie dokonywanej oceny zgodnosci.

§ 35. Dokumentacja techniczna zawiera dane, ktore umozliwiaja:
1)  okreslenie charakterystyk metrologicznych przyrzadu pomiarowego;

2)  wykazanie odtwarzalnosci wlasciwosci metrologicznych wytworzonych przyrzadow pomiarowych, prawidtowo wy-
regulowanych z zastosowaniem odpowiednich, przewidzianych przez producenta sposobow regulacji;

3)  wykazanie integralnos$ci przyrzadu pomiarowego.

§ 36. 1. Dokumentacja techniczna zawiera:
1)  ogodlny opis przyrzadu pomiarowego;

2)  schemat koncepcyjny, rysunki wykonawcze oraz plany, w szczego6lno$ci czesci sktadowych, podzespotow i obwodow
przyrzadu pomiarowego;

3)  opis procedur produkcyjnych zapewniajacych wytwarzanie przyrzadow pomiarowych zgodnie z zatozeniami;

4)  jesli ma to zastosowanie, opis urzadzen elektronicznych z rysunkami, wykresami, schematami przeptywowymi oraz
ogo6lnymi informacjami o zastosowanym oprogramowaniu, objasniajace charakterystyki i dzialanie tych urzadzen;

5)  wyjasnienia do informacji, o ktorych mowa w pkt 2—4, niezbedne do zrozumienia dziatania przyrzadu pomiarowego;

6)  wykaz norm zharmonizowanych lub dokumentéw, o ktérych mowa w art. 10 ust. 4 ustawy, zastosowanych cze¢sciowo
lub w catosci, a w przypadku niezastosowania tych norm lub dokumentow, opis przyjetych rozwiazan zapewniajacych
spetnianie wymagan okreslonych w rozporzadzeniu;

7)  wyniki wykonanych obliczen konstrukcyjnych oraz sprawdzen;
8)  wyniki odpowiednich badan, jezeli sa niezbedne do wykazania, ze wzor egzemplarza przyrzadu pomiarowego repre-
zentatywny dla przewidywanego wytwarzania lub przyrzad pomiarowy spehniaja:
a) wymagania okreslone w rozporzadzeniu, w deklarowanych warunkach znamionowych uzytkowania i przy wska-
zanych zaburzeniach spowodowanych warunkami srodowiskowymi,

b) specyfikacje trwatosci w przypadku gazomierzy, wodomierzy, cieplomierzy oraz instalacji pomiarowych;

9) jezeli ma to zastosowanie, certyfikaty badania typu UE lub certyfikaty badania projektu UE przyrzadéow pomiaro-
wych, zawierajacych czesci identyczne z zastosowanymi w projekcie przyrzadu pomiarowego bedacego przedmiotem
oceny zgodnosci.

2. Jezeli badania, o ktorych mowa w ust. 1 pkt 8, zostaty przeprowadzone zgodnie z wlasciwymi normami zharmonizo-
wanymi lub dokumentami, o ktérych mowa w art. 10 ust. 4 ustawy, producent moze wskaza¢ wyniki tych badan jako wyka-
zujace zgodnos¢ przyrzadu pomiarowego z wymaganiami.

§ 37. W dokumentacji technicznej producent wskazuje miejsca umieszczania na przyrzadzie pomiarowym oznakowan
i cech zabezpieczajacych przed niedozwolona modyfikacja, ponowna regulacja lub usunieciem czgsci sktadowych przyrza-
du pomiarowego przez osoby nieuprawnione oraz okresla warunki jego kompatybilnosci z interfejsami i podzespotami, je-
zeli beda stosowane.

§ 38. Do zakresu dokumentacji technicznej podzespotu stosuje si¢ odpowiednio przepisy niniejszego rozdziatu.
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Rozdziat 5

Sposéb oznakowania przyrzadéw pomiarowych i elementy deklaracji zgodnoSci

§ 39. 1. Na przyrzadzie pomiarowym, co do ktérego stwierdzono zgodnos¢ z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadze-
niu, umieszcza sie:

1) nazwe producenta i jego nazwe handlowg lub znak towarowy;

2)  oznakowanie CE i nastepujace po nim dodatkowe oznakowanie metrologiczne oraz, jezeli wynika to z procedury oceny
zgodnosci, numer jednostki notyfikowanej;

3)  oznaczenie doktadnos$ci, w szczegolnosci poprzez wskazanie klasy doktadnosci, jezeli wynika to z wymagan.

2. Na przyrzadzie pomiarowym, jezeli ma to zastosowanie, umieszcza si¢ za oznakowaniem, o ktorym mowa w ust. 1,
nastepujace oznaczenia:

1) informacje dotyczace warunkow uzytkowania przyrzadu pomiarowego;
2)  dane dotyczace zdolnosci pomiarowej przyrzadu pomiarowego;

3)  zakres pomiarowy przyrzadu pomiarowego;

4)  oznaczenie identyfikacyjne przyrzadu pomiarowego;

5)  numer certyfikatu badania typu UE lub certyfikatu badania projektu UE;

6) informacje o spetnianiu lub niespelnianiu przez urzadzenia dodatkowe, dostarczajgce dane metrologiczne, wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu.

3. Na przyrzadzie pomiarowym moga by¢ umieszczane inne oznaczenia pod warunkiem, ze nie pogorsza widocznosci
i czytelnosci oznakowania CE oraz dodatkowego oznakowania metrologicznego.

§ 40. Dodatkowe oznakowanie metrologiczne sktada si¢ z duzej litery M i dwoch ostatnich cyfr roku, w ktorym zostato
umieszczone na przyrzadzie pomiarowym, otoczonych prostokatem, ktdrego wysokos¢ musi by¢ rowna wysokosci oznako-
wania CE.

§ 41. 1. Wszystkie oznakowania i oznaczenia wynikajace z wymagan okreslonych w rozporzadzeniu sg umieszczane
w taki sposob, aby byly widoczne, czytelne, trwate, jednoznaczne i niemozliwe do przeniesienia na inny wyrob.

2. Umieszczony na przyrzadzie pomiarowym numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej jest nieusuwalny albo
ulega zniszczeniu przy usuwaniu.

§ 42. 1. Jezeli przyrzad pomiarowy sktada si¢ z zestawu dziatajacych wspolnie urzadzen, ktore nie sa podzespotami,
oznakowanie CE i dodatkowe oznakowanie metrologiczne umieszcza si¢ na gtdéwnym urzadzeniu przyrzadu pomiarowego.

2. Jezeli przyrzad pomiarowy jest zbyt maty lub zbyt delikatny, aby umiesci¢ na nim oznakowanie CE i dodatkowe
oznakowanie metrologiczne lub inne informacje, oznakowanie przyrzadu pomiarowego i wymagane informacje umieszcza-
ne s3 na opakowaniu przyrzadu pomiarowego, jezeli takie opakowanie jest przewidziane, oraz w dotgczonych do przyrzadu
pomiarowego zgodnie z rozporzadzeniem dokumentach.

§ 43. Dodatkowe oznakowanie metrologiczne jest umieszczane na przyrzadzie pomiarowym przez producenta lub na
jego odpowiedzialno$¢.

§ 44. W uzasadnionych przypadkach oznakowanie CE i dodatkowe oznakowanie metrologiczne mogg by¢ umieszczane
podczas procesu wytwarzania przyrzadéw pomiarowych.

§ 45. Do sposobu oznakowania podzespotu stosuje si¢ odpowiednio przepisy niniejszego rozdziatu.

§ 46. Elementy deklaracji zgodnoS$ci okresla zatacznik nr 12 do rozporzadzenia.
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Rozdziat 6

Przepisy przejsciowe i koncowy

§ 47. Certyfikaty badania typu WE i certyfikaty badania projektu WE wydane dla przyrzadow pomiarowych, o ktorych
mowa w § 2, przed dniem 20 kwietnia 2016 r., zachowuja waznos$¢ do uptywu termindw w nich okreslonych.

§ 48. Do spraw rozpoczetych przed dniem wejscia w zycie rozporzadzenia i niezakonczonych wydaniem certyfikatow
badania typu WE i certyfikatow badania projektu WE stosuje si¢ przepisy rozporzadzenia.

§ 49. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem nastepujagcym po dniu ogloszenia.®)

Minister Rozwoju: wz. J. Kwiecinski

3 Niniejsze rozporzadzenie byto poprzedzone rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie zasadniczych

wymagan dla przyrzadow pomiarowych (Dz. U. z 2007 r. poz. 27 oraz z 2010 r. poz. 1103), ktdre traci moc z dniem wejscia w zycie
niniejszego rozporzadzenia zgodnie z art. 131 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku
(Dz. U. poz. 542).
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Zataczniki do rozporzadzenia Ministra Rozwoju
7 dnia 2 czerwca 2016 r. (poz. 815)

Zalacznik nr 1

WYMAGANIA DLA WODOMIERZY

1. Wymagania okreslone w rozdziale 2 rozporzadzenia oraz w zataczniku stosuje si¢ do
wodomierzy przeznaczonych do pomiaru objetosci wody czystej, zimnej lub cieptej,
zuzywanej w gospodarstwach domowych, ustugach i handlu oraz w przemysle drobnym.

2. Uzyte w zalaczniku okre$lenia oznaczaja:

1) minimalny strumien objetosci (Q;) - najmniejszy strumien objetosci wody, przy ktorym
wskazania wodomierza mieszcza si¢ w granicach btgdu granicznego dopuszczalnego
(MPE);

2) posredni strumien objetosci (Q;) - strumien objetosci wody miedzy cigglym a
minimalnym strumieniem objetosci, dzielagcy zakres strumienia objetosci na dwa
przedziaty: gérny i dolny, z ktorych kazdy posiada charakterystyczny blad graniczny
dopuszczalny (MPE);

3) ciagly strumien objetosci (Q3) - najwigkszy strumien objetosci wody, przy ktorym
wodomierz dziala prawidlowo w warunkach znamionowych uzytkowania (przy
przeptywie cigglym lub przerywanym);

4) przecigzeniowy strumien objetosci (Qs) - najwigkszy strumien objgtosci wody, przy
ktorym wodomierz moze dziala¢ w sposob prawidlowy w krotkim okresie, bez
uszkodzenia.

3. Producent okresla warunki znamionowe uzytkowania wodomierzy, w szczegolnosci:
1) zakres strumieni obj¢tosci wody, przy czym wartosci strumieni objetosci wody spetniajg

nastepujace warunki:

a)  Q3/Q; =40,

b) Q./Q;= 1,6,

c) Q4/Q3=1,25;

2)  zakres temperatury wody, przy czym granice tego zakresu wynoszg:

a) 0d0,I °C do co najmniej 30 °C,

b) od 30 °C do co najmniej 90 °C

—  przy czym wodomierz moze by¢ przeznaczony do dzialania w obu tych zakresach;
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3) zakres ci$nienia wody, ktory miesci si¢ w granicach od 0,3 bara do co najmniej 10
baréw przy Qs;

4) zrddlo zasilania okreslajac warto$¢ nominalng zrodia pradu przemiennego lub wartosci
graniczne zrdodla pradu statego.

4. Btlad graniczny dopuszczalny (MPE) dla objetosci wody uzyskiwanej ze strumieni
objetosci pomiedzy posrednim strumieniem objetosci (Q,) (wlacznie) a przecigzeniowym
strumieniem objetosci (Q4) wynosi:

1) 2% — dla wodomierzy przeznaczonych do pomiaru objetosci wody o temperaturze nie
wyzszej niz 30 °C;

2) 3% — dla wodomierzy przeznaczonych do pomiaru obj¢toSci wody o temperaturze
wyzszej niz 30 °C.

5. Btad graniczny dopuszczalny (MPE) wodomierza, dla objgtosci wody uzyskiwane;j
ze strumieni objetosci migdzy minimalnym strumieniem objetosci (Q;) a posrednim
strumieniem objetosci (Q,) (wytacznie) wynosi 5%, niezaleznie od temperatury wody.

6. Wodomierz nie moze wykazywaé systematycznie bledow zblizonych do btedu
granicznego dopuszczalnego (MPE), a wskazania wodomierza nie moga faworyzowac
systematycznie jednej ze stron.

7. Dopuszczalny wptyw zaburzenia elektromagnetycznego na wodomierz jest taki, ze:
1) zmiana wyniku pomiaru nie moze by¢ wigksza niz warto$¢ zmiany krytycznej, o ktorej

mowa w ust. 9, albo
2) wskazanie wyniku pomiaru jest takie, ze nie moze by¢ interpretowane jako prawidtowy

wynik, w szczegolnosci chwilowe wahania nie mogg by¢ interpretowane,
zapamigtywane lub przesytane jako wynik pomiaru.

8. Wodomierz po ustgpieniu zaburzenia elektromagnetycznego:

1) powraca do dziatania w granicach btedu granicznego dopuszczalnego (MPE);

2) zachowuje wszystkie funkcje pomiarowe;

3) umozliwia odzyskanie danych pomiarow wykonanych bezposrednio przed
wystgpieniem zaburzenia.

9. Warto$¢ zmiany krytycznej jest wartoscig mniejszg z dwoch nastepujacych wartosci:
1) wartosci objetosci, ktora odniesiona do objetosci mierzonej stanowi procentowo potowe

btedu granicznego dopuszczalnego (MPE) dla gérnego przedziatu strumieni objgtosci;
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2) wartosci objetosci, ktora odniesiona do objetosci uzyskanej z przeplywu ciaglego
strumienia objetosci (Q3) w czasie jednej minuty, stanowi procentowo warto$¢ biedu
granicznego dopuszczalnego (MPE).

10. Po przeprowadzeniu badania trwatosci z uwzglednieniem okresu wskazanego przez
producenta wodomierz musi spetnia¢ nastgpujace warunki:

1) zmiana wyniku pomiaru, w poroOwnaniu z jego poczatkowym wynikiem, nie moze
przekraczac:

a) 3% mierzonej objetosci migdzy minimalnym strumieniem objetosci (Q;) wiacznie a

posrednim strumieniem objgtosci (Q) wytacznie,

b) 1,5% mierzonej objetosci miedzy posrednim strumieniem objetosci (Q2) wiacznie a

przecigzeniowym strumieniem objetosci (Q4) wiacznie;

2) Dbtad wskazania objetosci mierzonej nie moze przekraczac:

a) +6% mierzonej obje¢tosci miedzy minimalnym strumieniem objgtosci (Q;) wiacznie

a posrednim strumieniem objetosci (Q,) wytacznie,

b) +2,5% mierzonej objetosci migdzy posrednim strumieniem objetosci (Qz) wiacznie
a przecigzeniowym strumieniem objetosci (Qs4) wlacznie - dla wodomierzy
przeznaczonych do pomiaru obj¢tosci wody o temperaturze w granicach od 0,1 °C
do 30 °C,

c) +£3,5% mierzonej objetosci miedzy posrednim strumieniem objetosci (Q,) wlacznie

a przecigzeniowym strumieniem objetosci (Q4) wilacznie - dla wodomierzy
przeznaczonych do pomiaru objetosci wody o temperaturze w granicach od 30 °C
do 90 °C.

11. Wodomierz musi by¢ zaprojektowany w sposéb umozliwiajacy dziatanie w kazdym
potozeniu, o ile producent nie okreslit inaczej 1 nie zostalo to wyraznie oznaczone na
wodomierzu.

12. Producent okre$la, czy wodomierz jest zaprojektowany do pomiaru przeptywu
wstecznego. W takim wypadku objetos¢ przeptywu wstecznego jest odejmowana od
catkowitej objetosci lub rejestrowana oddzielnie. Do przeptywu normalnego i wstecznego
stosuje si¢ taki sam btad graniczny dopuszczalny (MPE).

13. Wodomierz niezaprojektowany do pomiaru przeptywu wstecznego musi zapobiegac
przeptywowi wstecznemu albo wytrzymywaé przypadkowy przeptyw wsteczny bez
uszkodzenia lub zmiany wtasciwosci metrologicznych.

14. Objetos¢ wody mierzona przez wodomierz jest wyrazana w metrach szesciennych.
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Zalacznik nr 2

WYMAGANIA DLA GAZOMIERZY I PRZELICZNIKOW DO GAZOMIERZY

I. Przepisy ogodlne
1. Wymagania okreslone w rozdziale 2 rozporzadzenia oraz w niniejszej czgsci stosuje

si¢ do:

1) gazomierzy,

2) przelicznikow do gazomierzy

—  przeznaczonych do stosowania w gospodarstwach domowych, ustugach i handlu oraz w
przemysle drobnym.

2. Do gazomierzy stosuje si¢ rOwniez wymagania okreslone w cze$ci Il zalagcznika.
3. Do przelicznikow do gazomierzy stosuje si¢ rowniez wymagania okreslone w czesci

IIT zatacznika.

4. Uzyte w zalaczniku okreslenia oznaczaja:

1) strumien objgtosci — objetos¢ gazu, ktora przeptyneta przez gazomierz w jednostce
czasu;

2) minimalny strumien objetosci (Qmin) — najmniejszy strumien objetosci, przy ktorym
wskazania gazomierza mieszczg si¢ w granicach btedu granicznego dopuszczalnego
(MPE);

3) maksymalny strumien objetosci (Qmax) — najwiekszy strumien objgtosci, przy ktorym
wskazania gazomierza mieszczg si¢ w granicach bledu granicznego dopuszczalnego
(MPE);

4) przejsciowy strumien objetosci (Q;) — strumien objgtosci, pomigdzy maksymalnym a
minimalnym strumieniem objgtos$ci, dzielacy zakres strumienia objetosci na dwa
przedziaty: goérny i dolny, z ktérych kazdy posiada charakterystyczny btad graniczny
dopuszczalny (MPE);

5) przecigzeniowy strumien objetosci (Q;) — najwiekszy strumien objetosci, przy ktorym
gazomierz moze dziata¢ w sposob prawidtowy w krétkim okresie bez uszkodzenia;

6) warunki bazowe — warunki, do ktérych przelicza si¢ ilo§¢ gazu zmierzong w warunkach
pomiaru.

I1. Wymagania dla gazomierzy
1. Gazomierze dzielg si¢ na 2 klasy doktadnosci oznaczane jako 1,01 1,5.

2. Producent okresla warunki znamionowe uzytkowania gazomierzy, w szczegolnosci:
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1) zakres strumieni objg¢tosci gazu, przy czym wartosci tych strumieni spelniajg co

najmniej warunki okreslone w tabeli nr 1;

Tabela nr 1
Klasa gazomierza Qumax/Qmin Qumax/Qx Q1/Qumax
1,5 > 150 >10 1,2
1,0 >20 >5 1,2

2)  zakres temperatury gazu, przy czym minimalny zakres wynosi 40 °C;

3) rodzaj gazu, do pomiaru ktérego przeznaczony jest gazomierz;

4) maksymalne ci$nienie robocze, rozumiane jako réznica miedzy ci$nieniem absolutnym
gazu na wlocie do gazomierza a ci$nieniem atmosferycznym;

5) zakres temperatury dla warunkéw S$rodowiskowych klimatycznych, przy czym
minimalny zakres wynosi 50 °C;

6) wartos¢ nominalng napigcia zasilania pradem przemiennym lub wartosci graniczne
napigcia zasilania pradem stalym.
3. Btad graniczny dopuszczalny (MPE) gazomierza wskazujacego objetos¢ gazu w

warunkach pomiarowych lub mase, w zaleznos$ci od klasy doktadnosci, okresla tabela nr 2.

Tabela nr 2
Klasa gazomierza Blad graniczny dopuszczalny (MPE)
Qmin <Q < Q Qt =< Q = Qunax
1,5 3 % 1,5 %
1,0 2% 1 %

4. Gazomierz nie moze wykazywac systematycznie btedow zblizonych do bledu
granicznego dopuszczalnego (MPE), a wskazania gazomierza nie moga faworyzowaé
systematycznie jednej ze stron.

5. Dla gazomierza z korekcja temperatury, ktory wskazuje jedynie przeliczong objetosé
gazu, w zakresie temperatur wynoszacym 30 °C 1 symetrycznie roziozonym wokot
temperatury okreslonej przez producenta, mieszczacej si¢ w przedziale migdzy 15 °C a 25 °C,
btad graniczny dopuszczalny (MPE) wzrasta o 0,5%. Poza tym zakresem dopuszcza si¢
dodatkowy wzrost btgdu granicznego dopuszczalnego (MPE) o 0,5% na kazde 10 °C.

6. Skutek oddzialywania zaburzenia elektromagnetycznego na gazomierz jest taki, ze:
1) zmiana wyniku pomiaru nie byta wigksza niz warto$¢ zmiany krytycznej, o ktérej mowa

w ust. 8, albo
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2) wskazanie wyniku pomiaru nie moze by¢ interpretowane jako prawidlowy wynik, w
szczegolnosci jego chwilowe wahania nie mogg by¢ interpretowane, zapamigtywane lub
przesylane jako wynik pomiaru.

7. Gazomierz po ustgpieniu zaburzenia elektromagnetycznego:

1) powraca do dziatania w granicach btedu granicznego dopuszczalnego (MPE);

2) zachowuje wszystkie funkcje pomiarowe;

3) umozliwia odzyskanie danych pomiaréw wykonanych bezposrednio przed
wystgpieniem zaburzenia.

8. Wartos¢ zmiany krytycznej jest wartoscig mniejszg z dwoch nastgpujacych wartosci
odpowiadajacych:

1) potowie wartosci bezwzglednej bledu granicznego dopuszczalnego (MPE) w gérnym
przedziale mierzonej obj¢tosci;

2) bigdowi granicznemu dopuszczalnemu (MPE) zastosowanemu do ilosci gazu
przeplywajacego przez gazomierz w ciggu jednej minuty przy maksymalnym strumieniu
objetosci.

9. W warunkach instalacyjnych okreslonych przez producenta wplyw zaburzen
przeptywu na wlocie i wylocie (przed i za gazomierzem) nie przekracza jednej trzeciej btedu
granicznego dopuszczalnego (MPE).

10. Po przeprowadzeniu badania trwalosci z uwzglgdnieniem okresu wskazanego przez
producenta muszg by¢ spetnione nastgpujace warunki:

1) dla gazomierzy klasy 1,5:

a) zmiana wyniku pomiaru, w poréwnaniu z wynikiem poczatkowym, dla strumieni
objetosci z zakresu od przejSciowego strumienia objetosci (Q;) do maksymalnego
strumienia objetosci (Qmax), nie moze przekracza¢ 2%,

b) btad wskazan nie moze przekracza¢ wartosci podwojonego btgedu granicznego
dopuszczalnego (MPE);

2) dla gazomierzy klasy 1,0:

a) zmiana wyniku pomiaru, w poréwnaniu z wynikiem poczatkowym, nie moze
przekraczac jednej trzeciej warto$ci btedu granicznego dopuszczalnego (MPE),

b) blad wskazan nie przekracza bledu granicznego dopuszczalnego (MPE).

11. Gazomierz zasilany z sieci elektrycznej (pradu przemiennego lub statego), w celu

zachowania funkcji pomiarowych w przypadku uszkodzenia gtownego zrodta zasilania, musi
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by¢ wyposazony w zrodlo awaryjnego zasilania lub musi mie¢ mozliwo$¢ podtaczenia do
dodatkowe;j sieci zasilajace;.

12. Zrédto zasilania gazomierza zapewnia przynajmniej piccioletni okres jego dziatania.
Uplyw 90% okresu dzialania Zrédla zasilania musi by¢ sygnalizowany odpowiednim
ostrzezeniem.

13.Urzadzenie wskazujagce gazomierza musi mie¢ odpowiednig liczbe cyfr
zapewniajaca, ze ilos¢ gazu, ktora przeptynela w czasie 8 000 godzin przy maksymalnym
strumieniu objetosci (Qmax), nie spowoduje powrotu wskazania do warto$ci poczatkowe;.

14. Gazomierz musi by¢:

1) tak zaprojektowany, aby dzialal w kazdej pozycji zadeklarowanej przez producenta w
instrukcji instalacji;

2) wyposazony w element kontrolny umozliwiajacy przeprowadzenie badan w
odpowiednim okresie.

15.Btedy wskazan gazomierza musza miesci¢ si¢ w zakresie bledu granicznego
dopuszczalnego (MPE) dla kazdego kierunku przeptywu gazu lub dla jednego wyraZznie
oznaczonego kierunku.

16.1lo$¢ gazu mierzona przez gazomierz jest wyrazana w metrach szesciennych lub
kilogramach.

II1. Wymagania dla przelicznikow do gazomierzy

1. Producent okresla warunki bazowe dla przeliczanych ilosci gazu.

2. Blad graniczny dopuszczalny (MPE) przelicznikéw do gazomierzy, bez
uwzglednienia btedu gazomierza, wynosi:

1) 0,5% — w temperaturze otoczenia 20 °C +3 °C, przy wilgotnosci otoczenia 60% £15% i
przy nominalnych wartosciach napigcia zasilania;

2) 1% — w warunkach znamionowych uzytkowania, z zastrzezeniem pkt 3;

3) 0,7% — dla przelicznikow temperaturowych w warunkach znamionowych uzytkowania.

3. Przelicznik do gazomierza nie moze wykazywac systematycznie btgdow zblizonych
do btedu granicznego dopuszczalnego (MPE), a wskazania przelicznika do gazomierza nie
moga faworyzowac systematycznie jednej ze stron.

4. Elektroniczny przelicznik do gazomierzy musi wykrywa¢ dziatanie poza zakresem
uzytkowania okreslonym przez producenta dla parametréw, ktére maja wptyw na doktadnos¢

pomiaru. W takim przypadku przelicznik musi zatrzymywaé catkowanie przeliczanej ilo$ci
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gazu 1 moze sumowac oddzielnie przeliczang jego i1lo$¢ w czasie dziatania poza zakresem
uzytkowania.

5. Elektroniczny przelicznik do gazomierzy musi umozliwiaé wskazanie wszystkich
danych zwigzanych z pomiarem, bez konieczno$ci stosowania dodatkowego urzadzenia.

6. Do przelicznikow do gazomierzy, w zakresie nieuregulowanym w niniejszej czgsci,

stosuje si¢ odpowiednio wymagania dla gazomierzy okreslone w czgsci 1.
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Zalacznik nr 3

WYMAGANIA DLA LICZNIKOW ENERGII ELEKTRYCZNEJ CZYNNEJ

1. Wymagania okre§lone w rozdziale 2 rozporzadzenia oraz w zalaczniku stosuje si¢ do
licznikow energii elektrycznej czynnej, zwanych dalej ,licznikami”, przeznaczonych do
stosowania w gospodarstwach domowych, ustugach i handlu oraz w przemysle drobnym.

2. W zaleznosci od zastosowanej techniki pomiarowej liczniki mogg by¢ stosowane w
polaczeniu z zewngtrznymi przektadnikami, do ktorych nie stosuje si¢ wymagan okre§lonych
w rozporzadzeniu.

3. Uzyte w zalaczniku symbole oznaczaja:

1) I-prad elektryczny ptynacy przez licznik;

2) I, —prad nominalny, dla ktérego zaprojektowano licznik przektadnikowy;

3) I — najnizsza deklarowana warto$¢ pradu I, przy ktorej licznik rejestruje energie
elektryczng czynng przy jednostkowym wspolczynniku mocy (w przypadku licznika
wielofazowego przy obcigzeniu symetrycznym);

4)  Inin — warto$¢ pradu I, powyzej ktorej btad licznika nie przekracza biedu granicznego
dopuszczalnego (MPE) (w przypadku licznika wielofazowego przy obcigzeniu
symetrycznym);

5) I — warto$¢ pradu I, powyzej ktorej biad licznika nie przekracza najmniejszego btedu
granicznego dopuszczalnego (MPE) odpowiadajacego danej klasie doktadnosci licznika;

6) Imax — najwyzsza warto$¢ pradu I, przy ktorej btad licznika nie przekracza bledu
granicznego dopuszczalnego (MPE);

7) U —napigcie sieci elektrycznej doprowadzane do licznika;

8) U, — wyspecyfikowane napig¢cie nominalne licznika;

9) f— czegstotliwos¢ napigcia doprowadzonego do licznika;

10) f, — wyspecyfikowana czestotliwos¢ nominalna licznika;

11) PF — wspotczynnik mocy (cos @), cosinus przesuni¢cia fazowego ¢ pomiedzy pradem I
a napieciem U.

4. Liczniki dzieli si¢ na trzy klasy dokladno$ci oznaczane jako: A, B i C, ktore okresla
producent.

5. Producent okresla warunki znamionowe uzytkowania licznikéw, w szczegolnosci:

1) wartosci f,, Uy, Iy, Iy, Inmin, lir Oraz Inax odnoszace si¢ do licznika, przy czym przy

poszczegdlnych wartosciach pradu, licznik spetnia wymagania okre§lone w tabeli nr 1;
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Tabela nr 1
| Klasa A | Klasa B | Klasa C
Dla licznikow bezposrednich
| <0,05 - I <0,04 - 1, <0,04 - I,
Imin <0,5 I <0,5 I <03 I
Linax >50 - Iy >50 - I >50 - I
Dla licznikow posrednich (przektadnikowych)
| <0,06 - I <0,04 - 1, <0,02 - Iy
Lnin <04 -1, <021, <02 -1,
I, =20 - I =20 - I =20 - I
Iinax >1,2-1, >1,2 -1 >1,2-1,
D Liczniki indukcyjne klasy B spetniajg warunek I, <0,4 - 1.

2) zakresy napigcia, czestotliwosci oraz wspotczynnika mocy, przy ktorych licznik spetnia
wymagania dotyczace bledu granicznego dopuszczalnego (MPE), o ktoérych mowa w
tabeli nr 2 — zakresy te pokrywaja si¢ z typowymi parametrami sieci zasilajacej oraz:

a) zakresy napiec i czgstotliwos$ci wynosza co najmnie;j:

09-U,sU<1,1"-U,
0,98 - £, <£<1,02 - £,

b) zakres wspotczynnika mocy wynosi co najmniej od cos ¢ = 0,5 indukcyjnego do

cos ¢ = 0,8 pojemnosciowego.

6. Skutki powodowane réznymi wielko$ciami mierzonymi 1 wielko$ciami
wptywajacymi (a, b, c,...) ocenia si¢ oddzielnie, przy wartosciach nominalnych pozostatych
wielkos$ci mierzonych i wptywajacych, utrzymywanych w sposéb stabilny.

7. Btad pomiaru, ktory nie przekracza btgdow granicznych dopuszczalnych (MPE)
licznika okreslonych w tabeli nr 2, oblicza si¢ na podstawie danych o wielkoSciach
wplywajacych, wedtug wzoru:
btad pomiaru = Va? + b> + c”... .

8. Jezeli licznik jest uzytkowany przy zmieniajacym si¢ pradzie obcigzenia, bledy
wyrazone w procentach, w zalezno$ci od zakresu temperatur pracy, w ktorych licznik jest
uzytkowany w warunkach znamionowych uzytkowania, nie moga przekracza¢ wartosci

okreslonych w tabeli nr 2.
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Tabela nr 2

Zakres temperatur uzytkowania
-10°C ... +5°C -25°C...-10°C -40°C ...-25°C
+5°C ..+30°C lub lub lub
+30°C...+40°C | +40°C...+55°C | +55°C...+70°C
Klasa doktadnosci | A B|C]| A B C A B C A | B C
licznika

Liczniki jednofazowe; wielofazowe z obcigzeniem symetrycznym

Lnin <1<l 3,5 2 1 5 25 | 1,3 7 13,5 1,7 9 4 2
Iy <1< Inax 3,5 2 10,7145 25 1 7 13,5 1,3 9 4 1,5
Liczniki wielofazowe z obcigzeniem w jednej fazie

I < T<TImax 4 251 5 3 1,3 7 4 1,7 9 14,5 2

z wyjatkami
podanymi ponizej
Dla licznikéw indukcyjnych wielofazowych, zakres pradu przy obcigzeniu w jednej fazie jest
ograniczony do 51y < T < I

9. Licznik nie moze wykazywa¢ systematycznie bledow zblizonych do biedu
granicznego dopuszczalnego (MPE), a wskazania licznika nie moga faworyzowac
systematycznie jednej ze stron.

10. Licznik musi:

1) spelia¢ wymagania dla klasy E2 warunkéw srodowiskowych elektromagnetycznych
oraz dodatkowe wymagania okre§lone w ust. 11-13;

2) by¢ zabezpieczony przed zmiang charakterystyk metrologicznych z powodu wystapienia
wytadowan atmosferycznych, jezeli istnieje ryzyko ich wystapienia lub gdy
przewazajace sg napowietrzne linie zasilajace.
11.Skutki oddziatywania dlugotrwatych zaburzen elektromagnetycznych nie moga

powodowac¢ zmiany doktadnosci licznika ponad warto$¢ zmiany krytycznej. Wartos$ci zmiany

krytycznej w zalezno$ci od klasy doktadnosci licznika okresla tabela nr 3.

Tabela nr 3
Warto$¢ zmiany
Rodzaj zaburzenia krytycznej (w %)
dla licznikow klas
doktadnosci
A B C
Odwrdbcona kolejnos¢ faz 1,5 1,5 0,3
Niezrownowazenie napi¢cia (stosuje si¢ do licznikow 4 2 1
wielofazowych)
Zawarto$¢ harmonicznych w obwodach pradowych” 1 0,8 0,5
DC (sktadowej statej) i harmoniczne w obwodach pradowych" 6 3 1,5
Szybkie elektryczne stany przejSciowe 6 4 2
Pola magnetyczne; pole magnetyczne HF (promieniowane RF); 3 2 1
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zaburzenia przewodzone, wprowadzane przez pola
o czgstotliwosci radiowej; oraz odpornos¢ na przebiegi
oscylacyjne

"W przypadku licznikéw indukcyjnych nie zdefiniowano warto$ci zmian krytycznych dla zawarto$ci
harmonicznych w obwodach pradowych oraz dla DC (sktadowej statej) i harmonicznych w obwodzie

pradowym.

12. Skutek oddzialywania przejSciowego zaburzenia elektromagnetycznego na licznik,
mogacego spowodowac chwilowe pogorszenie lub utrate jego funkcji lub dziatania, jest taki,
aby podczas wystgpienia zaburzenia i bezposrednio po nim zadne z wyjs¢ przeznaczonych do
sprawdzania doktadnos$ci licznika nie wytwarzato impulséw ani sygnaléw odpowiadajacych
energii w liczbie wigkszej niz warto$¢ zmiany krytycznej, a licznik ten w odpowiednim
okresie po ustgpieniu zaburzenia:

1) powrocit do dziatania w granicach btedu granicznego dopuszczalnego (MPE);

2) zachowal funkcje pomiarowe;

3) umozliwit odzyskanie danych pomiaréw wykonanych bezposrednio przed wystapieniem
zaburzenia;

4) nie wykazywal zmian w zarejestrowanej energii wigkszych niz warto$¢ zmiany
krytycznej, ktéra wyrazona w kWh wynosi:

m - Uy * Tpax - 107

gdzie: m — oznacza liczbe systemow pomiarowych licznika,

U,— wyrazone w woltach,

Imax — Wyrazone w amperach.

13. Dla przetezen warto$¢ zmiany krytycznej wynosi 1,5%.

14. Dodatni btad licznika ponizej znamionowego napig¢cia uzytkowania nie przekracza
10%.

15. Urzadzenie wskazujace catkowita energi¢ musi mie¢ odpowiednig liczbg cyfr, ktora
zapewni wskazanie wartosci odpowiadajacej pelnemu obcigzeniu licznika (I = I, U = U,,
PF = 1) w czasie 4 000 godzin i nie spowoduje powrotu do wartosci poczatkowej, a
wskazanie nie moze by¢ skasowane w trakcie uzytkowania.

16. W przypadku zaniku napigcia w sieci elektrycznej zmierzona ilo$¢ energii musi by¢
mozliwa do odczytu przez okres co najmniej 4 miesiecy.

17. Przy biegu jalowym, jezeli przez licznik podiaczony do napigcia nie przeptywa prad
elektryczny (tory pradowe licznika sg otwarte), licznik nie rejestruje energii przy dowolnym

napieciu w zakresie od 0,8 U, do 1,1 U,,.
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18. Licznik musi rozpoczynac i kontynuowac rejestracj¢ energii przy Uy, PF =1 (licznik
wielofazowy przy obcigzeniu symetrycznym) i I = Ig.
19.1lo$¢ energii mierzona przez licznik jest wyrazana w kilowatogodzinach (kWh) lub

w megawatogodzinach (MWh).
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Zalacznik nr 4

WYMAGANIA DLA CIEPLOMIERZY

1. Wymagania okreslone w rozdziale 2 rozporzadzenia oraz w zatgczniku stosuje si¢ do
cieptomierzy i ich podzespotow przeznaczonych do stosowania w gospodarstwach
domowych, ustugach i handlu oraz w przemysle drobnym.

2. Uzyte w zatgczniku okreslenia i symbole oznaczaja:

1) przelicznik — podzespo6t cieptomierza odbierajacy sygnaty pary czujnikow temperatury i
przetwornika przeptywu, przetwarzajacy je oraz obliczajacy i1 wskazujacy warto$¢
liczbowg ciepta przekazanego w obiegu wymiany ciepla;

2) pare czujnikdw temperatury — podzespot cieplomierza wytwarzajacy sygnaty wyjsciowe
bedace funkcjg temperatury nosnika ciepta na wejSciu 1 na wyjéciu obiegu wymiany
ciepta;

3) przetwornik przeplywu — podzespo6t cieptomierza wytwarzajacy sygnat wyjsciowy
bedacy funkcja objetosci, masy, strumienia objetosci lub strumienia masy no$nika
ciepta, mierzonych na wej$ciu albo na wyjsciu obiegu wymiany ciepla;

4) 0 — temperaturg ciekltego nosnika ciepta;

5)  0i, — warto$¢ temperatury 6 na wejsciu obiegu wymiany ciepta;

6) O — warto$¢ temperatury 0 na wyjsciu obiegu wymiany ciepfa;

7)  AO —rdznice temperatury 0;, - Oy, AO > 0;

8)  Omax — gorng granice 0, przy ktorej cieptomierz dziata poprawnie, bez przekroczenia
btedu granicznego dopuszczalnego (MPE);

9)  Omin — dolng granice 0, przy ktorej cieptomierz dziata poprawnie, bez przekroczenia
btedu granicznego dopuszczalnego (MPE);

10) ABmax — g0rng granice A0, przy ktorej cieptomierz dziata poprawnie, bez przekroczenia
btedu granicznego dopuszczalnego (MPE);

11)  AOuin — dolng granice AB, przy ktoérej cieplomierz dziala poprawnie, bez przekroczenia
btedu granicznego dopuszczalnego (MPE);

12) q - strumien objgtosci lub strumien masy ciektego noénika ciepta;

13) qs — najwigksza warto$¢ q dopuszczalng w krotkich okresach, przy ktorej cieptomierz
dziata poprawnie;

14) q, — najwigksza wartos¢ q dopuszczalng podczas dziatania ciaglego, przy ktorej

cieptomierz dziala poprawnie;
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15) qi — najmniejszg warto$¢ q dopuszczalng dla cieptomierza, przy ktorej dziala on
poprawnie;

16) P —moc cieplng wymiany ciepla;

17) P —najwieksza wartos¢ mocy cieplnej dopuszczalng dla cieptomierza, przy ktorej dziata
on poprawnie.

3. Producent okresla warunki znamionowe uzytkowania cieptomierzy, w szczegodlnosci
dla:

1) temperatury cieczy — Omax, Omin;
2)  réznicy temperatury — Abmax, AOmin — przy czym A0 max/Abmin > 10; Abyin = 3 K, 5 K albo

10 K;

3) cisnienia cieczy bedacego najwigkszym nadci$nieniem wewngtrznym, przy ktoérym
cieptomierz moze dziala¢ w sposob ciagly przy gornej granicy temperatury;

4)  strumieni objetoSci lub strumieni masy cieczy — qs, qp, i, — PIZy czym qp/q; > 10;

5) mocy cieplnej P.

4. Cieplomierze dzielg si¢ na 3 klasy doktadnos$ci oznaczane jako: 1, 2 1 3.

5. Btledy graniczne dopuszczalne wzgledne (MPE) cieptomierza zespolonego wyrazone
w procentach wartosci poprawnej, w zaleznosci od klasy doktadnosci, oblicza si¢ wedtug
wzoru:

E=E¢f+ E;+ E;

— gdzie btedy Eg, Ey, E. okresla si¢ zgodnie z ust. 13-15.

6. Cieptomierz zespolony nie moze wykazywac¢ systematycznie bledow zblizonych do
btedu granicznego dopuszczalnego (MPE), a wskazania cieplomierza zespolonego nie moga
faworyzowac¢ systematycznie jednej ze stron.

7. Cieptomierz zespolony musi by¢ odporny na wplyw statycznego pola
magnetycznego 1 pola elektromagnetycznego o czgstotliwosci sieci.

8. Skutek oddzialywania przejsciowego zaburzenia elektromagnetycznego na
cieplomierz jest taki, ze:

1) zmiana wyniku pomiaru nie mogla by¢ wigksza niz warto$¢ zmiany krytycznej
okreslona w ust. 9 albo

2) wskazanie wyniku pomiaru nie moze by¢ interpretowane jako prawidtowy wynik.
9. Warto$¢ zmiany krytycznej dla cieplomierza zespolonego jest rowna wartosci

bezwzglednej bledu granicznego dopuszczalnego (MPE) tego cieptomierza.
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10. Po przeprowadzeniu badania trwatosci, z uwzglednieniem okresu ustalonego przez
producenta, nastepujace podzespoly cieplomierza musza spetnia¢ ponizsze warunki:

1) przetworniki przeplywu — zmiana wyniku pomiaru w poréwnaniu z poczatkowym jego
wynikiem nie moze przekracza¢ wartosci zmiany krytycznej;

2) czujniki temperatury — zmiana wyniku pomiaru w poroOwnaniu z poczatkowym
wynikiem pomiaru nie moze przekraczac¢ 0,1 °C.

11. Niezaleznie od oznaczen, o ktorych mowa w § 39 rozporzadzenia, na cieplomierzu
umieszcza si¢ informacje dotyczace:

1) klasy doktadnosci;

2) granic strumienia objgtosci lub strumienia masy;

3) granic temperatury;

4) granic r6znicy temperatury;

5) miejsca montazu przetwornika przeptywu - zasilanie albo powrot;
6) oznaczenia kierunku przeptywu.

12. Wymagania dla podzespotow okreslone w wust. 13-18 dotycza podzespotow
cieptomierza produkowanych przez tego samego lub r6znych producentow.

13. Blad graniczny dopuszczalny wzgledny (MPE) przetwornika przeptywu odnoszacy
si¢ do relacji miedzy wartoscig wskazang a warto$cig poprawng zaleznosci migdzy sygnatem
wyjsciowym przetwornika przeptywu a masa lub objetoscia w zaleznosci od klasy
doktadnos$ci wynosi dla:

1) klasy 1: Er= (1 + 0,01 qp/q) %, ale nie wigcej niz 5%;
2)  klasy 2: Er= (2 + 0,02 qp/q) %, ale nie wigcej niz 5%;
3) klasy 3: Er=(3 + 0,05 gp/q) %, ale nie wigcej niz 5%.

14.Blad graniczny dopuszczalny wzgledny (MPE) pary czujnikéw temperatury
odnoszacy si¢ do relacji miedzy warto$cig wskazang a warto$cig poprawng zalezno$ci migdzy
sygnalem wyj$ciowym pary czujnikow temperatury a roznicg temperatury wynosi:

Ei=(0,5+ 3 - ABpnin/AB) %.

15. Btad graniczny dopuszczalny wzgledny (MPE) przelicznika odnoszacy si¢ do relacji
migdzy wartoscig wskazang a warto$cig poprawng ciepta wynosi:

E. = (0,5 + AbBuin/ADO) %.

16. Warto$¢ zmiany krytycznej dla podzespotu cieptomierza jest rowna odpowiedniej
warto$ci bezwzglednej btedu granicznego dopuszczalnego (MPE) tego podzespotu, o ktorym

mowa odpowiednio w ust. 13-15.
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17.Jezeli cieptomierz sktada si¢ z podzespotéw, w zakresie nieuregulowanym w ust. 13-
16 stosuje si¢ do nich odpowiednio wymagania dla cieptomierzy.
18. Na nastgpujacych podzespotach cieptomierza umieszcza si¢ informacje dotyczace:
1) na przetworniku przeptywu:
a) klasy doktadnosci,
b) granic strumienia objetosci lub strumienia masy,
c) granic temperatury,
d) stalej przetwarzania, w szczegolnosci wyrazonej w litr/impuls, lub odpowiedniego
sygnatlu wyjsciowego,
e) oznaczenia kierunku przeptywu;
2) na parze czujnikoOw temperatury:
a) identyfikacji rodzaju czujnikow, w szczegolnosci Pt 100,
b) granic temperatury,
c) granic réznicy temperatury;
3) naprzeliczniku:
a) rodzaju czujnikow temperatury,
b) granic temperatury,
c) granic rdéznicy temperatury,
d) wymaganej statej przetwarzania, w szczegdlno$ci wyrazonej w litr/impuls, lub
odpowiedniego sygnatu wejsciowego pochodzacego z przetwornika przeptywu,

€) miejsca montazu przetwornika przepltywu — zasilanie albo powrot.
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Zalacznik nr 5

WYMAGANIA DLA INSTALACJI POMIAROWYCH

1. Wymagania okreslone w rozdziale 2 rozporzadzenia oraz w zatgczniku stosuje si¢ do
instalacji pomiarowych.
2. Uzyte w zataczniku okre$lenia oznaczaja:

1) licznik — przyrzad przeznaczony do ciaglego pomiaru, zapamigtywania i przedstawiania
iloSci cieczy przeplywajacej w warunkach pomiaru przez przetwornik pomiarowy
w zamknietym i catkowicie wypetlnionym przewodzie;

2) liczydlo — czg$¢ licznika otrzymujaca sygnaty wyjsciowe z przetwornika pomiarowego
lub od wspotpracujacego przyrzadu pomiarowego i przedstawiajacg wyniki pomiaru;

3) wspotpracujacy przyrzad pomiarowy — przyrzad stuzacy do pomiaru okreslonych
wielkos$ci charakteryzujacych ciecz, podtaczony do liczydta w celu dokonania poprawki
lub przeliczenia;

4) przelicznik — cze$¢ liczydla, ktora uwzgledniajac wielkosci charakteryzujace ciecz,
w szczegblnosci temperature 1 gestos¢, zmierzone za pomocg wchodzacych w jego sktad
wspotpracujacych  przyrzadow pomiarowych lub przechowywane w pamigci,
automatycznie przelicza:

a) objetos¢ cieczy zmierzong w warunkach pomiaru na objetos$¢ cieczy w warunkach
bazowych lub na jej mas¢ lub

b) masg cieczy zmierzong w warunkach pomiaru na objeto$¢ cieczy w warunkach
pomiaru lub na objetos¢ cieczy w warunkach bazowych;

5) warunki bazowe — warunki, do ktorych przelicza si¢ ilo$¢ cieczy zmierzong w
warunkach pomiaru;

6) odmierzacz paliwa — instalacj¢ pomiarowa przeznaczong do tankowania pojazdow
silnikowych, matych todzi 1 matych samolotéw;

7) ukfad samoobstugowy — uklad umozliwiajacy samodzielne uzywanie instalacji
pomiarowej w celu nabywania cieczy na wtasny uzytek;

8) urzadzenie samoobslugowe — urzadzenie, ktore jest czescig ukladu samoobstugowego
1 ktore pozwala jednej instalacji pomiarowej lub wigkszej ich liczbie dziata¢ w tym
uktadzie;

9) dawka minimalna (Vnin) — najmniejszg ilo$¢ cieczy, ktorej pomiar jest metrologicznie

akceptowany dla instalacji pomiarowe;j;
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10) wskazanie bezposrednie — wskazanie objgtosci lub masy cieczy odpowiadajace
wynikowi pomiaru potwierdzajace, ze licznik jest faktycznie przygotowany do pomiaru;
wskazanie bezposrednie moze by¢ przeliczone na inng wielko§¢ z zastosowaniem
przelicznika;

11) instalacja pomiarowa przerywalna — instalacj¢ pomiarowa, w ktérej strumien cieczy
moze by¢ tatwo 1 szybko zatrzymany;

12) instalacja pomiarowa nieprzerywalna — instalacj¢ pomiarowa, w ktorej strumien cieczy
nie moze by¢ tatwo i szybko zatrzymany;

13) zakres strumienia objgtosci — zakres pomigdzy strumieniem objgtosci minimalnym
(Qmin) a strumieniem objetosci maksymalnym (Qmax)-

3. W zaleznosci od zastosowania instalacji pomiarowej przez okreslenia ,,0bjetos¢” i

,L” uzyte w niniejszym zatgczniku nalezy rozumie¢ odpowiednio ,,mase¢” i ,,kg”.

4. Instalacje pomiarowe dzieli si¢ na 5 klas doktadnosci, ktore okresla tabela nr 1.

Tabela nr |
Klasa Rodzaje instalacji pomiarowych"
doktadnosci
0,3 Instalacje pomiarowe w rurociggach
0,5 Instalacje pomiarowe niewymienione w pozostatych rubrykach tabeli,

w szczegolnosci:

— odmierzacze paliw (z wyjatkiem gazéw ciektych),

— instalacje pomiarowe zamontowane na cysternach samochodowych do
cieczy o matej lepkosci (< 20 mPa - s),

— instalacje pomiarowe do napetniania (oprozniania) statkow, cystern
kolejowych i samochodowych?,

— instalacje pomiarowe do mleka,

— instalacje pomiarowe do tankowania samolotow.

1,0 Instalacje pomiarowe do gazoéw cieklych pod ci$nieniem mierzonych

w temperaturze rownej lub wyzszej niz -10 °C.

Instalacje pomiarowe zaliczane do klasy 0,3 lub 0,5 stosowane do cieczy,
ktoérych:

— temperatura jest nizsza niz -10 °C lub wyzsza niz 50 °C,

— lepkos¢ dynamiczna jest wigksza niz 1.000 mPa - s,

— maksymalny strumien objetosci jest nie wiekszy niz 20 L/h.

1,5 Instalacje pomiarowe do ditlenku wegla w stanie ciektym.

Instalacje pomiarowe do gazoéw ciektych pod ci$nieniem mierzonych

w temperaturze nizszej niz -10 °C (innych niz ciecze kriogeniczne).

2,5 Instalacje pomiarowe do cieczy kriogenicznych (temperatura nizsza niz -
153 °C).
D" Producent moze przyja¢ wyzsza klase doktadnosci niz okreslono w tabeli dla danego rodzaju instalacji
pomiarowe;j.

? Jezeli podczas napelniania (oprozniania) statkow, cystern kolejowych i samochodowych naktadany jest
podatek od olejow mineralnych, to dla stosowanych instalacji pomiarowych moze by¢ przyjeta klasa
doktadnosci 0,3.
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5. Producent okresla warunki znamionowe uzytkowania instalacji pomiarowej,
w szczegolnosci:
1) zakres strumienia objgtosci, przy czym:
a) zakres ten musi by¢ zawarty w zakresie strumienia objetosci kazdego elementu tej
instalacji, w tym licznika,
b) licznik i instalacja pomiarowa muszg spetnia¢ wymagania okreslone w tabeli nr 2;

Tabela nr 2

Rodzaj instalacji pomiarowe;j Rodzaj cieczy Minimalna warto$¢ stosunku

Poz. 815

Qmax / Qmin
Odmierzacze paliw Paliwa z wyjatkiem 10:1
gazdw ciektych
Gazy ciekle 5:1
Instalacje pomiarowe do cieczy Ciecze kriogeniczne 5:1

kriogenicznych

Instalacje pomiarowe w rurociggach | Wszystkie ciecze Odpowiednia do warunkow

1 instalacje pomiarowe do napetniania uzytkowania
statkow

Wszystkie pozostate instalacje Wszystkie ciecze 4:1
pomiarowe

2) wilasciwosci cieczy, do ktorej pomiaréw przeznaczona jest instalacja pomiarowa,
z okresleniem nazwy cieczy lub jej rodzaju lub jej odpowiednich charakterystyk, w tym
zakresOw: temperatury, ci$nienia, ggstosci i lepkosci;

3) nominalng warto$¢ napigcia zasilajacego pradu przemiennego lub granice napigcia
zasilajacego pradu statego;

4)  warunki bazowe przeliczanych wartos$ci.

6. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) instalacji pomiarowej oraz licznika dla
wskazan objgtosci cieczy rownych lub wigkszych od 2 litrow, w zaleznosci od klasy

doktadnosci, okresla tabela nr 3.

Tabela nr 3
Klasa doktadnosci
0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
(A) Instalacje pomiarowe 0,3% 0,5% 1,0% 1,5% 2,5%
(B) Liczniki 0,2% 0,3% 0,6% 1,0% 1,5%

7. Biedy graniczne dopuszczalne (MPE) instalacji pomiarowej oraz licznika dla

wskazan objetosci cieczy mniejszych od 2 litrow okresla tabela nr 4.
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Tabela nr 4
Mierzona objetos¢ V Blad graniczny dopuszczalny (MPE)
V<0,1L czterokrotno$¢ wartosci okreslonej w tabeli nr 3 w odniesieniu do

0,1L

0,1L<V<0,2L czterokrotno$¢ wartosci okreslonej w tabeli nr 3

02L<V<04L dwukrotnos¢ wartosci okreslonej w tabeli nr 3 w odniesieniu do
0,4L

04L<V<IL dwukrotno$¢ wartosci okreslonej w tabeli nr 3
1L<V<2L warto$¢ okre$lona w tabeli nr 3 w odniesieniu do 2 L

8. Wielkos¢ bledu granicznego dopuszczalnego (MPE) instalacji pomiarowej oraz
licznika, bez wzgledu na to, jaka moze by¢ mierzona ilo$¢ cieczy, okresla si¢ jako wigkszg z
dwoch nastgpujacych wartosci:

1) bezwzglednej wartosci bledu granicznego dopuszczalnego (MPE) okreslonej w tabeli
nr 3 lub 4;

2) bezwzglednej wartosci btedu granicznego dopuszczalnego (MPE) okres$lonej dla dawki
minimalnej (Vpin), 0znaczanej jako Epip.

9. Dla dawki minimalnej (Vpin) réwnej lub wiekszej od 2 litrow:

1)  Emin spelnia warunek: E.i, > 2R, gdzie R jest dziatkg elementarng urzadzenia
wskazujacego;

2)  Enmin oblicza si¢ wedtug wzoru:

Emin = 2Vmin - A/100, gdzie A jest warto$cig liczbowa okreslong w wierszu A w tabeli nr 3.
10. Dla dawki minimalnej (Vin) mniejszej od 2 litrobw stosuje si¢ warunek, o ktérym

mowa w ust. 9 pkt 1, natomiast E,i, jest rowne dwukrotnosci wartosci okre§lonej w tabeli nr

4, wyznaczonej z zastosowaniem wartosci okreslonych w wierszu A w tabeli nr 3.

11.W przypadku wskazania przeliczonego bledy graniczne dopuszczalne (MPE)
instalacji pomiarowej sa rowne warto$ciom okreslonym w wierszu A w tabeli nr 3.

12.Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) przeliczonych wskazan spowodowane przez
przelicznik wynosza + (A-B), gdzie A 1 B s3 wartosciami okre§lonymi w wierszach A i B
w tabeli nr 3.

13. Dla czgsci przelicznika, ktore moga by¢ sprawdzane oddzielnie:

1) bledy graniczne dopuszczalne (MPE) wskazan ilosci cieczy stosowanych do obliczen,
w tym przeliczen, dodatnie lub ujemne, dla liczydta sg rowne jednej dziesiatej bledow
granicznych dopuszczalnych (MPE) okre§lonych w wierszu A w tabeli nr 3;

2) btedy wskazan wspotpracujacych przyrzadow pomiarowych nie moga by¢ wigksze od

warto$ci okreslonych w tabeli nr 5;
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Tabela nr 5
Btad graniczny Klasa doktadno$ci instalacji pomiarowe;j
dopuszczalny pomiaru 0,3 0,5 | 1,0 | 1,5 2,5
Temperatura +0,3°C +0,5°C +1,0°C
Cisnienie mniejsze niz 1 MPa: £ 50 kPa
od 1 MPado 4 MPa: £5 %

wieksze niz 4 MPa: + 200 kPa
Gestoéé + | kg/m’ | + 2 kg/m’ | +5kgm’
3) wartosci okreslone w tabeli nr 5 stosuje si¢ do wskazania wielkosci charakteryzujacych

4)

ciecz, wyswietlanego przez przelicznik;

w zakresie dokladnosci funkcji obliczeniowych - blad graniczny dopuszczalny (MPE)
dla obliczenia kazdej wielkosci charakteryzujacej ciecz, dodatni lub ujemny, jest rowny
2/5 wartoS$ci okreslonych w tabeli nr 5.

14. Instalacja pomiarowa nie moze wykazywac systematycznie btedéw zblizonych do

btedu granicznego dopuszczalnego (MPE), a wskazania instalacji pomiarowej nie moga

faworyzowac¢ systematycznie jednej ze stron.

15. Skutek oddziatywania zaburzenia elektromagnetycznego na instalacje pomiarowa

jest taki, ze:

1)

2)

3)

)
2)

zmiana wyniku pomiaru nie moze by¢ wigksza niz warto$¢ zmiany krytycznej, o ktorej
mowa w ust. 16, albo

wskazanie wyniku pomiaru przedstawia chwilowa zmianeg, ktéra nie moze by¢
odczytywana, zapamig¢tywana lub przesylana jako wynik pomiaru; w przypadku
instalacji przerywalnej moze to oznacza¢ brak mozliwosci dokonania jakiegokolwiek
pomiaru, albo

przy zmianie wyniku pomiaru wigkszej niz warto$¢ zmiany krytycznej konieczne jest
przywrdcenie wyniku pomiaru tuz sprzed wystgpienia wartosci zmiany krytycznej, a
instalacja pomiarowa musi zamkna¢ przeptyw.

16. Warto$¢ zmiany krytycznej jest wartoscig wiekszg sposrod dwoch nastepujacych:
jednej piatej btedu granicznego dopuszczalnego (MPE) odniesionej do mierzonej ilosci;
Emin.

17.Po przeprowadzeniu badan trwatosci, z uwzglednieniem okresu ustalonego przez

producenta, zmiana wyniku pomiaru w poréwnaniu z poczatkowym wynikiem pomiaru nie

moze przekracza¢ wartosci okreslonych w wierszu B w tabeli nr 3.

18. Wskazania r6znych urzadzen wchodzacych w sktad instalacji pomiarowej dla kazdej

ilo$ci zmierzonej w ramach tego samego pomiaru nie mogg rézni¢ si¢ wigcej niz o:
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1) jedna dziatk¢ elementarng, gdy urzadzenia te majg takie same dziatki;
2) najwicksza dziatke elementarng, gdy urzadzenia te majg rozne dziatki.
19. W przypadku uktadu samoobstugowego:
1) dzialki elementarne gléwnego urzadzenia wskazujacego instalacji pomiarowej i
urzadzenia samoobstugowego muszg by¢ takie same;
2) wyniki pomiaru wskazane przez gléwne urzadzenie wskazujacego instalacji
pomiarowej 1 urzadzenie samoobstugowego musza by¢ takie same.
20.Zmiana iloSci mierzonej w normalnych warunkach uzytkowania instalacji
pomiarowej nie jest mozliwa, chyba ze jest ona tatwo widoczna.
21.Dowolna ilos¢ powietrza lub gazu, ktéra nie jest tatwo wykrywalna w cieczy, nie
moze spowodowac¢ zmiany bledu wskazania o wigcej niz:
1) 0,5% dla cieczy innych niz ciecze spozywcze i dla cieczy o lepkosci nie wigkszej
niz 1 mPa - s;
2) 1% dla cieczy spozywczych i dla cieczy o lepkosci wigkszej niz 1 mPa - s.
22.Dopuszczalna zmiana bledu wskazania, o ktorym mowa w ust. 21, nie jest mniejsza
niz 1% dawki minimalne;j.
23. Warto$¢, o ktérej mowa w ust. 22, ma zastosowanie takze w przypadku
wystepowania kieszeni powietrznych lub gazowych.
24.Instalacja pomiarowa przeznaczona do stosowania przy sprzedazy konsumenckiej
musi spetnia¢ nastepujace warunki:
1) jest wyposazona w urzadzenie do kasowania wskazan;
2) nie jest mozliwa zmiana ilo$ci mierzone;j;
3) przedstawienie iloSci mierzonej bedacej podstawa transakcji jest stale do czasu
akceptacji wyniku pomiaru przez strony biorgce udzial w transakcji;
4) jestinstalacjg przerywalna;
5) dowolna ilo$¢ powietrza lub gazu w cieczy nie powoduje zmiany btedu wskazania
wiekszej niz warto$ci okreslone w ust. 21.
25. Odmierzacz paliw musi spetnia¢ nastepujace warunki:
1) wskazania odmierzacza paliw nie s3 mozliwe do skasowania podczas pomiaru;
2) rozpoczgcie nowego pomiaru nie jest mozliwe do czasu skasowania wskazania pomiaru;
3) jezeli odmierzacz paliw wyposazony jest w liczydto naleznosci, to réznica miedzy

naleznosciag wskazang a naleznos$cig obliczong na podstawie ceny jednostkowej i
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wskazanej ilosci nie jest wigksza niz nalezno$¢ odpowiadajaca Epin; réznica ta nie musi
by¢ jednak mniejsza niz warto$¢ najmniejszej jednostki monetarne;.
26. Instalacja pomiarowa musi by¢ wyposazona w:

1) awaryjne zrodlo zasilania umozliwiajace zachowanie wszystkich jej funkcji
pomiarowych w przypadku awarii gtownego zrdédta zasilania lub

2) urzadzenia do zachowania i przedstawienia wynikoéw pomiaru w celu umozliwienia
zakonczenia trwajacej transakcji 1 w urzadzenia zatrzymujace przeplyw cieczy w
momencie wystgpienia awarii gtownego zrddta zasilania.
27.1l0§¢ cieczy mierzona przez instalacje pomiarowa jest wyrazana w mililitrach,

centymetrach szesciennych, litrach, metrach sze$ciennych, gramach, kilogramach lub tonach.
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Zalacznik nr 6

WYMAGANIA DLA WAG AUTOMATYCZNYCH

I. Przepisy ogodlne

1. Wymagania okreslone w rozdziale 2 rozporzadzenia oraz w niniejszej czgsci stosuje

si¢ do wag automatycznych, zwanych dalej ,,wagami”, przeznaczonych do wyznaczania masy

ciata poprzez wykorzystanie dziatania grawitacji na to ciato.

2. Do poszczegdlnych rodzajéw wag stosuje si¢ réwniez wymagania okreslone w

nastgpujacych czesciach zalgcznika:

1)
2)
3)
4)
5)
)

2)

3)

4)

5)

)]

2)

3)

do wag dla pojedynczych tadunkéw — w czesci 11

do wag porcjujacych — w czesci I11;

do wag odwazajacych — w czesci 1V;

do wag przeno$nikowych — w czesci V;

do wag wagonowych — w czesci VI

3. Uzyte w zataczniku okreslenia oznaczaja:

waga dla pojedynczych tfadunkéw — wage wyznaczajaca mase¢ produktu luzem w postaci
uformowanych oddzielnych tadunkoéw lub pojedynczych tadunkéw;

waga porcjujagca — wage napelniajacg pojemnik ustalong i potencjalnie stalg masa
produktu pozostajacego luzem;

waga odwazajaca — wage wyznaczajacg mas¢ produktu luzem przez rozdzielenie go na
osobne tadunki, wyznaczenie i zsumowanie masy poszczegolnych tadunkéw, a
nastepnie potaczenie wszystkich tadunkéw ponownie w mase produktu luzem;

waga przeno$nikowa — wage, ktoéra wyznacza mase produktu luzem umieszczonego na
przeno$niku tasmowym, bez rozdzielania go 1 przerywania ruchu ta§my;

waga wagonowa — wage wyposazong w nosni¢ tadunku zawierajaca szyny, po ktorych
sg przetaczane pojazdy szynowe.

4. Do wag dla pojedynczych fadunkoéw zalicza sie:

wage etykietujaca, ktéra jest waga umieszczajaca na wazonym produkcie etykiete z
warto$cig masy;

wage kalkulacyjno-etykietujaca, ktora jest waga umieszczajaca na wazonym produkcie
etykiet¢ z warto$cig masy i ceng;

wage kontrolujaca, ktora jest waga rozdzielajaca produkty o réznej masie na dwie lub
wiecej grup wedhug warto$ci roznicy ich masy 1 warto$ci nastawy.

5. Producent okresla warunki znamionowe uzytkowania wagi, w szczegélnos$ci:
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1) zakres pomiarowy warto$ci wielkosci mierzonej, podajac obcigzenie minimalne i
maksymalne wagi;
2) w zakresie zrodta zasilania:
a) nominalng warto$¢ napigcia pradu przemiennego lub granice zmienno$ci napigcia,
w przypadku zasilania pradem przemiennym,
b) nominalng i minimalng warto$¢ napiecia pradu stalego lub graniczne wartosci
napi¢cia pradu statego, w przypadku zasilania prgdem statym;
3) zakres temperatury uzytkowania, przy czym minimalny zakres wynosi 30 °C, o ile w
zatgczniku nie okres$lono inaczej;
4)  warunki uzytkowania w przypadku wystepowania oddziatywah mechanicznych, dla wag
przewidzianych do stosowania w warunkach szczegdlnych przecigzen mechanicznych;
5) wydajnos$¢ wazenia, jezeli ma zastosowanie;
6) cechy produktu wazonego, jezeli majg zastosowanie.

6. Do wag nie stosuje si¢ podziatu na klasy warunkéw S$rodowiskowych
mechanicznych, o ktorym mowa w § 11 rozporzadzenia.

7. Zakres pochylenia, obcigzenia i wydajno$¢ wazenia s3 ograniczone tak, aby
w warunkach znamionowych uzytkowania wagi jej bledy graniczne dopuszczalne (MPE) nie
zostaly przekroczone.

8. Waga jest wyposazona w odpowiednie urzadzenia podajace produkty, aby
umozliwi¢ wazenie z dokladnoscia nieprzekraczajaca bledéw granicznych dopuszczalnych
(MPE) podczas normalnego ich dziatania.

9. Panel sterowniczy wagi musi by¢ zrozumialy i tatwy w obstudze.

10. Poprawno$¢ dziatania wyswietlacza wagi musi by¢ mozliwa do sprawdzenia przez
operatora.

11. Waga musi by¢ wyposazona w urzadzenie zerujace umozliwiajace jej dziatanie z
doktadnos$cig nieprzekraczajaca bledéw granicznych dopuszczalnych (MPE) podczas jej
normalnego dzialania.

12. W przypadku gdy waga zapewnia mozliwos¢ wydruku, kazdy wynik pomiaru
przekraczajacy zakres pomiarowy musi by¢ zidentyfikowany jako taki.

I1. Wymagania dla wag dla pojedynczych ladunkow
1. Wagi dla pojedynczych tadunkow dzielg si¢ na kategorie oznaczane jako X lub Y

zgodnie z okre$leniem producenta.
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2. Kategori¢ X stosuje si¢ do wag przeznaczonych do kontrolowania towarow
paczkowanych.

3. Kategori¢ Y stosuje si¢ do wszystkich pozostalych wag automatycznych dla
pojedynczych tadunkow.

4. Kategorie wag X 1 Y dzielg si¢ na nastgpujace klasy doktadnosci:
1) XI, XII, XTI 1 XTI,
2) YD), YD), Y(@)iY(D).

5. Klasg¢ doktadnosci wagi okresla producent.

6. Klasy doktadnosci, o ktorych mowa w ust. 4 pkt 1, uzupehia si¢ wspodtczynnikiem
(x), okreslajacym mnoznik granicznej dopuszczalnej warto$ci odchylenia standardowego
btedu (s), przy czym warto§¢ wspotczynnika (x) nie moze by¢ wigksza niz 2.

7. Warto§¢ wspdtezynnika (x) wyraza sie w postaci 1x10%, 2x10" lub 5x10%, gdzie k jest
liczbg catkowita ujemng lub zerem.

8. Graniczne dopuszczalne wartosci bledu sredniego dla wag kategorii X oraz bledy
graniczne dopuszczalne dla wag kategorii Y, przy automatycznym wazeniu tadunku o masie

m zawartej w zakresie wazenia wagi, okresla tabela nr 1.

Tabela nr 1
Masa tadunku netto (m) wyrazona w dziatkach Graniczne Bledy graniczne
legalizacyjnych (e) dopuszczalne dopuszczalne
warto$ci btedu (MPE)
Sredniego
X1 | y(n | X1 | yan | X1 | v(a) | XIII | Y(b) X Y
0< 0< 0< 0< +0,5¢ +le
M<50000 [ m<5000 m<500 m<50
50000< 5000< 500< 50< +1,0e +1,5¢
m=<200000 [ m=20000 m=2000 m<200
200000<m | 20000< 2000< 200< +1,5¢ +2e
m=<100000 | m=<10000 m=<1000

—  gdzie dziatka legalizacyjna (e) oznacza wartos¢ wyrazong w jednostkach miary masy i
stosowang do badan, kontroli i klasyfikacji wag.
9. Graniczna dopuszczalna warto§¢ odchylenia standardowego bledu (s), przy
automatycznym wazeniu okreslonej liczby tadunkéw o masie m, dla wag klasy X (x) stanowi
iloczyn wspotczynnika (x) i wartosci okre§lonej w tabeli nr 2.

Tabela nr 2

Graniczne dopuszczalne warto$ci odchylenia
Masa fadunku netto (m) w gramach standardowego bledu (s) dla wag klasy X(1)

m< 50 0,48 %
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50<m <100 0,24 g
100 <m <200 0,24 %
200 <m < 300 0,48 g
300 <m <500 0,16 %
500 <m < 1000 0,8 g
1000 <m < 10000 0,08 %
10000 <m < 15000 8g
15000 <m 0,053 %
dla wag klas XI1 XII (x) <1
dla wag klasy XIII (x) < 1

dla wag klasy XIIII (x) > 1

10. Wartosci dziatek legalizacyjnych (e) i liczbe dzialek legalizacyjnych wag dla

pojedynczych tadunkéw, w zalezno$ci od klasy doktadnosci, dla:

1) wag jednodziatkowych — okresla tabela nr 3;

Tabela nr 3
Wartos¢ dziatki legalizacyjnej (e) Liczba dzialek legalizacyjnych
Klasa doktadno$ci n= Max/e
minimalna maksymalna
X1 Y(I) 0,00l g<e 50000 -
XII Y(II) 0,001 g<e<0,05g 100 100000
0,1g=<e 5000 100000
X1 Y(a) 0,l gse<2g 100 10000
Sg=<e 500 10000
XIII Y(b) S5g<e 100 1000

2) wag wielodziatkowych — okresla tabela nr 4;

Tabela nr 4
Wartosci dziatki legalizacyjne;j Liczba dzialek legalizacyjnych
Klasa (e) n= Max/e
doktadnosci
minimalna’ maksymalna
n= MaXi/C(i+1) n= Maxi/ei
X1 Y(I) 0,001 g<e; 50000 -
XII Y(II) 0,001 g<¢;<0,05¢ 5000 100000
0,1 g<eg 5000 100000
XIII Y(a) 0,1 g<g 500 10000
XTI Y(b) Sg<eg 50 1000
D' Dla i = r warto$¢ dziatki legalizacyjnej e zastepuje si¢ wartoscig dzialki er.

— przy czym:i=1, 2, ... 1, gdzie: i - podzakres, r - calkowita liczba podzakresow.

11.Dla wag dla pojedynczych tadunkéw kategorii Y obcigzenie minimalne jest nie

mniejsze niz:

1) 100 e —dla wag klasy Y(I);
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2) 20eprzy 0,001 g<e<0,05g—dlawagklasy Y(II);
3) 5S0eprzye=>0,1 g—dlawagklasy Y(II);
4) 20 e—dlawagklasy Y(a);
5) 10 e —dla wag klasy Y(b);
6) 5 e—dlawagdowolnej klasy stosowanych do sortowania.
12. Nastawy dynamiczne dziataja w zakresie obcigzen okreslonych przez producenta.
13.Jezeli waga dla pojedynczych tadunkow jest wyposazona w korektory dynamiki,
ktore kompensujg dynamiczne oddziatywania tadunku w ruchu, to waga ta nie dziata poza
swoim zakresem pomiarowym i jest mozliwe jej zabezpieczenie.
14.Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) wag dla pojedynczych tadunkéw
spowodowane oddzialywaniem czynnikow wptywajacych sg réwne:
1) dla wag kategorii X warto$ciom okreslonym w:
a) tabelach nr 1 i 2 — przy wazeniu automatycznym,
b) tabeli nr 1 — przy wazeniu statycznym (nieautomatycznym);
2) dla wag kategorii Y wartosciom okreslonym:
a) wtabeli nr 1 — przy wazeniu automatycznym,
b) wtabeli nr 1 dla wag kategorii X — przy wazeniu statycznym (nieautomatycznym).
15. Warto$¢ zmiany krytycznej przy wystapieniu zaburzenia jest rowna jednej dzialce
legalizacyjne;j.
16. Minimalny zakres temperatury uzytkowania wag dla pojedynczych ladunkéw w
zaleznosci od klasy doktadno$ci wynosi:
1) 5°C-dlaklas XI1Y();
2) 15°C-—dlaklas XII'i Y(II).
ITII. Wymagania dla wag porcjujacych
1. Producent okresla:
1) klase odniesienia Ref (x);
2) uzytkowg klase doktadnosci X (x).
2. Wadze danego typu wyznacza si¢ klas¢ odniesienia Ref (x) odpowiadajaca mozliwie
najwyzszej klasie doktadnos$ci dla danego typu wagi.
3. Kazdemu egzemplarzowi wagi po zainstalowaniu wyznacza si¢ jedng lub kilka klas
doktadnosci X (x), z uwzglednieniem rodzajéw wazonych produktow.
4. W uzytkowej klasie doktadnosci X (x) oznaczenie X dotyczy systemu odnoszacego

si¢ do doktadnosci tadunku, wspotczynnik (x) okresla mnoznik warto$ci maksymalnego
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dopuszczalnego odchylenia dla wag klas X(1) okreslonych w tabeli nr 5, przy czym warto$¢
wspotczynnika (x) nie moze by¢ wieksza niz 2 1 wyraza si¢ w postaci 1x10%, 2x10, 5x10* —
gdzie k jest ujemna liczba catkowita lub zerem.

5. Klase odniesienia Ref (x) stosuje si¢ przy wazeniu statycznym.

6. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) wag porcjujacych przy wazeniu statycznym
dla klasy odniesienia Ref (x), w warunkach znamionowych uzytkowania, wynosza 0,312
warto$ci maksymalnego dopuszczalnego odchylenia kazdej porcji od wartosci $redniej z tych
porcji, o ktdrym mowa w tabeli nr 5, pomnozonej przez wspotczynnik (x).

7. Bitedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag porcjujacych, w ktérych porcja moze by¢
utworzona z wigcej niz jednego tadunku (wagi sumujgce lub selektywne), przy wazeniu
statycznym odpowiadaja doktadnosci wymaganej dla porcji, zgodnie z ust. 8 (nie s3 sumag
maksymalnych dopuszczalnych odchylen poszczegolnych tadunkow).

8. Maksymalne dopuszczalne odchylenie kazdej porcji od wartosci $redniej z tych

porcji dla wag klasy X(1) okresla tabela nr 5.

Tabela nr 5
Warto$¢ masy porcji m Maksymalne dopuszczalne odchylenie kazdej porcji od
w gramach Sredniej z tych porcji dla wag klasy X(1)
m <50 7,2%
50<m<100 36g
100 <m <200 3,6%
200 <m <300 72 g
300 <m <500 2,4%
500 <m < 1000 12¢g
1000 <m < 10000 1,2%
10000 <m < 15000 120 g
15000 <m 0,8%
Uwaga: Obliczone odchylenie kazdej porcji od wartosci $redniej z porcji moze uwzglednia¢ wptyw umownej
masy kawatka materiatu.

9. Dla wag porcjujacych, w ktérych mozliwe jest nastawianie masy porcji, maksymalna
roéznica pomiedzy warto$cig nastawiong a srednig masg porcji nie przekracza 0,312 wartosci
maksymalnego dopuszczalnego odchylenia kazdej porcji od wartosci $redniej z tych porcji, o
ktérym mowa w tabeli nr 5.

10.Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag porcjujacych spowodowane
oddziatywaniem czynnikow wptywajacych sa rowne btedom, o ktorych mowa w ust. 61 7.

11. Warto§¢ zmiany Kkrytycznej przy wystgpieniu zaburzenia jest réwna bledom
granicznym dopuszczalnym (MPE) przy wazeniu statycznym, o ktérych mowa w ust. 6 1 7,

obliczonym dla nominalnej porcji minimalnej lub warto$ci zmiany, ktoéra databy rownowazny
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wynik dla porcji w przypadku, gdy sktada si¢ ona z wielu tadunkéw. Obliczong warto$¢
zmiany krytycznej zaokragla si¢ do najblizsze] wyzszej wartosci bedacej wielokrotnoscia
dziatki elementarnej (d).

12. Producent okre$la warto§¢ nominalnej porcji minimalnej, rozumianej jako wartosé
masy porcji sktadajacej si¢ z co najmniej dwoch tadunkéw, ponizej ktorej btad wazenia moze
przekroczy¢ okreslone btedy graniczne dopuszczalne (MPE); dla porcji sktadajacej si¢ z
jednego tadunku wartos¢ ta jest rowna obcigzeniu minimalnemu.

IV. Wymagania dla wag odwazajacych
1. Wagi odwazajace dzielg si¢ na 4 klasy doktadnosci oznaczane jako: 0,2, 0,5,1 1 2.
2. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) wag odwazajacych okresla tabela nr 6.

Tabela nr 6
Klasa doktadnosci Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) zsumowanego tadunku
0,2 +0,10 %
0,5 +0,25 %
1 + 0,50 %
2 + 1,00 %

3. Warto$¢ dziatki sumowania (d;) jest zawarta w przedziale:

0,01% Max < d; < 0,2% Max

— gdzie Max oznacza obcigzenie maksymalne wagi.

4. Minimalna masa sumowana (X,) jest nie mniejsza niz masa tadunku, dla ktorej
btedy graniczne dopuszczalne (MPE) sg réwne dzialce sumowania (d;), i nie mniejsza niz
minimalna masa tadunku okreslone przez producenta.

5. Wagi odwazajace, ktore nie sg tarowane po kazdym usunigciu fadunku, muszag by¢
wyposazone w urzadzenie zerujace.

6. Wagi odwazajace musza by¢ wyposazone w blokade automatycznego dziatania, gdy
zmiana wskazania zerowego osiggnie wartosc:

1) 1 d;—dlawagz automatycznym urzadzeniem zerujacym,;
2) 0,5 d;—dla wag z pétautomatycznym lub nieautomatycznym urzadzeniem zerujacym.

7. Podczas cyklu automatycznego wazenia zmiana nastawienia masy porcji i
uruchamianie funkcji zerujacych przez operatora muszg by¢ zablokowane.

8. W wagach odwazajacych wyposazonych w urzadzenie drukujace zerowanie
urzadzenia sumujgcego musi by¢ zablokowane do czasu zakoficzenia wydruku wyniku
sumowania. Wydruk wyniku sumowania nast¢puje, gdy automatyczny cykl wazenia zostanie

przerwany.
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9. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) wag odwazajacych spowodowane

oddziatywaniem czynnikow wptywajacych okresla tabela nr 7.

Tabela nr 7
Masa tadunku (m) wyrazona w dziatkach sumowania (d;) | Blad graniczny dopuszczalny
0<m=<500 + 0,5 d;
500 <m <2000 + 1,0 d;
2000 <m < 10000 +1,5d;

10. Warto§¢ zmiany krytycznej przy wystapieniu zaburzenia wynosi jedng dziatke
sumowania (d;) dla dowolnego wskazania wyniku wazenia i dowolnego zapamigtanego
wyniku sumowania.

V. Wymagania dla wag przenosnikowych
1. Wagi przenosnikowe dzielg si¢ na 3 klasy doktadnos$ci oznaczane jako: 0,5, 11 2.

2. Producent okresla dla wagi przenosnikowe;j:

1) zakres pomiarowy;

2) stosunek migdzy minimalng masa tadunku netto na pomoscie wagi a obcigzeniem
maksymalnym;

3) minimalng mas¢ sumowang;

4) predkos¢ przesuwu tasmy, przy czym dla wag przeno$nikowych o statej predkosci
przesuwu tasmy i wag o zmiennej pre¢dkosci przesuwu tasmy nastawianej recznie
predko$¢ ta nie zmienia si¢ wigcej niz o 5% wartosci nominalnej; tadunek nie moze
mie¢ innej predkosci przesuwu niz tasma.

3. Minimalna masa sumowana (X,) wagi przenosnikowej, w zaleznosci od klasy
doktadnosci, nie jest mniejsza niz:

1) 800 d dlaklasy 0,5,

2) 400d dlaklasy 1,

3) 200d dlaklasy 2

— gdzie d oznacza warto$¢ dziatki elementarnej gldéwnego urzadzenia wskazujacego
sumowanie.

4. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) wag przeno$nikowych, w zalezno$ci od klasy

doktadnosci, okresla tabela nr 8.

Tabela nr 8
Klasa doktadno$ci Bledy graniczne dopuszczalne zsumowanego fadunku
0,5 +0,25%
1 +0,5%
2 +1,0%
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5. Niedopuszczalne jest wyzerowanie glownego urzadzenia sumujgcego wagi
przeno$nikowej.

6. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) wag przenosnikowych spowodowane
oddziatywaniem czynnikéw wplywajacych, dla fadunku nie mniejszego niz minimalna masa
sumowana X,in, wynosza 0,7 odpowiedniej wartosci okreslonej w tabeli nr 8, zaokraglonej do
najblizszej warto$ci dziatki sumowania (d).

7. Warto$¢ zmiany krytycznej przy wystapieniu zaburzenia jest roéwna 0,7
odpowiedniej wartosci okreslonej w tabeli nr 8, przy tadunku réwnym minimalnej masie
sumowanej Zni,, dla wyznaczonej klasy wagi przeno$nikowej, zaokraglonej w gore do
najblizszej wartosci dziatki sumowania (d).

VI. Wymagania dla wag wagonowych
1. Wagi wagonowe dzielg si¢ na 4 klasy doktadnosci oznaczane jako: 0,2, 0,5, 11 2.
2. Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag wagonowych przy wazeniu w ruchu

pojedynczego wagonu lub sktadu wagonow okresla tabela nr 9.

Tabela nr 9
Klasa doktadnosci Btedy graniczne dopuszczalne (MPE)
0,2 +0,1%
0,5 +0,25%
1 + 0,5%
2 +1,0%

3. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) wag wagonowych przy wazeniu w ruchu
wagonu spigtego lub rozpigtego sg rowne najwigkszej z nastgpujacych wartosci:

1) obliczonej wedlug tabeli nr 9 i zaokraglonej do wartosci najblizszej dziatki
elementarnej;

2) obliczonej wedlug tabeli nr 9 1 zaokraglonej do najblizszej wartosci dziatki
elementarnej, dla obcigzenia rownego 35% maksymalnej masy wagonu, podanej w
oznaczeniach naniesionych na wadze;

3) jednej dzialki elementarnej (d).

4. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) wag wagonowych przy wazeniu w ruchu
sktadu wagonow sg réwne najwigkszej z nastepujacych wartosci:

1) obliczonej wedlug tabeli nr 9 i zaokraglonej do najblizszej wartosci dziatki

elementarnej;
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2) obliczonej wedtug tabeli nr 9, dla obcigzenia pojedynczego wagonu réwnego 35%
maksymalnej masy wagonu podanej w oznaczeniach naniesionych na wadze,
pomnozonego przez liczbe wagondéw kontrolnych (nieprzekraczajaca 10) w sktadzie
wagonow 1 zaokraglonej do najblizszej wartosci dziatki elementarne;;

3) jednej dziatki elementarnej (d) dla kazdego wagonu w skladzie, lecz nieprzekraczajace;j
wartosci 10 d.

5. Podczas wazenia w ruchu wagonéw spietych btedy nie wigcej niz 10% wynikow
wazenia uzyskanych na podstawie jednego lub wiecej przejazdéw sktadu mogg przekraczaé
btedy graniczne dopuszczalne (MPE), o ktéorych mowa w ust. 3, ale nie wigcej niz
dwukrotnie.

6. Warto$ci dziatki elementarnej w zaleznosci od klasy dokladnosci wag wagonowych
okresla tabela nr 10.

Tabela nr 10

Klasa doktadnosci Wartos¢ dziatki elementarnej (d)
0,2 d<50kg
0,5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg

7. Obcigzenie minimalne jest nie mniejsze niz 1 tona i nie wigksze niz minimalna masa
wagonu podzielona przez liczbe wazen czastkowych.

8. Minimalna masa wagonu jest nie mniejsza niz warto$¢ 50 dziatek elementarnych.

9. Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag wagonowych spowodowane
oddziatywaniem czynnikéw wptywajacych okresla tabela nr 11.
Tabelanr 11

Masa fadunku (m) w dziatkach elementarnych (d) Btedy graniczne dopuszczalne
0<m<500 +0,5d
500 <m <2000 +1,0d
2000 <m < 10000 +1,5d

10. Warto$¢ zmiany krytycznej przy wystapieniu zaburzenia jest rowna wartosci dziatki

elementarne;.
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Zalacznik nr 7

WYMAGANIA DLA TAKSOMETROW

1. Wymagania okreslone w rozdziale 2 rozporzadzenia oraz w zataczniku stosuje si¢ do

taksometrow.

2. Uzyte w zalaczniku okreslenia oznaczaja:

1) optata — catkowita wartos¢ naleznosci za kurs wynikajagca z ustalonej optaty
poczatkowej za wynajecie taksowki 1 dugosci przebytej drogi lub czasu trwania kursu;
optata nie zawiera optaty dodatkowej naleznej za dodatkowe ustugi;

2) predkos¢ graniczna — warto$¢ predkosci uzyskang w wyniku podzielenia warto$ci taryfy
za czas trwania kursu przez wartos¢ taryfy za dlugos¢ przebytej drogi;

3) zwykly tryb obliczania S (pojedyncze zastosowanie taryfy) — obliczanie optaty na
podstawie taryfy za czas trwania kursu ponizej predkosci granicznej oraz na podstawie
taryfy za dlugos$¢ przebytej drogi z predkoscia powyzej predkosci graniczne;;

4) zwykly tryb obliczania D (podwdjne zastosowanie taryfy) — obliczanie oplaty na
podstawie jednoczesnego stosowania taryfy za czas trwania kursu i taryfy za dlugosé
przebytej drogi w ciagu catego kursu;

5) polozenie pracy — tryb pracy, w ktorym taksometr realizuje rozne funkcje z zakresu
swoich mozliwych dziatan; polozenia pracy s3 rozroézniane za pomocg nast¢pujacych
wskazan:

a) WOLNY - potozenie pracy, przy ktorym wylaczone jest obliczanie optaty,

b) TARYFA — potozenie pracy, przy ktérym nastgpuje obliczenie oplaty na podstawie
ewentualnej optaty poczatkowej oraz taryfy za dlugos$¢ przebytej drogi lub czas
trwania kursu,

c) KASA - potozenie pracy, przy ktorym jest wskazywana optata nalezna za kurs i co
najmniej jest wytaczone obliczanie optaty na podstawie czasu trwania kursu.

3. Taksometr musi by¢ tak zaprojektowany, aby:

1) obliczal dlugos¢ przebytej drogi i mierzyt czas trwania kursu;

2) w potozeniu pracy TARYFA obliczal i wyswietlal optate wzrastajaca skokowo o
warto$¢ nie mniejsza niz 0,01 zl, a w potozeniu pracy KASA wyswietlal ostateczng
warto$¢ oplaty.

4. Taksometr musi:
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1) umozliwia¢ stosowanie zwyklych trybow obliczania S 1 D, przy czym jeden z tych
trybow jest mozliwy do wybrania poprzez odpowiednie ustawienie podlegajace
zabezpieczeniu,

2) zapewniaé przekazywanie przez wlasciwie zabezpieczony interfejs lub interfejsy:

a) informacji o potozeniu pracy WOLNY, TARYFA lub KASA,

b) danych licznikow sumujacych, o ktérych mowa w ust. 20,

¢) informacji ogolnych: statej nadajnika sygnatu dtugosci drogi, daty zabezpieczenia,
symbolu identyfikujacego taksowke, czasu rzeczywistego, danych identyfikujacych
taryfe,

d) informacji o oplatach za kurs: oplacie catkowitej, optacie, obliczeniu optaty,
optacie dodatkowej, a takze o dacie, czasie poczatkowym i koncowym kursu oraz
dlugosci przebytej drogi,

e) informacji o parametrach taryfy lub taryf.

5. Jezeli odrebne przepisy wymagaja, aby do interfejsu lub interfejsow taksometru byty
podiaczone inne wurzadzenia, musi nastgpowac automatyczne blokowanie dziatania
taksometru za pomocg zabezpieczonego ustawienia, w przypadku gdy urzadzenie takie nie
zostalo podtaczone albo dziata nieprawidtowo.

6. Jezeli do taksometru ma by¢ podiaczony nadajnik sygnatu dtugosci drogi, taksometr
musi umozliwia¢ dopasowanie go do statej tego nadajnika i1 posiada¢ zabezpieczenie
ustawienia tej statej w taksometrze.

7. Producent taksometru okre§la warunki kompatybilnos$ci taksometru i nadajnika
sygnatu dlugosci drogi.

8. Do taksometrow ma zastosowanie klasa warunkéw srodowiskowych mechanicznych
M3 i klasa warunkéw Srodowiskowych elektromagnetycznych E3, o ktérych mowa w § 11 1
§ 12 rozporzadzenia.

9. Producent okresla warunki znamionowe uzytkowania taksometrow, w szczegdlnosci:
1) zakres temperatur dla warunkow §rodowiskowych klimatycznych, przy czym minimalny

zakres musi wynosi¢ 80 °C;

2) wartosci graniczne napigcia zasilania pragdem statym.

10. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) taksometru niezainstalowanego w takséwce
wynosza dla:

1) przedziatu czasu: £0,1%, lecz nie mniej niz 0,2 s;

2) dlugosci przebytej drogi: +0,2%, lecz nie mniej niz +4 m;
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3) obliczania oplaty: +0,1%, lecz nie mniej niz warto§¢ minimalna, z uwzglednieniem
zaokraglenia, odpowiadajgca najmniej znaczacej cyfrze wskazania opftaty.

11. Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) nie sg przekraczane w przypadku wystapienia
zaburzenia elektromagnetycznego.

12. Taksometr musi by¢ tak zaprojektowany, aby wymagania w zakresie btedow
granicznych dopuszczalnych (MPE) byly spelione przez rok normalnego uzytkowania
taksometru bez koniecznosci przeprowadzania jego regulacji.

13. W przypadku spadku napigcia zasilania ponizej dolnej granicy zakresu okreslonego
przez producenta taksometr:

1) dziata prawidlowo albo wznawia poprawng pracg bez utraty danych dostgpnych przed
spadkiem napiecia, jezeli spadek ten miat charakter chwilowy, w szczeg6élnosci z
powodu ponownego uruchomienia silnika, lub

2) przerywa biezacy pomiar i powraca do potozenia pracy WOLNY, jezeli spadek napigcia
wystapit przez dtuzszy okres.

14. Jezeli stosowana jest optata dodatkowa nalezna za dodatkowe ustugi, wprowadzana
recznie przez kierowce, to jest ona wylaczona z wyswietlanej optaty; w takim przypadku
taksometr moze chwilowo wyswietla¢ oplate tacznie z wartoscig optaty dodatkowe;.

15.Jezeli optata jest obliczana wedtug zwyklego trybu obliczania D, taksometr moze
mie¢ dodatkowy tryb wyswietlania, w ktérym beda wyswietlane w czasie rzeczywistym tylko
dane o catkowitej dlugos$ci przebytej drogi oraz czasie trwania kursu.

16. Taksometr musi umozliwia¢ pasazerowi wtasciwg identyfikacje¢ wszystkich
wyswietlanych wartosci. Odczyt tych wartos$ci oraz ich identyfikacja musza by¢ tatwe w
warunkach jazdy w dzien i w nocy.

17.W przypadku, gdy wybor funkcji uzytkowej ze wstepnie zaprogramowanego
zestawu funkcji lub swobodne ustawianie danych moga mie¢ wplyw na warto$¢ optaty lub na
srodki, ktore maja za zadanie zapobiega¢ naduzyciom, to musi istnie¢ mozliwos¢
zabezpieczenia ustawien taksometru oraz wprowadzonych danych.

18. Dostepne w taksometrze mozliwosci zabezpieczen musza umozliwia¢ oddzielne
zabezpieczanie ustawien.

19. Przepisy § 23 ust. 1 i 2 rozporzadzenia stosuje si¢ odpowiednio do taryf.

20. Taksometr musi by¢ wyposazony w liczniki sumujace, ktore nie moga byc
wyzerowane, dla nast¢pujacych wartosci:

1) catkowitej dlugosci drogi przebytej przez taksowke,
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2) calkowitej dlugosci drogi przebytej podczas wynajecia taksowki,

3) liczby wszystkich wynaje¢ takséwki,

4)  sumy wszystkich optat dodatkowych naleznych za dodatkowe ustugi,

5) sumy opftat za kursy

—  przy czym warto$ci zsumowane zawieraja wartosci zarejestrowane w warunkach utraty

zasilania, o ktorych mowa w ust. 13.

21. W przypadku odtaczenia zasilania taksometr zapewnia przechowanie zsumowanych
warto$ci przez rok oraz umozliwia ich odczyt i przeniesienie na inny no$nik danych.

22. Wyswietlanie zsumowanych wartosci nie moze wprowadza¢ w btad pasazerow.

23. W taksometrze zmiana taryf moze by¢ automatyczna.

24. Automatyczna zmiana taryfy moze nastgpowaé w zaleznosci od:

1) dlugosci przebytej drogi;
2) czasu trwania kursu;

3) godziny;

4) daty;

5) dnia tygodnia.

25.Jezeli wihasciwosci taksowki sg istotne dla prawidlowego dziatania taksometru,
taksometr musi by¢ wyposazony w $rodki umozliwiajace zabezpieczenie podlaczenia
taksometru do takséwki, w ktorej jest zainstalowany.

26. Taksometr po zainstalowaniu w taksowce musi zapewnia¢ podczas wykonywania
sprawdzen, mozliwo$¢ oddzielnego sprawdzenia doktadnos$ci pomiaru czasu, dhugosci
przebytej drogi oraz doktadno$ci wykonywanych obliczen.

27.Projekt taksometru oraz opracowana przez producenta instrukcja instalacji
taksometru muszg zapewnia¢ wyeliminowanie mozliwosci wprowadzenia do taksometru
zainstalowanego zgodnie z instrukcjg zmiany sygnatu odpowiadajacego dtugosci przebytej
drogi w celu oszustwa.

28. Taksometr musi by¢ wyposazony w zegar czasu rzeczywistego umozliwiajacy
utrzymywanie godziny 1 daty, przy czym jeden lub oba te parametry moga by¢
wykorzystywane do automatycznej zmiany taryfy.

29. Zegar, o ktorym mowa w ust. 28, musi spetnia¢ nast¢pujgce wymagania:

1) dokladnos¢ utrzymywania czasu 0,02%;
2) mozliwo$¢ korekcji zegara nie wigcej niz 2 minuty na tydzien, przy czym zmiana czasu

z letniego na zimowy i1 odwrotnie jest przeprowadzana automatycznie;
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3) podczas kursu nie jest mozliwa reczna lub automatyczna korekcja czasu.

30. Wyswietlana lub drukowana warto$¢ dhugosci przebytej drogi jest wyrazana w
kilometrach.

31. Wyswietlana lub drukowana warto$¢ czasu trwania kursu jest wyrazana w
sekundach, minutach lub godzinach w zaleznosci od potrzeb, przy czym nalezy mie¢ na

uwadze zachowanie niezbg¢dnej rozdzielczosci 1 potrzebe zapobiezenia nieporozumieniom.
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Zalacznik nr 8

WYMAGANIA DLA MATERIALNYCH MIAR DLUGOSCI I NACZYN WYSZYNKOWYCH

I.Wymagania dla materialnych miar dlugosci

1. Wymagania okreslone w rozdziale 2 rozporzadzenia oraz w niniejszej czesci stosuje
si¢ do materialnych miar dtugos$ci, zwanych dalej ,,przymiarami”.

2. Dla przymiaru wstegowego o dhugosci rownej lub wigkszej niz 5 m wymagania
dotyczace btedu granicznego dopuszczalnego (MPE) odnosza si¢ do sytuacji, gdy wstega
przymiaru jest rozciggana sita 50 N albo sitg o innej wartosci okreslong przez producenta
1 0znaczong na wstedze przymiaru. Dla przymiaru sztywnego i potsztywnego stosowanie sily
rozciggajacej nie jest wymagane.

3. Temperatura odniesienia wynosi 20 °C, o ile producent nie okreslit inaczej i nie
oznaczyt jej wartosci na przymiarze.

4. Przymiary dzieli si¢ na 5 klas doktadnos$ci oznaczanych jako: I, II, III, D, S, przy
czym klasy D i S sg to klasy specjalne stosowane do przymiarow wstegowych:

1) zobcigznikiem - klasa D;
2) laczonych przeznaczonych do zbiornikow - klasa S.

5. Przymiary wstegowe z obcigznikiem mogga by¢ wykonywane takze jako przymiary
klasy doktadnosci I albo II.

6. Btad graniczny dopuszczalny (MPE), dodatni lub ujemny, dtugosci pomigdzy
dwoma niesgsiadujagcymi ze sobg wskazami podziatki przymiaru, wyrazony w mm, oblicza
si¢ wedtug wzoru:

(a+blL)

— gdzie L oznacza warto$¢ dlugosci zaokraglong w gore do nastgpnej catkowitej liczby
metrow, a i b — wartosci okre$lone w tabeli nr 1.

7. Jezeli koncowa dziatke podziatki przymiaru ogranicza powierzchnia, btad graniczny
dopuszczalny (MPE) dla kazdej dtugosci rozpoczynajacej si¢ od tego punktu powigksza si¢ o

warto$¢ ¢ okreslong w tabeli nr 1.
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Tabela nr 1
Klasa doktadnosci a b c
(mm) (mm)
| 0,1 0,1 0,1
II 0,3 0,2 0,2
111 0,6 0,4 0,3
D - do 30 m wiacznie" 1,5 0 0
S - dla kazdych 30 m dlugosci, kiedy tasma przymiaru jest 1,5 0 0
roztozona na ptaskiej powierzchni
D" Jezeli nominalna dtugo$¢ wstegi przymiaru przekracza 30 m, uwzglednia sie
dodatkowy btad graniczny dopuszczalny (MPE) o wartosci 0,75 mm dla
kazdych kolejnych 30 m dlugosci wstegi.

8. W przypadku przymiardéw, o ktorym mowa w ust. 5, dla kazdej dlugosci migdzy
dwoma wskazami podzialki, z ktorych jeden znajduje si¢ na obcigzniku, drugi na wstedze
przymiaru, jezeli wartos¢ obliczona zgodnie z ust. 6 jest mniejsza niz 0,6 mm, btad graniczny
dopuszczalny (MPE) wynosi 0,6 mm.

9. Blad graniczny dopuszczalny (MPE) dlugosci pomiedzy dwoma kolejnymi
wskazami podzialki przymiaru (dziatki "i") oraz maksymalne roznice dlugosci dwoch

kolejnych dziatek przymiaru, w zaleznosci od klasy doktadnosci, okresla tabela nr 2.

Tabela nr 2
Dhtugo$¢ dziatki i Btad graniczny dopuszczalny (MPE) oraz maksymalna réznica
migdzy dwoma kolejnymi dziatkami przymiaru w mm
w zalezno$ci od klasy doktadnosci
I 11 111
1< 1 mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

10.Jezeli przymiar jest przymiarem skladanym, to bledy dodatkowe wynikajace z
polaczenia dwoch czlondw nie przekraczajg wartosci:
1) 0,3 mm — dla przymiaréw klasy doktadnosci II;
2) 0,5 mm — dla przymiaréw klasy doktadnosci III.

11.Do wytwarzania przymiard6w uzywa si¢ materiatlow, ktoére zapewniaja, ze w
temperaturze otoczenia zawarte] w granicach =8 °C od temperatury odniesienia zmiany
dtugosci przymiaru nie przekraczaja wartosci bledéw granicznych dopuszczalnych (MPE).

12. Wymagania, o ktorym mowa w ust. 11, nie stosuje si¢ do przymiaréw klas
doktadnosci S 1 D, dla ktorych producent okresla konieczno$¢ uwzglednienia w wynikach

pomiaru poprawek na rozszerzalnos$¢ liniowa, jezeli jest to niezbedne.
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13. Przymiary wytwarzane z materialow, ktorych wymiary mogg zmienia¢ si¢ istotnie
pod wptywem szerokiego zakresu zmian wilgotnos$ci wzglednej, moga naleze¢ wytacznie do
klasy doktadnosci II albo III.

14.Na przymiarze musi by¢ oznaczona warto$¢ dlugo$ci nominalnej. Podziatka
milimetrowa jest ocyfrowana co centymetr, a dla przymiarow o wartosci dziatki wigkszej od
2 cm wszystkie wskazy podzialki sa ocyfrowane.

II. Wymagania dla naczyn wyszynkowych

1. Wymagania okreslone w rozdziale 2 rozporzadzenia oraz w niniejszej czgsci stosuje
si¢ do naczyn wyszynkowych.

2. Do naczyn wyszynkowych nie stosuje si¢ wymagania umieszczania na nich
informacji o ich doktadnosci.

3. Uzyte okreslenia oznaczaj3:

1) naczynie z kresg — naczynie wyszynkowe z naniesiong kresg oznaczajaca jego
pojemno$¢ nominalna;

2) naczynie krawedziowe — naczynie wyszynkowe, ktorego objetos¢ jest ograniczona
wewnetrzng powierzchnig $cian, dna 1 gérng krawedzig naczynia;

3) naczynie przenoszone — naczynie wyszynkowe, z ktorego ciecz przelewana jest do
innych naczyn bezposrednio przed konsumpcja;

4)  pojemnos¢ nominalna — wewnetrzng objeto$¢ naczynia krawegdziowego lub wewngtrzng
objetos¢ do znaku napelnienia naczynia z kresa.

4. Wymagania spelnione sg w nast¢pujgcych warunkach odniesienia:

1) temperatura odniesienia pomiaru pojemnosci jest rowna 20 °C;
2) pozycja poprawnego wskazania jest pozycja, w ktorej naczynie wyszynkowe swobodnie
stol na poziomej powierzchni.

5. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) naczyn wyszynkowych w temperaturze

odniesienia 1 w pozycji poprawnego wskazania nie przekraczaja warto$ci okreslonych w

tabeli nr 3.
Tabela nr 3
Btad graniczny dopuszczalny (MPE)
naczynie z kresg naczynie
krawedziowe
Naczynia przenoszone o pojemnosci nominalnej:
<100 ml +2 ml -0
+ 4 ml
> 100 ml +3 % -0
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+6 %
Naczynia wyszynkowe do bezposredniego podawania
cieczy do konsumpcji o pojemnosci nominalnej:
<200 ml +5% -0
+10 %
>200 ml +(5ml+2,5%) -0
+10ml+5%

6. Naczynia wyszynkowe muszg by¢ wykonane z materiatow wystarczajaco sztywnych
1 stabilnych wymiarowo, w sposob zapewniajacy wskazanie pojemnosci w granicach btedu
granicznego dopuszczalnego (MPE).
7. Naczynia przenoszone muszg by¢ wykonane w sposob zapewniajacy:
1) zmian¢ poziomu, o co najmniej 2 mm od krawedzi lub od znaku napelnienia przy
zmianie napetnienia rownej btgdowi granicznemu dopuszczalnemu (MPE);
2)  brak utrudnien podczas wylewania mierzonej cieczy.
8. Na naczyniu wyszynkowym:
1) oznaczona jest w sposOb wyrazny i trwaty deklarowana pojemno$¢ nominalna;
2) moga by¢ umieszczone wyrazne oznaczenia maksymalnie trzech pojemnosci tak, aby
nie zastaniaty innych oznaczen.
9. Znaki, o ktorych mowa w ust. 8, muszg by¢ wystarczajaco wyrazne i trwale, aby
zapewni¢, ze bledy graniczne dopuszczalne (MPE) nie beda przekraczane podczas

uzytkowania naczyn wyszynkowych.
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Zalacznik nr 9

WYMAGANIA DLA PRZYRZADOW DO POMIARU DL’UGOSCI, POLA POWIERZCHNI
ORAZ WIELU WYMIAROW
I.Przepisy ogodlne
1. Wymagania okreslone w rozdziale 2 rozporzadzenia oraz w niniejszej czgsci stosuje
si¢ do:
1) przyrzadéw do pomiaru dtugosci;
2) przyrzadéw do pomiaru pola powierzchni;
3) przyrzadow do pomiaru wielu wymiaréw.
2. Do przyrzadéw do pomiaru dtugosci stosuje si¢ rOwniez wymagania okreslone w
czesci 11
3. Do przyrzadow do pomiaru pola powierzchni stosuje si¢ rowniez wymagania
okreslone w czesci 111
4. Do przyrzadow do pomiaru wielu wymiaréw stosuje si¢ rowniez wymagania
okreslone w czesci IV.
5. Skutek oddziatywania zaburzenia elektromagnetycznego na przyrzady, o ktérych
mowa w ust. 1, jest taki, ze:
1) zmiana wyniku pomiaru nie jest wigksza od wartosci zmiany krytycznej, o ktorej mowa
w ust. 6, albo
2) nie jest mozliwe wykonanie jakiegokolwiek pomiaru, albo
3) chwilowa zmiana wyniku pomiaru nie jest mozliwa do interpretowania, zapamigtania
lub przestania jako prawidtowy wynik, albo
4) zmiana wyniku pomiaru jest na tyle duza, ze zostanie zauwazona przez strony pomiaru.
6. Warto$¢ zmiany krytycznej jest rtowna wartosci jednej dziatki.
II. Wymagania dla przyrzadow do pomiaru dlugosci

1. Przyrzady do pomiaru dtugosci dzieli si¢ na 3 klasy doktadno$ci oznaczane jako: I, 11

i 1L
2. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) przyrzadow do pomiaru dtugosci okresla
tabela nr 1.
Tabela nr 1
Klasa doktadnosci Blad graniczny dopuszczalny (MPE)
I 0,125%, ale nie mniej niz 0,005 L,
IT 0,25%, ale nie mniej niz 0,01 L,
111 0,5%, ale nie mniej niz 0,02 L,
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— gdzie L,, oznacza najmniejszg dajacg si¢ zmierzy¢ dtugos¢ okreslong przez producenta,
dla ktorej dany przyrzad do pomiaru dtugosci zostal przewidziany do uzytku.

3. Przyrzady do pomiaru dlugo$ci musza zapewnia¢ pomiar produktu roztozonego
prosto na odpowiednim podlozu, w stanie nierozciggni¢tym, zgodnie z przewidziang
rozciagliwoscia, dla ktorej przyrzady te zostaty zaprojektowane.

4. Dla produktow wlokienniczych okre§la si¢ wlasciwy wspotczynnik K,
uwzgledniajacy rozciaggliwos¢ produktu i site obcigzenia na jednostke powierzchni produktu
mierzonego. Wspotczynnik K oblicza si¢ wedtug nastepujacego wzoru:

K=¢"(Ga+2,2 N/m?)

— gdzie ¢ oznacza wydhluzenie wzgledne probki produktu o szerokosci 1 m pod
dziataniem sity rozciggajacej 10 N, G, — site obcigzenia na jednostke powierzchni probki
produktu w N/m”.

5. Wymiary mierzone i1 wspotczynnik K, jezeli ma on zastosowanie, zawieraja si¢ w
zakresie pomiarowym okreslonym dla danego przyrzadu do pomiaru dhugosci przez
producenta.

6. Zakresy wspotczynnika K w zaleznos$ci od rozciggliwosci produktu wtokienniczego

okresla tabela nr 2.
Tabela nr 2
Grupa Zakres wspotczynnika K Produkt wtokienniczy o:
I 0<K<2x10"N/m” niskiej rozciggliwosci
11 2x 12" N/m° <K <8x 10° N/m” $redniej rozciggliwosci
111 8 x 10" N/m” <K <24 x 10~ N/m” wysokiej rozciggliwos$ci
v 24x 10”° N/m° <K bardzo wysokiej rozciagliwosci

7. Producent okre$la dla przyrzadu do pomiaru dtugosci:
1) zakres jego predkosci, w ktorym musi miesci¢ si¢ predko$¢ mierzonego produktu, gdy
nie jest on transportowany przez ten przyrzad;
2) ograniczenia ze wzgledu na grubos¢, stan powierzchni i sposdb podawania mierzonego
produktu, jezeli jest to istotne dla wykonywania pomiaréw.
ITI. Wymagania dla przyrzadéw do pomiaru pola powierzchni
1. Zakres wymiaré6w mierzonych dla przyrzadow do pomiaru pola powierzchni zawiera
si¢ w zakresie pomiarowym okreslonym przez producenta.
2. Producent okres$la ograniczenia dla przyrzadow do pomiaru pola powierzchni ze
wzgledu na predkos¢ przesuwu mierzonego produktu, jego grubos¢ i stan powierzchni, jezeli

jest to istotne dla wykonywania pomiarow.
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3. Blad graniczny dopuszczalny (MPE) przyrzadow do pomiaru pola powierzchni
wynosi 1,0% wartoéci mierzonej, ale nie mniej niz 1 dm”.

4. W przypadku pociagniecia do tylu lub zatrzymania mierzonego produktu nie jest
mozliwe wystgpienie bledu pomiaru albo wyswietlacz przyrzadu do pomiaru pola
powierzchni nie moze wskazywa¢ wyniku pomiaru.

5. Warto$¢ dziatki elementarnej przyrzadéw do pomiaru pola powierzchni wynosi 1
dm’.

6. Przyrzady do pomiaru pola powierzchni maja dodatkowa dziatke elementarng o
wartoéci 0,1 dm? dla celow sprawdzenia tego przyrzadu.

IV.Wymagania dla przyrzadéw do pomiaru wielu wymiaréw

1. Zakres wymiaré6w mierzonych dla przyrzadéw do pomiaru wielu wymiardw zawiera
si¢ w zakresie pomiarowym okre§lonym przez producenta.

2. Dolng granic¢ minimalnego wymiaru dla wszystkich wartosci dziatek przyrzadu do

pomiaru wielu wymiaréw okres$la tabela nr 3.

Tabela nr 3
Dziatka (d) Minimalny wymiar (min)
(dolna granica)
d<2cm 10d
2ecm<d<10cm 20d
d>10cm 50d

3. Predkos¢ przesuwu mierzonego produktu dla przyrzadu do pomiaru wielu wymiaréw
zawiera si¢ w granicach okreslonych przez producenta.
4. Blad graniczny dopuszczalny (MPE) przyrzadéow do pomiaru wielu wymiarow

wynosi £1,0 d.
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Zalacznik nr 10

WYMAGANIA DLA ANALIZATOROW SPALIN SAMOCHODOWYCH

1. Wymagania okreslone w rozdziale 2 rozporzadzenia oraz w zatgczniku stosuje si¢ do
analizatorow spalin samochodowych, zwanych dalej ,,analizatorami”, stosowanych podczas
kontroli i konserwacji uzytkowanych pojazdow mechanicznych.

2. Zawartos¢ weglowodorow (HC) wyraza sie jako stezenie n-heksanu (CgHj4)
zmierzone za pomocg technik pomiarowych wykorzystujacych absorpcje w  bliskiej
podczerwieni.

3. Utlamki objetosciowe sktadnikow gazowych wyraza si¢ jako procentowe (% obj.) w
przypadku CO, CO, i O, oraz jako milionowe cze¢$ci jednosci (ppm obj.) w przypadku HC.

4. Analizator na podstawie wartosci utamkow objetosciowych sktadnikow gazéw
spalinowych oblicza dodatkowo wartos¢ lambda A, bedaca wielkoscia bezwymiarowa
przedstawiajacg sprawno$¢ spalania silnika w zaleznosci od stosunku zawartosci powietrza do
zawarto$ci paliwa w gazach spalinowych.

5. Analizatory dzielg si¢ na dwie klasy doktadno$ci oznaczane jako 01 L.

6. Minimalne zakresy pomiarowe, w zalezno$ci od mierzonego parametru, dla klas

doktadnosci okresla tabela nr 1.

Tabela nr 1
Parametr Minimalne zakresy pomiarowe dla klas 01 I
Utlamek CO od 0 do 5% ob;.
Utamek CO, od 0 do 16% ob;.
Utamek HC od 0 do 2000 ppm ob;j.
Utamek O, od 0 do 21% oby;.
Lambda A 0d 0,8do 1,2

7. Producent okresla warunki znamionowe uzytkowania analizatorow, w szczegdlnosci:
1) zakres temperatury dla warunkoéw Srodowiskowych klimatycznych, przy czym
minimalny zakres wynosi 35 °C;
2) warto$¢ nominalng napiecia i czgstotliwosci zasilania pragdem przemiennym lub wartosci
graniczne napigcia zasilania pradem statym;
3) minimalng (pmin) 1 maksymalng (pmax) warto$¢ ci$nienia atmosferycznego dla klas
doktadnosci, przy czym pmin < 860 hPa, pmax > 1060 hPa.
8. Do analizatorow ma zastosowanie klasa warunkéw srodowiskowych mechanicznych

M1, o ktorej mowa w § 11 rozporzadzenia.
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9. Blad graniczny dopuszczalny (MPE) analizatora oraz rodzaje bledéw (bezwzgledne i
wzgledne) w warunkach znamionowych uzytkowania okresla tabela nr 2, przy czym ustalenie
wartosci bledu granicznego dopuszczalnego jako wartosci wiekszej lub rownej nastepuje na
podstawie poréwnania wartosci bledu bezwzglednego z wartoscia bledu wzglednego

odniesionego do wartosci wzorcowe;.

Tabela nr 2
Parametr Rodzaj bledu Klasa Klasa
dokladnosci | dokladnosci
0 I
ulamek CO | bezwzgledny (ulamek objetosciowy) (% obj.) +0.03 + 0,06
wzgledny (%) +5 +5
ulamek CO, | bezwzgledny (ulamek objetosciowy) (% obj.) +0,5 +0.,5
wzgledny (%) +5 +5
ulamek HC | bezwzgledny (ulamek objetosciowy) (ppm + 10 +12
obj.)
wzgledny (%) +5 +5
ulamek O» bezwzgledny (ulamek objetosciowy) (% obj.) + 0,1 +0,1
wzgledny (%) +5 +5

10. Blad graniczny dopuszczalny (MPE) obliczenia lambda A wynosi 0,3%. Umowna

wartos¢ prawdziwg lambda oblicza sie na podstawie nastepujacego rownania:

[COzll 10+ { - g~ ) - (€04l +[00)
(1+ 8 ~ 9ev) . ([CO,) + [CO] +K1 - [HC])

— gdzie poszczegolne symbole oznaczaja:

[CO], [CO3], [02], [HC] - wartosci ulamkow objetosciowych skladnikow
gazowych (% obj.),

K1 — wspdlczynnik konwersji wyniku pomiaru wykonanego metoda NDIR na wynik
pomiaru wykonanego metodg FID; wartos¢ wspolczynnika okresla producent analizatora,

Hcv — stosunek liczby atoméw wodoru do liczby atoméw wegla w paliwie [1.89],

Ocv — stosunek liczby atomoéw tlenu do liczby atoméw wegla w paliwie [0,016].

11. Do obliczen lambda A wykorzystuje si¢ wartosci wskazane przez analizator.

12. Skutek oddzialywania zaburzen elektromagnetycznych na analizator jest, taki, ze:
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1) zmiana wyniku pomiaru nie moz¢ by¢ wigksza niz warto$¢ zmiany krytycznej, o ktorej
mowa w ust. 13, albo
2)  sposob wskazania wyniku pomiaru uniemozliwia uznanie tego wyniku za prawidtowy.
13.Dla kazdego z utamkéw objetosciowych mierzonych przez analizator wartosé
zmiany krytycznej jest roOwna btedowi granicznemu dopuszczalnemu (MPE) danego
parametru.
14. Rozdzielczos¢ wskazan analizatora wyrazona utamkiem objeto§ciowym jest rowna

warto$ciom okreslonym w tabeli nr 3 albo wartosciom wyzszym o jeden rzad wielkosci.

Tabela nr 3

CO CO, 0, HC
Klasy doktadnosci 0,01% obj. [ 0,1% obj. 0,01% obj. 1 ppm ob;.
0il dla wartos$ci

mierzonej nie
wigkszej niz 4%
obj.,
w pozostatych
przypadkach
0,1% obj.

15. Warto$¢ lambda A jest wskazana z rozdzielczo$cia 0,001.

16. Powtarzalno$¢ analizatora jest taka, aby odchylenie standardowe eksperymentalne
obliczone na podstawie wynikow serii 20 pomiaréw nie przekraczato jednej trzeciej wartosci
bezwzglednej btedu granicznego dopuszczalnego (MPE) okre§lonego odpowiednio dla
kazdego wtasciwego utamka objetosciowego gazu.

17. Czas reakcji analizatora jest taki, aby w przypadku pomiaru:

1) CO, CO; i HC — analizator wskazat 95% wartosci koncowej w czasie nie dtuzszym niz

15 s po zmianie z gazu zerowego na WZOorcowy;

2) O, - analizator wskazal warto$¢ mniejsza niz 0,1% obj. nie pdzniej niz po uplywie 60 s
po zmianie z powietrza na mieszaning gazowa niezawierajaca tlenu.

18. Sktadniki spalin inne niz sktadniki, ktérych warto$ci sa mierzone, nie powoduja
zmiany wynikéw pomiarow wickszej niz potowa wartosci bezwzglednej odpowiednich
btedow granicznych dopuszczalnych (MPE), gdy wystepuja w nastepujacych maksymalnych
utamkach objetosciowych:

1) 6% obj. CO;
2)  16% obj. COy;
3) 10% obj. Oy;
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4) 5% obj. Hy;

5)  0,3% obj. NO;

6) 2000 ppm obj. HC w przeliczeniu na n-heksan;

7) para wodna do stanu nasycenia.

19. Analizator musi by¢ wyposazony w urzadzenia do regulacji:

1) punktu zerowego;

2) wskazan przy uzyciu gazu wzorcowego;

3) wewngtrzne;j.
20.Urzadzenia do regulacji punktu zerowego i do regulacji wewng¢trznej dziataja

automatycznie.

21.W przypadku wurzadzen do regulacji dziatajacych automatycznie lub
potautomatycznie wykonanie pomiaru jest niemozliwe przed przeprowadzeniem regulacji.
22. Analizator musi:

1) wykrywa¢ pozostatosci weglowodorow w uktadzie przetlaczania gazéw; wykonanie
pomiaru jest niemozliwe, jezeli pozostatos¢ weglowodordéw przekracza przed pomiarem
20 ppm obj.;

2) by¢ wyposazony w urzadzenie stuzagce do automatycznego rozpoznawania
nieprawidlowego dziatania czujnika kanatlu tlenu, spowodowanego jego zuzyciem lub
przerwa w obwodzie elektrycznym,;

3) umozliwia¢ wybor odpowiednich wspdtczynnikow do obliczania lambda A, bez
niejednoznacznosci co do wilasciwego wzoru, jezeli jest przystosowany do pracy z

r6znymi paliwami.
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Zalacznik nr 11

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

I.Wewnetrzna kontrola produkcji (modul A)

1. Wewngtrzna kontrola produkcji jest procedura, w ktorej producent wykonuje
obowigzki okreslone w ust. 2-6 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialnos¢ zapewnia
1 o§wiadcza, ze przyrzad pomiarowy spetnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

2. Producent sporzadza dokumentacje¢ techniczng.

3. Producent podejmuje wszelkie niezbedne dziatania, aby proces wytwarzania i jego
monitorowanie zapewnialy zgodno$¢ wytworzonych przyrzadow pomiarowych z
dokumentacjg techniczng i wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

4. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz
dodatkowe oznakowanie metrologiczne na kazdym egzemplarzu przyrzadu pomiarowego
spetniajagcym wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

5. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnosci dla
modelu przyrzadu pomiarowego. Deklaracja zgodnosci identyfikuje przyrzad pomiarowy, dla
ktérego zostala sporzadzona.

6. Kopie deklaracji zgodnosci dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. W przypadku dostarczania jednemu uzytkownikowi duzej liczby przyrzadow
pomiarowych, kopia deklaracji zgodnosci moze by¢ dolgczana do grupy lub partii
przyrzadéw pomiarowych.

II. Wewnetrzna kontrola produkceji i nadzorowana kontrola wyrobow w losowych
odstepach czasu (modul A2)

1. Wewngetrzna kontrola produkcji i nadzorowana kontrola wyrobéw w losowych
odstepach czasu jest procedura, w ktorej producent wykonuje obowigzki okre§lone w ust. 2-8
oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i o§wiadcza, ze przyrzad pomiarowy
spetnia wymagania okre$lone w rozporzadzeniu.

2. Producent sporzadza dokumentacj¢ techniczna.

3. Producent podejmuje wszelkie niezbedne dziatania, aby proces wytwarzania i jego
monitorowanie zapewnialy zgodno$¢ wytworzonych przyrzadéw pomiarowych z
dokumentacjg techniczng i wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

4. W zaleznosci od wyboru producenta akredytowana jednostka wtasna producenta

albo okreslona przez producenta jednostka notyfikowana:
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1) w celu sprawdzenia jakos$ci wewnetrznej kontroli przyrzadu pomiarowego przeprowadza
sprawdzenia przyrzadu pomiarowego lub zleca ich przeprowadzenie, w okreslonych
przez siebie losowych odstgpach czasu, biorac pod uwage w szczeg6lnosci techniczng
ztozonos¢ przyrzadu pomiarowego oraz wielko$¢ wytwarzania;

2) bada odpowiednig probke przyrzadow pomiarowych pobrang przez te jednostke u
producenta przed wprowadzeniem przyrzadu pomiarowego do obrotu oraz
przeprowadza odpowiednie sprawdzenia okreslone we  wlasciwej normie
zharmonizowanej lub wilasciwym dokumencie normatywnym albo réwnowazne
sprawdzenia okre$lone w innych wiasciwych specyfikacjach technicznych, w celu
ustalenia zgodno$ci przyrzadu pomiarowego z wymaganiami okreslonymi w
rozporzadzeniu;

3) okresla sprawdzenia, ktore przeprowadza si¢ w przypadku braku wiasciwej normy
zharmonizowanej lub wlasciwego dokumentu normatywnego;

4) podejmuje odpowiednie dziatania w przypadku, gdy okres$lona liczba egzemplarzy
przyrzadu pomiarowego w probce przyrzadow pomiarowych nie ma wymaganego
poziomu jako$ci.

5. W przypadku gdy sprawdzenia sg przeprowadzane przez jednostke notyfikowana,
umieszcza si¢ na przyrzadach pomiarowych podczas procesu wytwarzania numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowane;.

6. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz
dodatkowe oznakowanie metrologiczne na kazdym egzemplarzu przyrzadu pomiarowego
spetniajacym wymagania okre$lone w rozporzadzeniu.

7. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnosci dla
modelu przyrzadu pomiarowego. Deklaracja zgodnosci identyfikuje przyrzad pomiarowy, dla
ktérego zostala sporzadzona.

8. Kopie deklaracji zgodnosci dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. W przypadku dostarczania jednemu uzytkownikowi duzej liczby przyrzadow
pomiarowych, kopia deklaracji zgodno$ci moze by¢ dolgczana do grupy lub partii
przyrzadéw pomiarowych.

III. Badanie typu UE (modul B)

1. Badanie typu UE jest cze$cig procedury oceny zgodnosci, w ktorej jednostka

notyfikowana bada projekt techniczny przyrzadu pomiarowego oraz sprawdza i poswiadcza,
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ze projekt techniczny przyrzadu pomiarowego speilnia wymagania okreSlone w

rozporzadzeniu.

2. Badanie typu UE moze by¢ przeprowadzone w jeden z ponizszych sposobow:

1) badanie wzoru egzemplarza przyrzadu pomiarowego reprezentatywnego dla
przewidywanego wytwarzania przyrzadu pomiarowego (typ produkcji);

2) ocen¢ adekwatnosci projektu technicznego przyrzadu pomiarowego poprzez analize
dokumentacji technicznej i dowoddéw potwierdzajacych, o ktorych mowa w ust. 5 pkt 3 1
ust. 6 pkt 2, oraz badania reprezentatywnych dla przewidywanego wytwarzania wzoréw
jednej lub wiekszej liczby istotnych czesci przyrzadu (potaczenie typu produkeji i typu
projektu);

3) ocen¢ adekwatnosci projektu technicznego przyrzadu pomiarowego poprzez analize
dokumentacji technicznej i dowodéw potwierdzajacych, o ktérych mowa w ust. 5 pkt 3 i
ust. 6 pkt 2, bez badania wzordw egzemplarza przyrzadu pomiarowego (typ projektu).

3. Jednostka notyfikowana okre§la sposob przeprowadzenia badan typu UE i
wymagane wzory egzemplarza przyrzadu pomiarowego lub jego czesci, ktore majg by¢ objete
badaniami.

4. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej wniosek o przeprowadzenie badania typu UE.

5. Whniosek o przeprowadzenie badania typu UE zawiera:

1) imi¢ i nazwisko lub nazwe i1 adres producenta oraz imi¢ i nazwisko lub nazwe i1 adres
upowaznionego przedstawiciela, jezeli wniosek sktadany jest przez upowaznionego
przedstawiciela;

2) pisemne oswiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostal zlozony w innej jednostce
notyfikowanej;

3) dokumentacje¢ techniczng.

6. Jezeli ma to zastosowanie, do wniosku dotacza sie:

1) wzory egzemplarza przyrzadu pomiarowego reprezentatywne dla przewidywanego
wytwarzania przyrzadu pomiarowego; jednostka notyfikowana moze Zadaé
dodatkowych wzorow, jezeli jest to konieczne do przeprowadzenia badan;

2) dowody potwierdzajace adekwatno$¢ technicznego rozwigzania projektowego; dowody
te okreslaja wszelkie dokumenty, ktore zastosowano, w szczegdlnosci w przypadku gdy
nie zastosowano w calosci odpowiednich norm zharmonizowanych lub dokumentow

normatywnych; dowody potwierdzajace obejmuja, w stosownych przypadkach, wyniki
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badan przeprowadzonych zgodnie z innymi odpowiednimi specyfikacjami technicznymi

przez odpowiednie laboratorium producenta lub przez inne laboratorium badawcze w

jego imieniu i na jego odpowiedzialno$¢.

7. Jednostka notyfikowana w przypadku:

1) przyrzadu pomiarowego — bada dokumentacj¢ techniczng i dowody potwierdzajace w
celu dokonania oceny adekwatnosci projektu technicznego przyrzadu pomiarowego;

2)  wzordw przyrzadu pomiarowego albo jego istotnych czegsci:

a) sprawdza, czy wzory przyrzadu pomiarowego zostaly wyprodukowane zgodnie z
dokumentacjg techniczng oraz okresla czeSci przyrzadu pomiarowego
zaprojektowane zgodnie z majacymi zastosowanie przepisami odpowiednich norm
zharmonizowanych lub dokumentéw normatywnych, jak rowniez czesci przyrzadu
pomiarowego, ktére zaprojektowano zgodnie =z innymi odpowiednimi
specyfikacjami technicznymi,

b) przeprowadza wiasciwe badania i sprawdzenia lub zleca ich przeprowadzenie w
celu ustalenia, czy producent prawidlowo zastosowat normy zharmonizowane lub
dokumenty normatywne, w przypadku gdy producent zastosowal rozwigzania
okreslone we wlasciwych normach zharmonizowanych lub dokumentach
normatywnych,

c) przeprowadza wlasciwe badania i sprawdzenia lub zleca ich przeprowadzenie w
celu ustalenia, czy rozwigzania przyjete przez producenta spelniaja wymagania
okreslone w rozporzadzeniu, w przypadku gdy rozwigzania okreslone we
wilasciwych normach zharmonizowanych lub dokumentach normatywnych nie
zostaly zastosowane przez producenta,

d) uzgadnia z producentem lub jego upowaznionym przedstawicielem miejsce
przeprowadzenia badan i sprawdzen;

3) innych czes$ci przyrzadu pomiarowego — bada dokumentacje techniczng i dowody
potwierdzajace w celu dokonania oceny adekwatnosci projektu technicznego innych
czesci przyrzadu pomiarowego.

8. Jednostka notyfikowana sporzadza raport oceniajacy, ktory zawiera opis dziatan

podjetych zgodnie z ust. 7 1 ich wyniki.

9. Jezeli typ przyrzadu pomiarowego spelnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu,

jednostka notyfikowana sporzadza certyfikat badania typu UE i przekazuje go producentowi

lub jego upowaznionemu przedstawicielowi.
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10. Certyfikat badania typu UE zawiera:

1) imi¢ i nazwisko lub nazwe 1 adres producenta;

2)  wnioski z badan;

3) warunki jego waznosci, jezeli jest to niezbedne;

4)  dane niezbegdne do identyfikacji zatwierdzonego typu przyrzadu pomiarowego;

5) wykaz zatacznikow.

11. Certyfikat badania typu UE 1 jego zataczniki zawierajg wszystkie istotne informacje
umozliwiajace  przeprowadzenie oceny zgodnosci wyprodukowanych  przyrzadow
pomiarowych ze zbadanym typem przyrzadu pomiarowego oraz kontrole przyrzadéw
pomiarowych w uzytkowaniu. Informacje umozliwiajace przeprowadzenie oceny zgodno$ci
wyprodukowanych przyrzadow pomiarowych ze zbadanym typem przyrzadu pomiarowego z
uwzglednieniem powtarzalnosci ich charakterystyk metrologicznych, gdy przyrzady te sa
wlasciwie wyregulowane przy uzyciu odpowiednich §rodkow, obejmujg w szczegdlnosci:

1) charakterystyki metrologiczne typu przyrzadu pomiarowego;

2) $rodki wymagane do zapewnienia integralnosci przyrzadu pomiarowego, w
szczegoOlnosci w zakresie zabezpieczenia oraz identyfikacji oprogramowania;

3) informacje o innych czg$ciach niezbedne do identyfikacji przyrzadu pomiarowego i do
sprawdzenia na podstawie ogledzin zewngtrznych jego zgodnosci z typem przyrzadu
pomiarowego;

4) jezeli ma to zastosowanie, inne szczegoOlne informacje niezbedne do sprawdzenia
charakterystyk wyprodukowanych przyrzadéw pomiarowych;

5) w przypadku podzespotu — wszystkie informacje potrzebne do stwierdzenia
kompatybilno$ci z innymi podzespotami lub przyrzagdami pomiarowymi.

12. Certyfikat badania typu UE jest wazny przez okres 10 lat od daty wydania, przy
czym waznos¢ ta moze by¢ przedtuzana o kolejne okresy dziesigcioletnie.

13. W przypadku gdy projekt nie spetnia wymagan okreslonych w rozporzadzeniu dla
danego przyrzadu pomiarowego, jednostka notyfikowana odmawia wydania certyfikatu
badania typu UE oraz informuje o tym wnioskodawceg, podajac szczegdtowe uzasadnienie
odmowy.

14. Jednostka notyfikowana analizuje wszelkie zmiany w powszechnie uznanym stanie
wiedzy technicznej wskazujace, ze zatwierdzony typ przyrzadu pomiarowego moze nie

spetniac juz majacych zastosowanie wymagan okreslonych w rozporzadzeniu oraz ustala, czy
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zmiany takie wymagaja dalszego badania. Jezeli wymagaja takiego badania, jednostka
notyfikowana informuje o tym producenta.

15. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuje jednostke notyfikowana,
ktora wydata certyfikat badania typu UE, o wszelkich modyfikacjach zatwierdzonego typu
przyrzadu pomiarowego, ktére moga wplyna¢ na zgodno$¢ przyrzadu pomiarowego z
wymaganiami lub warunkami waznosci certyfikatu.

16. Wprowadzenie modyfikacji do zatwierdzonego typu przyrzadu pomiarowego
wymaga dodatkowego zatwierdzenia sporzadzanego jako uzupelnienie do wydanego
certyfikatu badania typu UE.

17.Jednostka notyfikowana informuje wilasciwa jednostke notyfikujaca o wydanych
certyfikatach badania typu UE i ich uzupetnieniach, o cofnigtych certyfikatach badania typu
UE.

18. Jednostka notyfikowana okresowo lub na zgdanie udostepnia wlasciwej jednostce
notyfikujacej wykaz certyfikatow badania typu UE 1 ich uzupetnieniach, ktorych wydania
odmowiono, ktére zawieszono lub poddano innym ograniczeniom.

19. Komisja Europejska, panstwa cztonkowskie i pozostate jednostki notyfikowane
moga na zadanie otrzymac kopie certyfikatow badania typu UE i ich uzupehien. Na Zadanie
Komisja Europejska i panstwa czlonkowskie moga otrzymac kopi¢ dokumentacji techniczne;j
oraz wyniki badan przeprowadzonych przez jednostke notyfikowana.

20.Jednostka notyfikowana przechowuje kopi¢ certyfikatu badania typu UE,
zalacznikbw 1 uzupelien certyfikatu, a takze dokumentoéw technicznych, w tym
dokumentacji przedstawionej przez producenta, przez okres wazno$ci certyfikatu badania
typu UE.

IV.Zgodnos$¢ z typem na podstawie wewnetrznej kontroli produkcji (modul C)

1. Zgodno$¢ z typem na podstawie wewnetrznej kontroli produkcji jest czgscia
procedury oceny zgodnos$ci, w ktorej producent wykonuje obowigzki okreslone w ust. 2-5
oraz na swoj3 wytaczna odpowiedzialno$¢ zapewnia i o§wiadcza, ze przyrzad pomiarowy jest
zgodny z typem przyrzadu pomiarowego opisanym w certyfikacie badania typu UE i spetnia
wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

2. Producent podejmuje wszelkie niezbgdne dziatania, aby proces wytwarzania i jego
monitorowanie zapewniaty zgodno$¢ wyprodukowanych przyrzadow pomiarowych z typem

opisanym w certyfikacie badania typu UE i z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu.
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3. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz
dodatkowe oznakowanie metrologiczne na kazdym egzemplarzu przyrzadu pomiarowego
zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz spelniajacym wymagania
okreslone w rozporzadzeniu.

4. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnosci dla
kazdego modelu przyrzadu pomiarowego. Deklaracja zgodnosci identyfikuje przyrzad
pomiarowy, dla ktérego zostata sporzadzona.

5. Kopie¢ deklaracji zgodnosci dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. W przypadku dostarczania jednemu uzytkownikowi duzej liczby przyrzadow
pomiarowych, kopia deklaracji zgodnosci moze by¢ dotaczana do grupy lub partii
przyrzadéw pomiarowych.

V. Zgodno$¢ z typem na podstawie wewnetrznej kontroli produkeji i nadzorowanej

kontroli wyrobéw w losowych odstepach czasu (modutl C2)

1. Zgodno$¢ z typem na podstawie wewnetrznej kontroli produkcji z okresowym
sprawdzaniem przyrzadu pomiarowego jest czgscig procedury oceny zgodnosci, w ktorej
producent wykonuje obowiazki okreSlone w ust. 1-8 oraz na swojag wylaczna
odpowiedzialno$§¢ zapewnia io$wiadcza, ze przyrzad pomiarowy jest zgodny z typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE i spelnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

2. Producent podejmuje wszelkie niezbedne dziatania, aby proces wytwarzania i jego
monitorowanie zapewnialy zgodno$¢ wytworzonych przyrzadow pomiarowych z typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE i1 z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu.

3. W zalezno$ci od wyboru producenta akredytowana jednostka wlasna producenta
albo okreslona przez producenta jednostka notyfikowana:

1)  w celu sprawdzenia jako$ci wewnetrznej kontroli przyrzadu pomiarowego przeprowadza
sprawdzenia przyrzadu pomiarowego lub zleca jego przeprowadzenie, w okreslonych
przez siebie losowych odstgpach czasu, biorac pod uwage w szczeg6lnosci techniczng
ztozonos$¢ przyrzadu pomiarowego oraz wielkos¢ wytwarzania;

2) bada odpowiednig probke przyrzadow pomiarowych, pobrang przez t¢ jednostke u
producenta przed wprowadzeniem przyrzagdow pomiarowych do obrotu oraz
przeprowadza odpowiednie sprawdzenia okreslone we  wlasciwej normie
zharmonizowanej lub wlasciwym dokumencie normatywnym albo réwnowazne

sprawdzenia okre$lone w innych wiasciwych specyfikacjach technicznych, w celu
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ustalenia zgodnosci przyrzadéw pomiarowych z typem opisanym w certyfikacie badania
typu UE 1 wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu;
3) podejmuje odpowiednie dziatania w przypadku, gdy przyrzady pomiarowe w probce nie
maja wymaganego poziomu jakosci.
4. Sposob pobierania probek przyrzadow pomiarowych ma na celu ustalenie, czy
proces wytwarzania danego przyrzadu pomiarowego odbywa si¢ w dopuszczalnych granicach
z punktu widzenia zapewnienia zgodnos$ci tego przyrzadu z wymaganiami okre§lonymi w

rozporzadzeniu.

5. W przypadku gdy sprawdzenia sga przeprowadzane przez jednostk¢ notyfikowana,
podczas procesu wytwarzania umieszcza si¢ na przyrzadach pomiarowych numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowane;.

6. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz
dodatkowe oznakowanie metrologiczne, na kazdym egzemplarzu przyrzadu pomiarowego
zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz spelniajacym wymagania
okreslone w rozporzadzeniu.

7. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnosci dla
kazdego modelu przyrzadu pomiarowego. Deklaracja zgodno$ci identyfikuje przyrzad
pomiarowy, dla ktorego zostata sporzadzona.

8. Kopie¢ deklaracji zgodnosci dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. W przypadku dostarczania jednemu uzytkownikowi duzej liczby przyrzadow
pomiarowych, kopia deklaracji zgodnosci moze by¢ dolgczana do grupy lub partii
przyrzadéw pomiarowych.

VI. Zgodno$¢ z typem na podstawie zapewnienia jakoS$ci procesu produkcji (modul D)

1. Zgodno$¢ z typem na podstawie zapewnienia jako$ci produkcji jest czgscia
procedury oceny zgodnosci, w ktorej producent wykonuje obowiazki, o ktorych mowa w ust.
2 1 ust. 25-27 oraz na swoja wytaczna odpowiedzialno$¢ zapewnia i o§wiadcza, ze przyrzad
pomiarowy jest zgodny z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i spehnia
wymagania okre$lone w rozporzadzeniu.

2. Producent stosuje zatwierdzony system jakosci wytwarzania, kontroli
wyprodukowanych produktow i badan przyrzadu pomiarowego zgodnie z ust. 3-18 oraz
podlega nadzorowi, o ktorym mowa w ust. 19-24.

3. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada w wybranej przez siebie

jednostce notyfikowanej wniosek o oceng systemu jakosci dla przyrzadow pomiarowych.
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4. Wniosek o oceng¢ systemu jako$ci zawiera:

1) imi¢ 1 nazwisko lub nazwe 1 adres producenta oraz imi¢ i nazwisko lub nazwe i adres
upowaznionego przedstawiciela, jezeli wniosek sktadany jest przez upowaznionego
przedstawiciela;

2) os$wiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowanej;

3) informacje dotyczace przewidywanych kategorii przyrzadow pomiarowych;

4)  dokumentacje dotyczaca systemu jakosci;

5) dokumentacje techniczng dotyczaca zatwierdzonego typu przyrzadu pomiarowego oraz
kopig certyfikatu badania typu UE.

5. System jakos$ci zapewnia zgodno$¢ przyrzadow pomiarowych z typem opisanym
w certyfikacie badania typu UE oraz z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

6. Wszystkie elementy systemu, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta
sa udokumentowane w sposob systematyczny i uporzagdkowany, w formie pisemnych polityk,
procedur i instrukc;ji.

7. Dokumentacja systemu jako$ci umozliwia spdjng interpretacje¢ programow i plandw
jakosci, ksiag jakosci 1 zapisow dotyczacych jakoSci.

8. Dokumentacja systemu jakosci w szczeg6lnosci zawiera opisy:

1) celow jakosci i struktury organizacyjnej oraz zakresu odpowiedzialno$ci i uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do jakosci przyrzadow pomiarowych;

2) odpowiednich technik, procesoéw i systematycznych dzialan dotyczacych wytwarzania
oraz kontroli 1 zapewnienia jakos$ci, ktore beda stosowane;

3) badan 1 sprawdzen, ktére beda przeprowadzane przed wytworzeniem przyrzadu
pomiarowego, w trakcie oraz po zakonczeniu procesu wytwarzania, oraz czegstos¢ ich
przeprowadzania;

4) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak: protokoty z kontroli i wyniki badan, danych
dotyczacych wzorcowan, protokoléw dotyczacych kwalifikacji odpowiednich
pracownikow;

5) metod monitorowania osiggania wymaganej jako$ci przyrzadu pomiarowego oraz
skutecznosci funkcjonowania systemu jakosci.

9. Jednostka notyfikowana ocenia system jako$ci w celu stwierdzenia, czy speinia on

wymagania, o ktorych mowa w ust. 5-8.
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10.Jednostka notyfikowana uznaje, ze oceniany system jakosci jest zgodny z
wymaganiami, o ktorych mowa w ust. 5-8, w odniesieniu do czg¢sci systemu jakosci zgodnych
z wlasciwymi specyfikacjami normy zharmonizowane;.

11. Zespo6t oceniajacy system jakosci posiada doswiadczenie w zakresie systemow
zarzadzania jakoscig. W sktad zespotu oceniajacego wchodzi co najmniej jedna osoba
posiadajaca doswiadczenie z zakresu oceny w dziedzinie danego przyrzadu pomiarowego i
technologii danego przyrzadu pomiarowego oraz znajomo$¢ wymagan okreslonych w
rozporzadzeniu, ktére dotycza danego przyrzadu pomiarowego.

12. Ocena systemu jakosci obejmuje wizyte oceniajaca u producenta.

13. Zespot oceniajacy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, o ktorej mowa w
ust. 4 pkt 5, w celu sprawdzenia zdolnosci producenta do zidentyfikowania odpowiednich
wymagan okreslonych w rozporzadzeniu oraz do przeprowadzenia koniecznych badan w celu
zapewnienia zgodnosci przyrzadu pomiarowego z tymi wymaganiami.

14.Po zakonczeniu oceny systemu jakosci jednostka notyfikowana informuje
producenta o wyniku dokonanej oceny. W informacji zamieszcza si¢ wnioski z oceny wraz z
uzasadnieniem wyniku dokonanej oceny.

15. Producent wykonuje obowigzki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci i
zapewnia jego utrzymanie w taki sposob, aby byt on adekwatny i skuteczny.

16. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuje jednostke notyfikowana,
ktora zatwierdzita system jakos$ci, o wszelkich zamierzonych zmianach systemu jakosci.

17. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany 1 decyduje, czy zmieniony
system jako$ci nadal bedzie spelnia¢ wymagania, o ktérych mowa w ust. 5-8, czy tez jest
wymagana jego ponowna ocena.

18. Jednostka notyfikowana informuje producenta o wyniku oceny zmian, o ktorych
mowa w ust. 17. W informacji jednostka notyfikowana zamieszcza wnioski z oceny wraz z
uzasadnieniem wyniku dokonanej oceny.

19. Celem nadzoru wykonywanego przez jednostke¢ notyfikowana, jest zapewnienie, ze
producent wtasciwie wykonuje obowiazki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

20. Producent, w celach dokonania oceny, umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do
stanowisk wytwarzania, kontroli, badania 1 przechowywania przyrzadow pomiarowych oraz
przekazuje wszelkie niezbedne informacje, w tym:

1) dokumentacje systemu jakosci;
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2) zapisy dotyczace jakos$ci, takie jak: protokoty kontroli i wyniki badan, dane dotyczace
wzorcowan oraz protokoly dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.
21.Jednostka notyfikowana przeprowadza u producenta okresowo audyty w celu

sprawdzenia, czy utrzymuje on i stosuje system jakosci. Jednostka notyfikowana przekazuje

producentowi raporty z przeprowadzonych audytow.

22.Jednostka notyfikowana moze przeprowadza¢ u producenta niezapowiedziane
wizytacje.

23.Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to konieczne,
przeprowadza¢ badania przyrzadu pomiarowego lub zleca¢ ich przeprowadzenie, w celu
sprawdzenia, czy producent utrzymuje i stosuje system jakosci.

24.Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi protokoty wizytacji i
przeprowadzonych badan, jezeli byty wykonywane.

25.Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz
dodatkowe oznakowanie metrologiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki
notyfikowanej, o ktérej mowa w ust. 3, jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu
przyrzadu pomiarowego zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz
spetniajacym wymagania okre$lone w rozporzadzeniu.

26. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnosci dla
kazdego modelu przyrzadu pomiarowego. Deklaracja zgodno$ci identyfikuje model
przyrzadu pomiarowego, dla ktérego zostata sporzadzona.

27.Kopie deklaracji zgodnosci dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. W przypadku dostarczania jednemu uzytkownikowi duzej liczby przyrzadow
pomiarowych, kopia deklaracji zgodnosci moze by¢ dolaczana do grupy lub partii
przyrzadéw pomiarowych.

28. Wraz z dokumentacja techniczng producent lub jego upowazniony przedstawiciel
przechowuje:

1) dokumentacje¢ dotyczaca systemu jakosci i zatwierdzonych jego zmian,;

2)  wyniki ocen, raporty i protokoty jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w ust. 18, 21
124.

29. Jednostka notyfikowana informuje wiasciwag jednostke notyfikujaca o wydanych i

cofnigtych zatwierdzeniach systemow jakosci.



Dziennik Ustaw —-75— Poz. 815

VII. Zapewnienie jakoS$ci produkcji (modul D1)

1. Zapewnienie jakosci produkcji jest procedurg, w ktorej producent wykonuje
obowiazki okreslone w ust. 2, 3, 26-28 oraz na swoj3 wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia
1 o$wiadcza, Ze przyrzad pomiarowy spetnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

2. Producent sporzadza dokumentacje¢ techniczng.

3. Producent stosuje zatwierdzony system jako$ci wytwarzania, kontroli
wyprodukowanych produktow i badan przyrzadu pomiarowego zgodnie z ust. 4-19, oraz
podlega nadzorowi, o ktorym mowa w ust. 20-25.

4. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej wniosek o oceng systemu jakos$ci dla przyrzadow pomiarowych.

5. Whniosek o ocen¢ systemu jakosci zawiera:

1) imi¢ i nazwisko lub nazwe i adres producenta oraz imi¢ i nazwisko lub nazwe i adres
upowaznionego przedstawiciela, jezeli wniosek sktadany jest przez upowaznionego
przedstawiciela;

2) oswiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostal ztozony w innej jednostce notyfikowane;;

3) informacje dotyczace przewidywanych kategorii przyrzadow pomiarowych;

4) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci;

5) dokumentacje techniczng.

6. System jako$ci zapewnia zgodno$¢ przyrzadéw pomiarowych z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

7. Wszystkie elementy systemu, wymagania 1 postanowienia przyjete przez producenta
sa udokumentowane w sposob systematyczny i uporzagdkowany, w formie pisemnych polityk,
procedur i instrukcji.

8. Dokumentacja systemu jako$ci umozliwia spdjng interpretacj¢ programéw 1 planow
jakosci, ksiag jakos$ci i zapisow dotyczacych jakosci.

9. Dokumentacja systemu jakosci w szczego6lnosci zawiera opisy:

1) celow jakosci i struktury organizacyjnej oraz zakresu odpowiedzialno$ci i uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do jakosci przyrzadow pomiarowych;

2) odpowiednich technik, procesow i systematycznych dziatan dotyczacych wytwarzania
oraz kontroli i zapewnienia jakos$ci, ktore bedg stosowane;

3) badan i1 sprawdzen, ktore beda przeprowadzane przed wytworzeniem przyrzadu
pomiarowego, w trakcie oraz po zakonczeniu procesu wytwarzania, oraz czgstos¢ ich

przeprowadzania;
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4)  zapisow dotyczacych jakosci, takich jak: protokoty z kontroli 1 wyniki badan, danych
dotyczacych wzorcowan, protokotow dotyczacych kwalifikacji  odpowiednich
pracownikow;

5) metod monitorowania osiggania wymaganej jakosci przyrzadu pomiarowego oraz
skuteczno$ci funkcjonowania systemu jakosci.

10. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy speinia on
wymagania, o ktorych mowa w ust. 6-9.

11.Jednostka notyfikowana uznaje, ze oceniany system jako$ci jest zgodny z
wymaganiami, o ktérych mowa w ust. 6-9, w odniesieniu do cze¢sci systemu jakosci zgodnych
z whasciwymi specyfikacjami normy zharmonizowane;.

12. Zesp6l oceniajacy system jako$ci posiada doswiadczenie w zakresie systemow
zarzadzania jakoscig. W sktad zespotu oceniajacego wchodzi co najmniej jedna osoba
posiadajaca doswiadczenie z zakresu oceny w dziedzinie danego przyrzadu pomiarowego i
technologii danego przyrzadu pomiarowego oraz znajomo$¢ wymagan okre§lonych w
rozporzadzeniu, ktore dotyczg danego przyrzadu pomiarowego.

13. Ocena systemu jakosci obejmuje wizytg oceniajgcg u producenta.

14. Zespo6t oceniajacy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej w celu sprawdzenia
zdolnosci producenta do zidentyfikowania odpowiednich wymagan okreslonych w
rozporzadzeniu oraz do przeprowadzenia koniecznych badan w celu zapewnienia zgodnosci
przyrzadu pomiarowego z tymi wymaganiami.

15.Po zakonczeniu oceny systemu jakos$ci jednostka notyfikowana informuje
producenta o wyniku dokonanej oceny. W informacji zamieszcza si¢ wnioski z oceny wraz z
uzasadnieniem wyniku dokonanej oceny.

16. Producent wykonuje obowiazki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci i
zapewnia jego utrzymanie w taki sposob, aby byt on adekwatny i skuteczny.

17. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuje jednostke notyfikowana,
ktora zatwierdzila system jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach systemu jakosci.

18. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmieniony
system jako$ci nadal bedzie spelnia¢ wymagania, o ktérych mowa w ust. 6-9, czy tez jest
wymagana jego ponowna ocena.

19. Jednostka notyfikowana informuje producenta o wyniku oceny zmian, o ktoérych
mowa w ust. 18. W informacji jednostka notyfikowana zamieszcza wnioski z oceny wraz z

uzasadnieniem wyniku dokonanej oceny.
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20. Celem nadzoru wykonywanego przez jednostke notyfikowana, jest zapewnienie, ze
producent wiasciwie wykonuje obowigzki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

21. Producent, w celu dokonania oceny, umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do
stanowisk wytwarzania, kontroli, badania i przechowywania przyrzadow pomiarowych oraz
przekazuje wszelkie niezbedne informacje, w tym:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) dokumentacje techniczng;

3) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: protokoty kontroli i wyniki badan, dane dotyczace
wzorcowan oraz protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.
22.Jednostka notyfikowana przeprowadza u producenta okresowo audyty w celu

sprawdzenia, czy utrzymuje on i stosuje system jakos$ci. Jednostka notyfikowana przekazuje

producentowi raporty z przeprowadzonych audytow.

23.Jednostka notyfikowana moze przeprowadza¢ u producenta niezapowiedziane
wizytacje.

24.Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to konieczne,
przeprowadza¢ badania przyrzadu pomiarowego lub zleca¢ ich przeprowadzenie, w celu
sprawdzenia, czy producent utrzymuje i stosuje system jakosci.

25.Jednostka  notyfikowana przekazuje producentowi protokoty wizytacji i
przeprowadzonych badan, jezeli byty wykonywane.

26. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz
dodatkowe oznakowanie metrologiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki
notyfikowanej, o ktorej mowa w ust. 4, jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu
przyrzadu pomiarowego spelniajagcym wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

27.Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracj¢ zgodnosci dla
kazdego modelu przyrzadu pomiarowego. Deklaracja zgodnosci identyfikuje model
przyrzadu pomiarowego, dla ktérego zostata sporzadzona.

28. Kopie deklaracji zgodnosci dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. W przypadku dostarczania jednemu uzytkownikowi duzej liczby przyrzadow
pomiarowych, kopia deklaracji zgodnosci moze by¢ dotaczana do grupy lub partii
przyrzadéw pomiarowych.

29. Wraz z dokumentacja techniczng producent lub jego upowazniony przedstawiciel
przechowuje:

1) dokumentacj¢ systemu jakosci i zatwierdzonych jego zmian;
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2) wyniki ocen, raporty i protokoty jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w ust. 19, 22
125.

30. Jednostka notyfikowana informuje wlasciwa jednostke notyfikujaca o wydanych i
cofnietych zatwierdzeniach systemow jakosci.

VIII. Zgodnos¢ z typem na podstawie zapewnienia jakosci wyrobu (modutl E)

1. Zgodnos$¢ z typem na podstawie zapewnienia jakoSci wyrobu jest czescig procedury
oceny zgodnosci, w ktorej producent wykonuje obowigzki, o ktérych mowa w ust. 2 1 ust. 25-
27 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i o§wiadcza, ze przyrzad pomiarowy
jest zgodny z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i spetnia wymagania okreslone
W rozporzadzeniu.

2. Producent stosuje zatwierdzony system jakosci kontroli wyprodukowanych
produktéw i badan przyrzadu pomiarowego zgodnie z ust. 3-18 oraz podlega nadzorowi,
o0 ktorym mowa w ust. 19-24.

3. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel skltada w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej wniosek o oceng systemu jakosci dla przyrzadow pomiarowych.

4. Whniosek o ocene systemu jakosci zawiera:

1) imi¢ i nazwisko lub nazwe i adres producenta oraz imi¢ i nazwisko lub nazwe i adres
upowaznionego przedstawiciela, jezeli wniosek sktadany jest przez upowaznionego
przedstawiciela;

2) os$wiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowanej;

3) informacje dotyczace przewidywanych kategorii przyrzadow pomiarowych;

4)  dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci;

5) dokumentacje techniczng dotyczaca zatwierdzonego typu przyrzadu pomiarowego oraz
kopie certyfikatu badania typu UE.

5. System jako$ci zapewnia zgodno$¢ przyrzadow pomiarowych z typem opisanym
w certyfikacie badania typu UE oraz z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

6. Wszystkie elementy systemu, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta
sa udokumentowane w sposob systematyczny i uporzagdkowany, w formie pisemnych polityk,
procedur 1 instrukcji.

7. Dokumentacja systemu jako$ci umozliwia spdjng interpretacje¢ programow i plandéw
jakosci, ksiag jakos$ci i zapisow dotyczacych jakosci.

8. Dokumentacja systemu jakosci w szczeg6lnosci zawiera opisy:
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1) celow jakos$ci i1 struktury organizacyjnej oraz zakresu odpowiedzialnos$ci 1 uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do jakosci przyrzagdow pomiarowych;

2) badan i sprawdzen, ktore beda przeprowadzane po zakonczeniu procesu wytwarzania;

3) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak: protokoty z kontroli i wyniki badan, danych
dotyczacych wzorcowan, protokoléw dotyczacych kwalifikacji odpowiednich
pracownikow;

4) metod monitorowania osiggania wymaganej jakosci przyrzadu pomiarowego oraz
skutecznos$ci funkcjonowania systemu jakosci.

9. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy spetnia on
wymagania, o ktorych mowa w ust. 5-8.

10.Jednostka notyfikowana uznaje, Ze oceniany system jakoSci jest zgodny z
wymaganiami, o ktérych mowa w ust. 5-8, w odniesieniu do cze¢sci systemu jakosci zgodnych
z wlasciwymi specyfikacjami normy zharmonizowane;.

11. Zespot oceniajagcy system jakosci posiada do$wiadczenie w zakresie systemow
zarzadzania jako$cig. W sklad zespolu oceniajacego wchodzi co najmniej jedna osoba
posiadajaca do$§wiadczenie z zakresu oceny w dziedzinie danego przyrzadu pomiarowego i
technologii danego przyrzadu pomiarowego oraz znajomos$¢ wymagan okreslonych w
rozporzadzeniu, ktére dotycza danego przyrzadu pomiarowego.

12. Ocena systemu jako$ci obejmuje wizyte oceniajacg u producenta.

13.Zesp6t oceniajacy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, w celu
sprawdzenia zdolno$ci producenta do zidentyfikowania odpowiednich wymagan okre§lonych
w rozporzadzeniu oraz do przeprowadzenia koniecznych badan w celu zapewnienia
zgodnosci przyrzadu pomiarowego z tymi wymaganiami.

14.Po zakonczeniu oceny systemu jakos$ci jednostka notyfikowana informuje
producenta o wyniku dokonanej oceny. W informacji zamieszcza si¢ wnioski z oceny wraz z
uzasadnieniem wyniku dokonanej oceny.

15. Producent wykonuje obowigzki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci i1
zapewnia jego utrzymanie w taki sposob, aby byl on adekwatny i skuteczny.

16. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuje jednostke notyfikowana,
ktora zatwierdzita system jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach systemu jakosci.

17.Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmieniony
system jakos$ci nadal bedzie spelnia¢ wymagania, o ktérych mowa w ust. 5-8, czy tez jest

wymagana jego ponowna ocena.
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18. Jednostka notyfikowana informuje producenta o wyniku oceny zmian, o ktorych
mowa w ust. 17. W informacji jednostka notyfikowana zamieszcza wnioski z oceny wraz z
uzasadnieniem wyniku dokonanej oceny.

19. Celem nadzoru wykonywanego przez jednostkg¢ notyfikowana, jest zapewnienie, ze
producent wlasciwie wykonuje obowiazki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakoSci.

20. Producent, w celach dokonania oceny, umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do
stanowisk wytwarzania, kontroli, badania 1 przechowywania przyrzadow pomiarowych oraz
przekazuje wszelkie niezbedne informacje, w tym:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) zapisy dotyczace jakos$ci, takie jak: protokoty kontroli 1 wyniki badan, dane dotyczace
wzorcowan oraz protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.
21.Jednostka notyfikowana przeprowadza u producenta okresowo audyty w celu

sprawdzenia, czy utrzymuje on i stosuje system jakos$ci. Jednostka notyfikowana przekazuje

producentowi raporty z przeprowadzonych audytow.

22.Jednostka notyfikowana moze przeprowadza¢ u producenta niezapowiedziane
wizytacje.

23.Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to konieczne,
przeprowadza¢ badania przyrzadu pomiarowego lub zleca¢ ich przeprowadzenie, w celu
sprawdzenia, czy producent utrzymuje i stosuje system jakosci.

24.Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi protokoty wizytacji i
przeprowadzonych badan, jezeli byty wykonywane.

25.Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz
dodatkowe oznakowanie metrologiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki
notyfikowanej, o ktérej mowa w ust. 3, jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu
przyrzadu pomiarowego zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz
spetniajacym wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

26. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracj¢ zgodnosci dla
kazdego modelu przyrzadu pomiarowego. Deklaracja zgodnosci identyfikuje model
przyrzadu pomiarowego, dla ktorego zostata sporzadzona.

27.Kopie deklaracji zgodno$ci dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. W przypadku dostarczania jednemu uzytkownikowi duzej liczby przyrzadow
pomiarowych, kopia deklaracji zgodnosci moze by¢ dolgczana do grupy lub partii

przyrzadoéw pomiarowych.
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28. Wraz z dokumentacjg techniczng producent lub jego upowazniony przedstawiciel
przechowuje:

1) dokumentacje dotyczaca systemu jakosci i zatwierdzonych jego zmian;

2)  wyniki ocen, raporty i protokoty jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w ust. 18, 21
124.

29. Jednostka notyfikowana informuje wtasciwa jednostke notyfikujaca o wydanych i
cofnietych zatwierdzeniach systemoéw jakosci.

IX.Zapewnienie jakoS$ci kontroli i badania wyrobu (modul E1)

1. Zapewnienie jakosci kontroli i badania wyrobu jest procedura, w ktorej producent
wykonuje obowigzki okreslone w ust. 2, 3 1 26-29 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialnos¢
zapewnia 1io$wiadcza, ze przyrzad pomiarowy spelnia wymagania okreSlone w
rozporzadzeniu.

2. Producent sporzadza dokumentacje¢ techniczng.

3. Producent stosuje zatwierdzony system jakos$ci kontroli wytworzonych produktoéw i
badan przyrzadu pomiarowego zgodnie z ust. 4-19 oraz podlega nadzorowi, o ktérym mowa
w ust. 20-25.

4. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej wniosek o oceng systemu jakosci dla przyrzadow pomiarowych.

5. Wniosek o oceng systemu jako$ci zawiera:

1) imi¢ i nazwisko lub nazwe i adres producenta oraz imi¢ i nazwisko lub nazwe i adres
upowaznionego przedstawiciela, jezeli wniosek sktadany jest przez upowaznionego
przedstawiciela;

2) oswiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowanej;

3) informacje dotyczace przewidywanych kategorii przyrzadow pomiarowych;

4) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci;

5) dokumentacje techniczng.

6. System jako$ci zapewnia zgodno$¢ przyrzagdow pomiarowych z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

7. Wszystkie elementy systemu, wymagania 1 postanowienia przyjete przez producenta
s udokumentowane w sposob systematyczny i uporzadkowany, w formie pisemnych polityk,
procedur i instrukcji.

8. Dokumentacja systemu jakos$ci umozliwia spdjng interpretacje programow i planow

jakosci, ksiag jakosci 1 zapisow dotyczacych jakosci.
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9. Dokumentacja systemu jakos$ci w szczeg6lnosci zawiera opisy:

1) celow jakos$ci i struktury organizacyjnej oraz zakresu odpowiedzialnosci 1 uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do jakosci przyrzadow pomiarowych;

2) badan i sprawdzen, ktore beda przeprowadzane po zakonczeniu procesu wytwarzania;

3) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak: protokoty z kontroli 1 wyniki badan, danych
dotyczacych wzorcowan, protokotow dotyczacych kwalifikacji odpowiednich
pracownikow;

4) metod monitorowania osiggania wymaganej jakos$ci przyrzadu pomiarowego oraz
skutecznos$ci funkcjonowania systemu jakosci.

10. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy speinia on
wymagania, o ktorych mowa w ust. 6-9.

11.Jednostka notyfikowana uznaje, Ze oceniany system jako$ci jest zgodny z
wymaganiami, o ktorych mowa w ust. 6-9, w odniesieniu do czg¢sci systemu jakosci zgodnych
z wlasciwymi specyfikacjami normy zharmonizowane;.

12. Zespdt oceniajacy system jakosci posiada doswiadczenie w zakresie systemow
zarzadzania jako$cig. W sklad zespolu oceniajacego wchodzi co najmniej jedna osoba
posiadajaca doswiadczenie z zakresu oceny w dziedzinie danego przyrzadu pomiarowego i
technologii danego przyrzadu pomiarowego oraz znajomos$¢ wymagan okreslonych w
rozporzadzeniu, ktére dotycza danego przyrzadu pomiarowego.

13. Ocena systemu jakosci obejmuje wizyte oceniajacg u producenta.

14. Zespot oceniajacy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej w celu sprawdzenia
zdolno$ci producenta do zidentyfikowania odpowiednich wymagan okre§lonych w
rozporzadzeniu oraz do przeprowadzenia koniecznych badan w celu zapewnienia zgodnosci
przyrzadu pomiarowego z tymi wymaganiami.

15.Po zakonczeniu oceny systemu jakosci jednostka notyfikowana informuje
producenta o wyniku dokonanej oceny. W informacji zamieszcza si¢ wnioski z oceny wraz z
uzasadnieniem wyniku dokonanej oceny.

16. Producent wykonuje obowiazki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci i
zapewnia jego utrzymanie w taki sposob, aby byl on adekwatny 1 skuteczny.

17. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuje jednostke notyfikowana,

ktora zatwierdzita system jakos$ci, o wszelkich zamierzonych zmianach systemu jakosci.
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18. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmieniony
system jakos$ci nadal bedzie spelnia¢ wymagania, o ktérych mowa w ust. 6-9, czy tez jest
wymagana jego ponowna ocena.

19. Jednostka notyfikowana informuje producenta o wyniku oceny zmian, o ktoérych
mowa w ust. 18. W informacji jednostka notyfikowana zamieszcza wnioski z oceny wraz z
uzasadnieniem wyniku dokonanej oceny.

20. Celem nadzoru wykonywanego przez jednostke notyfikowana, jest zapewnienie, ze
producent wiasciwie wykonuje obowiazki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

21. Producent, w celach dokonania oceny, umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do
stanowisk wytwarzania, kontroli, badania 1 przechowywania przyrzadow pomiarowych oraz
przekazuje wszelkie niezbedne informacje, w tym:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) dokumentacje¢ techniczna;

3) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: protokoty kontroli i wyniki badan, dane dotyczace
wzorcowan oraz protokoly dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.
22.Jednostka notyfikowana przeprowadza u producenta okresowo audyty w celu

sprawdzenia, czy utrzymuje on i stosuje system jakosci. Jednostka notyfikowana przekazuje

producentowi raporty z przeprowadzonych audytow.

23.Jednostka notyfikowana moze przeprowadza¢ u producenta niezapowiedziane
wizytacje.

24.Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to konieczne,
przeprowadza¢ badania przyrzadu pomiarowego lub zleca¢ ich przeprowadzenie, w celu
sprawdzenia, czy producent utrzymuje i stosuje system jakosci.

25.Jednostka  notyfikowana przekazuje producentowi protokoty wizytacji 1
przeprowadzonych badan, jezeli byty wykonywane.

26. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz
dodatkowe oznakowanie metrologiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki
notyfikowanej, o ktorej mowa w ust. 4, jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu
przyrzadu pomiarowego spetniajagcym wymagania okre§lone w rozporzadzeniu.

27.Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracj¢ zgodnosci dla
kazdego modelu przyrzadu pomiarowego. Deklaracja zgodnos$ci identyfikuje przyrzad

pomiarowy, dla ktorego zostata sporzadzona.
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28. Kopie deklaracji zgodnosci dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. W przypadku dostarczania jednemu uzytkownikowi duzej liczby przyrzadow
pomiarowych, kopia deklaracji zgodnosci moze by¢ dolgczana do grupy lub partii
przyrzadéw pomiarowych.

29. Wraz z dokumentacja techniczng producent lub jego upowazniony przedstawiciel
przechowuje:

1) dokumentacje dotyczaca systemu jakos$ci i zatwierdzonych jego zmian;
2)  wyniki ocen, raporty i1 protokoty jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w ust. 19, 22
i25.

30. Jednostka notyfikowana informuje wtasciwg jednostke notyfikujaca o wydanych 1
cofnietych zatwierdzeniach systemoéw jakosci.

X. Zgodnos$¢ z typem na podstawie weryfikacji wyrobu (modul F)

1. Zgodno$¢ z typem na podstawie weryfikacji wyrobu jest czescig procedury oceny
zgodnosci, w ktorej producent wykonuje obowigzki okreslone w ust. 2, 7 1 15-17 oraz na
swoja wylaczng odpowiedzialnos¢ zapewnia i1o$wiadcza, ze przyrzad pomiarowy bedacy
przedmiotem postanowien, o ktérych mowa w ust. 3, jest zgodny z typem opisanym w
certyfikacie badania typu UE i spetnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

2. Producent podejmuje wszelkie niezbedne dziatania, aby proces wytwarzania i jego
monitorowanie zapewniaty zgodno$¢ wyprodukowanych przyrzadéw pomiarowych z typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE i z wymaganiami okre$lonymi w rozporzadzeniu.

3. Jednostka notyfikowana wybrana przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, przeprowadza odpowiednie badania 1 sprawdzenia lub zleca ich
przeprowadzenie, w celu ustalenia zgodnosci przyrzadu pomiarowego z typem opisanym w
certyfikacie badania typu UE 1 z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu.

4. Badania i1 sprawdzenia majace na celu ustalenie spelniania wtasciwych wymagan
przeprowadzane s3 zgodnie z wyborem producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
jako badanie 1 sprawdzenie kazdego egzemplarza przyrzadu pomiarowego, o ktérym mowa w
ust. 5 1 6, albo badanie i sprawdzenie losowo wybranych egzemplarzy z zastosowaniem
metody statystycznej, o ktorej mowa w ust. 8-14.

5. W celu ustalenia zgodnosci przyrzaddéw pomiarowych z typem opisanym w
certyfikacie badania typu UE i wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu, kazdy
egzemplarz przyrzadu pomiarowego jest poddany indywidualnym badaniom i wilasciwym

sprawdzeniom okre§lonym w odpowiednich normach zharmonizowanych lub dokumentach
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normatywnych albo sprawdzeniom réwnowaznym okreslonych we  wlasciwych
specyfikacjach technicznych. W przypadku braku odpowiedniej normy zharmonizowanej lub
dokumentu normatywnego jednostka notyfikowana okresla, jakie sprawdzenia nalezy
przeprowadzié.

6. Jednostka  notyfikowana  sporzadza  certyfikat  zgodnosci  dotyczacy
przeprowadzonych badan i sprawdzen oraz umieszcza na kazdym zatwierdzonym przyrzadzie
pomiarowym swoj numer identyfikacyjny lub =zleca jego umieszczenie na swoja
odpowiedzialnos¢.

7. Producent podejmuje wszelkie niezbedne dziatania, aby proces wytwarzania i jego
monitorowanie zapewnialy jednorodno$¢ kazdej wytworzonej partii  przyrzadow
pomiarowych oraz przedstawia do weryfikacji wytworzone przyrzady pomiarowe w
jednorodnej partii.

8. Z kazdej partii pobiera si¢ losowo probke przyrzadéw pomiarowych zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w ust. 10.

9. W celu ustalenia zgodnosci przyrzaddow pomiarowych z typem opisanym w
certyfikacie badania typu UE 1 wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu, oraz ustalenia,
czy dang parti¢ nalezy przyjac, czy odrzuci¢, kazdy egzemplarz przyrzadu pomiarowego z
probki jest poddany indywidualnym badaniom i wlasciwym sprawdzeniom okreslonym w
odpowiednich normach zharmonizowanych lub dokumentach normatywnych albo
sprawdzeniom rownowaznym okreslonym we wilasciwych specyfikacjach technicznych. W
przypadku braku odpowiedniej normy zharmonizowanej lub dokumentu normatywnego
jednostka notyfikowana okresla, jakie sprawdzenia nalezy przeprowadzic.

10. Kontrola statystyczna opiera si¢ na systemie pobierania probek, ktory powinien
zapewniac:

1) poziom jakosci odpowiadajacy prawdopodobienstwu przyjecia 95% o frakeji

niezgodno$ci mniejszej niz 1%;

2) graniczng jako$¢ odpowiadajaca prawdopodobienstwu przyjecia 5% o frakcji

niezgodno$ci mniejszej niz 7%.

11.Jezeli partia przyrzadow pomiarowych jest przyjeta, jednostka notyfikowana
sporzadza certyfikat zgodno$ci dotyczacy przeprowadzonych badan i sprawdzen oraz
umieszcza na kazdym zatwierdzonym przyrzadzie pomiarowym swodj numer identyfikacyjny

lub zleca jego umieszczenie na swojg odpowiedzialnosé.
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12.Za zgoda jednostki notyfikowanej 1 na jej odpowiedzialno§¢ producent moze
umieszczaé jej numer identyfikacyjny na przyrzadach pomiarowych, w tym podczas procesu
wytwarzania.

13. W przypadku przyjecia partii wszystkie przyrzady pomiarowe w partii uznaje si¢ za
zatwierdzone, z wyjatkiem tych przyrzadow pomiarowych z probki przyrzadow
pomiarowych, ktore nie sg zgodne ztypem opisanym w certyfikacie badania typu UE i
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

14. Jezeli partia przyrzadow pomiarowych jest odrzucona, jednostka notyfikowana
podejmuje odpowiednie dzialania w celu zapobiezenia wprowadzenia do obrotu tej partii. W
przypadku czgstego odrzucania partii jednostka notyfikowana moze zawiesi¢ stosowanie
kontroli statystycznej i podja¢ odpowiednie dzialania.

15. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz
dodatkowe oznakowanie metrologiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki
notyfikowanej, o ktorej mowa w ust. 3, jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu
przyrzadu pomiarowego zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz
spetniajacym wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

16. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnosci dla
kazdego modelu przyrzadu pomiarowego. Deklaracja zgodnosci identyfikuje model
przyrzadu pomiarowego, dla ktérego zostata sporzadzona.

17 . Kopie¢ deklaracji zgodnosci dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego
wprowadzanego do obrotu. W przypadku dostarczania jednemu uzytkownikowi duzej liczby
przyrzadow pomiarowych, kopia deklaracji zgodno$ci moze by¢ dotgczana do grupy lub
partii przyrzadow pomiarowych.

XI.Weryfikacja wyrobu (modutl F1)

1. Weryfikacja wyrobu jest procedura, w ktorej producent wykonuje obowigzki
okreslone w ust. 2, 3, 8 i 16-18 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia
i o§wiadcza, ze przyrzad pomiarowy bedacy przedmiotem postanowien, o ktérych mowa w
ust. 4, spetnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

2. Producent sporzadza dokumentacj¢ techniczng.

3. Producent podejmuje wszelkie niezbedne dziatania, aby proces wytwarzania i jego
monitorowanie zapewnialy zgodno$§¢ wyprodukowanych przyrzadow pomiarowych z

wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu.
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4. Jednostka notyfikowana wybrana przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, przeprowadza odpowiednie badania 1 sprawdzenia lub zleca ich
przeprowadzenie, w celu ustalenia zgodnosci przyrzadu pomiarowego z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

5. Badania i1 sprawdzenia majace na celu ustalenie speiniania wlasciwych wymagan
przeprowadzane s3 zgodnie z wyborem producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
jako badanie i sprawdzenie kazdego egzemplarza przyrzadu pomiarowego, o ktérym mowa w
ust. 6 1 7, albo badanie 1 sprawdzenie losowo wybranych egzemplarzy z zastosowaniem
metody statystycznej, o ktérej mowa w ust. 8-15.

6. W celu ustalenia zgodnosci przyrzagdow pomiarowych z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu, ktére dotycza tych przyrzadéw, kazdy egzemplarz przyrzadu
pomiarowego jest poddany indywidualnym badaniom i wlasciwym sprawdzeniom
okreslonym w odpowiednich normach zharmonizowanych lub dokumentach normatywnych
albo sprawdzeniom rownowaznym okreslonym we wlasciwych specyfikacjach technicznych.
W przypadku braku odpowiedniej normy zharmonizowanej lub dokumentu normatywnego
jednostka notyfikowana okresla, jakie sprawdzenia nalezy przeprowadzic.

7. Jednostka notyfikowana sporzadza certyfikat zgodnos$ci dotyczacy przeprowadzonych
badan i sprawdzen oraz umieszcza na kazdym zatwierdzonym przyrzadzie pomiarowym swoj
numer identyfikacyjny lub zleca jego umieszczenie na swoja odpowiedzialnos¢.

8. Producent podejmuje wszelkie niezbedne dziatania, aby proces wytwarzania
zapewnial jednorodno$¢ kazdej wyprodukowanej partii przyrzadow pomiarowych oraz
przedstawia do weryfikacji wyprodukowane przyrzady pomiarowe w postaci jednorodnej
partii.

9. Z kazdej partii pobiera si¢ losowo probke produktéow zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w ust. 11.

10. W celu ustalenia zgodnosci przyrzadow pomiarowych z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu, oraz ustalenia, czy dang parti¢ nalezy przyjaé, czy odrzuci¢, kazdy
egzemplarz przyrzadu pomiarowego z probki jest poddany indywidualnym badaniom i
wlasciwym sprawdzeniom okreslonym w odpowiednich normach zharmonizowanych lub
dokumentach normatywnych albo sprawdzeniom réwnowaznym okreslonym we wilasciwych
specyfikacjach technicznych. W przypadku braku odpowiedniej normy zharmonizowanej lub
dokumentu normatywnego jednostka notyfikowana okresla, jakie sprawdzenia nalezy

przeprowadzic.
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11. Kontrola statystyczna opiera si¢ na systemie pobierania probek, ktoéry powinien
zapewniac:

1) poziom jakosci odpowiadajacy prawdopodobienstwu przyjecia 95% o frakcji

niezgodno$ci mniejszej niz 1%;

2) graniczng jako$¢ odpowiadajaca prawdopodobienstwu przyjecia 5% o frakcji

niezgodno$ci mniejszej niz 7%.

12. Jezeli partia przyrzadow pomiarowych jest przyjeta, jednostka notyfikowana
sporzadza certyfikat zgodno$ci dotyczacy przeprowadzonych badan i1 sprawdzen oraz
umieszcza na kazdym zatwierdzonym przyrzadzie pomiarowym swoj numer identyfikacyjny
lub zleca jego umieszczenie na swoja odpowiedzialnosc.

13. Za zgoda jednostki notyfikowanej i na jej odpowiedzialno$¢ producent moze
umieszczac jej numer identyfikacyjny na przyrzadach pomiarowych, w tym podczas procesu
wytwarzania.

14. W przypadku przyjecia partii wszystkie przyrzady pomiarowe w partii uznaje si¢ za
zatwierdzone, z wyjatkiem tych przyrzadow pomiarowych z préobki, ktére nie sa zgodne
ztypem opisanym w certyfikacie badania typu UE 1 wymaganiami okre§lonymi
w rozporzadzeniu.

15. Jezeli partia przyrzadow pomiarowych jest odrzucona, jednostka notyfikowana
podejmuje odpowiednie dziatania w celu zapobiezenia wprowadzenia do obrotu tej partii. W
przypadku czestego odrzucania partii jednostka notyfikowana moze zawiesi¢ stosowanie
kontroli statystycznej i podja¢ odpowiednie dzialania.

16. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz
dodatkowe oznakowanie metrologiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki
notyfikowanej, o ktorej mowa w ust. 4, jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu
przyrzadu pomiarowego spelniajagcym wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

17. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnosci dla
kazdego modelu przyrzadu pomiarowego. Deklaracja zgodnosci identyfikuje model
przyrzadu pomiarowego, dla ktdrego zostata sporzadzona.

18. Kopie¢ deklaracji zgodnos$ci dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. W przypadku dostarczania jednemu uzytkownikowi duzej liczby przyrzadéw
pomiarowych, kopia deklaracji zgodnosci moze by¢ dolaczana do grupy lub partii

przyrzadéw pomiarowych.
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XII. Zgodnos$¢ na podstawie weryfikacji jednostkowej (modul G)

1. Zgodnos$¢ na podstawie weryfikacji jednostkowej jest procedura, w ktorej producent
wykonuje obowigzki okreslone w ust. 2-4 i 7-9 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialnosé
zapewnia i o§wiadcza, ze przyrzad pomiarowy, o ktérym mowa w ust. 5, spetnia wymagania
okreslone w rozporzadzeniu.

2. Producent sporzadza dokumentacje¢ techniczng.

3. Producent udostepnia dokumentacj¢ techniczng jednostce notyfikowanej, o ktorej
mowa w ust. 5.

4. Producent podejmuje wszelkie niezbedne dziatania, aby proces wytwarzania i jego
monitorowanie zapewnialy zgodno$¢ wyprodukowanych przyrzadow pomiarowych z
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

5. Jednostka notyfikowana wybrana przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowiednich badan i sprawdzen
okreslonych w odpowiednich normach zharmonizowanych lub dokumentach normatywnych
albo sprawdzen réwnowaznych okreslonych we witasciwych specyfikacjach technicznych, w
celu ustalenia zgodnosci przyrzadu pomiarowego z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu. W przypadku braku odpowiedniej normy zharmonizowanej lub
dokumentu normatywnego jednostka notyfikowana okresla, jakie sprawdzenia nalezy
przeprowadzic.

6. Jednostka  notyfikowana  sporzadza  certyfikat  zgodno$ci  dotyczacy
przeprowadzonych badan 1 sprawdzen oraz umieszcza na kazdym zatwierdzonym przyrzadzie
pomiarowym swoOj numer identyfikacyjny lub zleca jego umieszczenie na swoja
odpowiedzialnos¢.

7. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz
dodatkowe oznakowanie metrologiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki
notyfikowanej, o ktdrej mowa w ust. 5, jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu
przyrzadu pomiarowego spetniajagcym wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

8. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracje zgodnosci.
Deklaracja zgodnosci identyfikuje przyrzad pomiarowy, dla ktérego zostata sporzadzona.

9. Kopig deklaracji zgodnosci dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego.

XIII. Zgodnos$¢ na podstawie pelnego zapewnienia jakosci (modul H)
1. Zgodnos¢ na podstawie pelnego zapewnienia jakoSci jest procedura, w ktorej

producent wykonuje obowigzki okreslone w ust. 2, 3 i 26-28 oraz na swoja wylaczna
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odpowiedzialno$¢ zapewnia 1io$wiadcza, ze przyrzad pomiarowy spelnia wymagania

okreslone w rozporzadzeniu.

2. Producent sporzadza dokumentacje techniczng dla jednego modelu kazdej kategorii
przyrzadéw pomiarowych, ktore maja by¢ wytwarzane.

3. Producent stosuje zatwierdzony system jako$ci projektowania, wytwarzania i
kontroli wyprodukowanych produktow oraz badan przyrzadu pomiarowego zgodnie z ust. 4-
19 oraz podlega nadzorowi, o ktorym mowa w ust. 20-25.

4. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej wniosek o oceng systemu jakosci dla przyrzadow pomiarowych.

5. Wniosek o oceng systemu jakos$ci zawiera:

1) imi¢ i nazwisko lub nazwe i adres producenta oraz imi¢ i nazwisko lub nazwe i adres
upowaznionego przedstawiciela, jezeli wniosek sktadany jest przez upowaznionego
przedstawiciela;

2) oswiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowanej;

3) dokumentacje¢ dotyczaca systemu jakosci;

4)  dokumentacje techniczna, o ktorej mowa w ust. 2.

6. System jako$ci zapewnia zgodno$¢ przyrzadow pomiarowych z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

7. Wszystkie elementy systemu, wymagania i postanowienia przyj¢te przez producenta
sa udokumentowane w sposob systematyczny i uporzadkowany, w formie pisemnych polityk,
procedur 1 instrukcji.

8. Dokumentacja systemu jako$ci umozliwia spdjng interpretacje programow i planow
jakosci, ksiag jakos$ci i zapisow dotyczacych jakosci.

9. Dokumentacja systemu jakos$ci w szczeg6lnos$ci zawiera opisy:

1) celow jakosci i struktury organizacyjnej oraz zakresu odpowiedzialno$ci i uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do projektu i jako$ci przyrzadéw pomiarowych;

2) specyfikacji technicznych projektu, w tym norm, ktéore beda stosowane, a jezeli
odpowiednie normy zharmonizowane lub dokumenty normatywne nie sa w cato$ci
zastosowane, $rodkow, ktére beda stosowane w celu zapewnienia spetnienia przez
przyrzad pomiarowy wymagan okreslonych w rozporzadzeniu, poprzez zastosowanie

innych odpowiednich specyfikacji technicznych;
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3) technik, procesdOw 1 systematycznych dziatan dotyczacych kontroli 1 weryfikacji
projektu, jakie beda stosowane podczas projektowania przyrzadow pomiarowych
nalezacych do danej kategorii przyrzadow pomiarowych;

4)  odpowiednich technik, procesow i systematycznych dzialan dotyczacych wytwarzania
oraz kontroli i zapewnienia jakos$ci, ktére beda stosowane;

5) badan 1 sprawdzen, ktére beda przeprowadzane przed wytworzeniem przyrzadu
pomiarowego, w trakcie oraz po zakonczeniu procesu wytwarzania, oraz czesto$¢ ich
przeprowadzania;

6) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak: protokoty z kontroli i wyniki badan, danych
dotyczacych wzorcowan, protokotow dotyczacych kwalifikacji  odpowiednich
pracownikow;

7) metod monitorowania osiggania wymaganej jakosci projektu i wytwarzania oraz
skutecznos$ci funkcjonowania systemu jakosci.

10. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy spetnia on
wymagania, o ktorych mowa w ust. 6-9.

11.Jednostka notyfikowana uznaje, ze oceniany system jakosci jest zgodny z
wymaganiami, o ktérych mowa w ust. 6-9, w odniesieniu do cz¢sci systemu jakosci zgodnych
z wlasciwymi specyfikacjami normy zharmonizowane;.

12.Zespol oceniajacy system jakoSci posiada doswiadczenie w zakresie systemow
zarzadzania jakoscig. W sktad zespotu oceniajacego wchodzi co najmniej jedna osoba
posiadajaca do$§wiadczenie z zakresu oceny w dziedzinie danego przyrzadu pomiarowego i
technologii danego przyrzadu pomiarowego oraz znajomo$¢ wymagan okreslonych w
rozporzadzeniu, ktére dotycza danego przyrzadu pomiarowego.

13. Ocena systemu jakosci obejmuje wizytg oceniajacg u producenta.

14. Zespot oceniajacy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej w celu sprawdzenia
zdolnosci producenta do zidentyfikowania odpowiednich wymagan okre§lonych w
rozporzadzeniu oraz do przeprowadzenia koniecznych badan w celu zapewnienia zgodnosci
przyrzadu pomiarowego z tymi wymaganiami.

15.Po zakonczeniu oceny systemu jakosci jednostka notyfikowana informuje
producenta lub upowaznionego przedstawiciela o wyniku dokonanej oceny. W informacji
zamieszcza si¢ wnioski z oceny wraz z uzasadnieniem wyniku dokonanej oceny.

16. Producent wykonuje obowigzki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci i

zapewnia jego utrzymanie w taki sposob, aby byt on adekwatny 1 skuteczny.
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17. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuje jednostke notyfikowana,
ktora zatwierdzila system jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach systemu jakosci.

18. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmieniony
system jakosci nadal bedzie spelnia¢ wymagania, o ktérych mowa w ust. 6-9, czy tez jest
wymagana jego ponowna ocena.

19. Jednostka notyfikowana informuje producenta o wyniku oceny zmian, o ktoérych
mowa w ust. 18. W informacji jednostka notyfikowana zamieszcza wnioski z oceny wraz z
uzasadnieniem wyniku dokonanej oceny.

20. Celem nadzoru wykonywanego przez jednostke notyfikowana, jest zapewnienie, ze
producent wiasciwie wykonuje obowigzki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

21. Producent, w celach dokonania oceny, umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do
stanowisk wytwarzania, kontroli, badania i przechowywania przyrzadow pomiarowych oraz
przekazuje wszelkie niezbedne informacje, w tym:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) zapisy dotyczace jakos$ci przewidziane w systemie jakosci w czgsci projektu, takie jak:
wyniki analiz, obliczen oraz badan;

3) zapisy dotyczace jakosci przewidziane systemie jakos$ci w czes$ci wytwarzania, takie jak:
protokoty kontroli i wyniki badan, dane dotyczace wzorcowan oraz protokoty dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikow.
22.Jednostka notyfikowana przeprowadza u producenta okresowo audyty w celu

sprawdzenia, czy utrzymuje on i stosuje system jakosci. Jednostka notyfikowana przekazuje

producentowi raporty z przeprowadzonych audytow.

23.Jednostka notyfikowana moze przeprowadza¢ u producenta niezapowiedziane
wizytacje.

24.Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to konieczne,
przeprowadza¢ badania przyrzadu pomiarowego lub zleca¢ ich przeprowadzenie, w celu
ustalenia, czy producent utrzymuje i stosuje system jakosci.

25.Jednostka  notyfikowana przekazuje producentowi protokoty wizytacji i1
przeprowadzonych badan, jezeli byty wykonywane.

26. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz
dodatkowe oznakowanie metrologiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki
notyfikowanej, o ktorej mowa w ust. 4, jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu

przyrzadu pomiarowego spelniajacym wymagania okreslone w rozporzadzeniu.
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27.Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracj¢ zgodnosci dla
kazdego modelu przyrzadu pomiarowego. Deklaracja zgodnosci identyfikuje przyrzad
pomiarowy, dla ktorego zostata sporzadzona.

28. Kopig¢ deklaracji zgodnosci dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. W przypadku dostarczania jednemu uzytkownikowi duzej liczby przyrzadow
pomiarowych, kopia deklaracji zgodno$ci moze by¢ dolgczana do grupy lub partii
przyrzadéw pomiarowych.

29. Wraz z dokumentacja techniczng producent lub jego upowazniony przedstawiciel
przechowuje:

1) dokumentacje dotyczaca systemu jakos$ci 1 zatwierdzonych jego zmian, o ktorych mowa

w ust. 17-19;

2)  wyniki ocen, raporty i protokoty jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w ust. 19, 22

125.

30. Jednostka notyfikowana informuje wilasciwa jednostke notyfikujaca o wydanych i
cofnietych zatwierdzeniach systemow jakosci.

XIV. Zgodno$¢ na podstawie pelnego zapewnienia jakoS$ci i badania projektu (modul
H1)

1. Zgodno$¢ na podstawie pelnego zapewnienia jakosci i badania projektu jest
procedura, w ktorej producent wykonuje obowiazki okreslone w ust. 2 i 43-45 oraz na swoja
wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia ioswiadcza, ze przyrzad pomiarowy spehnia
wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

2. Producent stosuje zatwierdzony system jako$ci projektowania, wytwarzania i
kontroli wytworzonych przyrzadéw pomiarowych oraz badan przyrzadu pomiarowego
zgodnie z ust. 4-19 oraz podlega nadzorowi, o ktéorym mowa w ust. 37-42.

3. Projekt techniczny przyrzadu pomiarowego badany jest w zakresie, o ktorym mowa
w ust. 20-36.

4. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej wniosek o oceng systemu jakos$ci dla przyrzadow pomiarowych.

5. Wniosek o oceng systemu jakos$ci zawiera:

1) imi¢ 1 nazwisko lub nazwe 1 adres producenta oraz imi¢ i nazwisko lub nazwe 1 adres
upowaznionego przedstawiciela, jezeli wniosek sktadany jest przez upowaznionego
przedstawiciela;

2) oswiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowanej;
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3) informacje dotyczace przewidywanych kategorii przyrzadow pomiarowych;

4)  dokumentacje dotyczaca systemu jakoSci.

6. System jako$ci zapewnia zgodno$¢ przyrzadow pomiarowych z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

7. Wszystkie elementy systemu, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta
sa udokumentowane w sposob systematyczny i uporzadkowany, w formie pisemnych polityk,
procedur 1 instrukcji.

8. Dokumentacja systemu jakos$ci umozliwia spdjng interpretacj¢ programow i planow
jakosci, ksiag jakos$ci i zapisow dotyczacych jakosci.

9. Dokumentacja systemu jakos$ci w szczeg6lnos$ci zawiera opisy:

1) celow jakosci i struktury organizacyjnej oraz zakresu odpowiedzialno$ci i uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do projektu i jako$ci przyrzadéw pomiarowych;

2) specyfikacji technicznych projektu, w tym norm, ktéore beda stosowane, a jezeli
odpowiednie normy zharmonizowane lub dokumenty normatywne nie sa w cato$ci
zastosowane, $Srodkow, ktére beda stosowane w celu zapewnienia spetnienia przez
przyrzad pomiarowy wymagan okreslonych w rozporzadzeniu, poprzez zastosowanie
innych odpowiednich specyfikacji technicznych;

3) technik, procesow i systematycznych dziatan dotyczacych kontroli i weryfikacji
projektu, jakie begda stosowane podczas projektowania przyrzadow pomiarowych
nalezacych do danej kategorii przyrzadow pomiarowych;

4)  odpowiednich technik, procesow i systematycznych dziatan dotyczgcych wytwarzania
oraz kontroli i zapewnienia jakos$ci, ktore beda stosowane;

5) badan i1 sprawdzen, ktore beda przeprowadzane przed wytworzeniem przyrzadu
pomiarowego, w trakcie oraz po zakonczeniu procesu wytwarzania, oraz czg¢sto$¢ ich
przeprowadzania;

6) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak: protokoty z kontroli i wyniki badan, danych
dotyczacych wzorcowan, protokoldéw dotyczacych kwalifikacji odpowiednich
pracownikow;

7) metod monitorowania osiggania wymaganej jakosci projektu 1 wytwarzania oraz
skutecznosci funkcjonowania systemu jakosci.

10. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy speinia on

wymagania, o ktorych mowa w ust. 6-9.
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11. Jednostka notyfikowana uznaje, Zze oceniany system jakos$ci jest zgodny z
wymaganiami, o ktorych mowa w ust. 6-9, w odniesieniu do czgsci systemu jakosci zgodnych
z wlasciwymi specyfikacjami normy zharmonizowane;.

12. Zesp6t oceniajacy system jakosci posiada doswiadczenie w zakresie systemow
zarzadzania jakoscig. W sktad zespotu oceniajacego wchodzi co najmniej jedna osoba
posiadajaca doswiadczenie z zakresu oceny w dziedzinie danego przyrzadu pomiarowego i
technologii danego przyrzadu pomiarowego oraz znajomo$¢ wymagan okreslonych w
rozporzadzeniu, ktére dotycza danego przyrzadu pomiarowego.

13. Ocena systemu jakosci obejmuje wizyte oceniajacg u producenta.

14.Po zakonczeniu oceny systemu jakos$ci jednostka notyfikowana informuje
producenta lub upowaznionego przedstawiciela o wyniku dokonanej oceny. W informacji
zamieszcza si¢ wnioski z oceny wraz z uzasadnieniem wyniku dokonanej oceny.

15. Producent wykonuje obowigzki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci i
zapewnia jego utrzymanie w taki sposob, aby byl on adekwatny i skuteczny.

16. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuje jednostke notyfikowana,
ktora zatwierdzita system jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach systemu jakosci.

17.Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmieniony
system jakos$ci nadal bedzie spelnia¢ wymagania, o ktérych mowa w ust. 6-9, czy tez jest
wymagana jego ponowna ocena.

18.Jednostka notyfikowana informuje producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela o wyniku oceny zmian, o ktérych mowa w ust. 17. W informacji jednostka
notyfikowana zamieszcza wnioski z oceny wraz z uzasadnieniem wyniku dokonanej oceny.

19. Jednostka notyfikowana informuje wtasciwg jednostke notyfikujaca o wydanych i
cofnigtych zatwierdzeniach systemow jakosci.

20. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada wniosek o badanie projektu
do jednostki notyfikowanej, o ktérej mowa w ust. 4.

21. Wniosek sporzadzony jest w sposob umozliwiajacy zrozumienie projektu,
wytwarzania oraz dzialania przyrzadu pomiarowego oraz dokonania oceny zgodno$ci z
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

22. Wniosek o badanie projektu zawiera:

1) imi¢ i nazwisko lub nazwe i adres producenta oraz imi¢ i nazwisko lub nazwe i1 adres
upowaznionego przedstawiciela, jezeli wniosek sktadany jest przez upowaznionego

przedstawiciela;
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2) oswiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostal ztozony w innej jednostce notyfikowane;;
3) dokumentacj¢ techniczng;
4)  dane uzupetniajace dotyczace projektu technicznego.

23. Dokumentacja techniczna zawiera opis projektu i dziatania przyrzadu pomiarowego
w zakresie niezb¢dnym do dokonania oceny zgodnosci.

24.Dane uzupehiajace dotyczace projektu technicznego okreslaja kazdy dokument,
ktory zostal zastosowany przez producenta, w szczegolnosci jezeli odpowiednie normy
zharmonizowane lub dokumenty normatywne nie zostaly zastosowane w calo$ci, oraz
zawieraja, jezeli jest to niezbgdne, wyniki badan przeprowadzonych zgodnie z innymi
odpowiednimi specyfikacjami technicznymi przez wiasciwe laboratorium producenta lub inne
laboratorium badawcze w jego imieniu i na jego odpowiedzialnosc.

25.Jezeli projekt spelnia wymagania okre§lone w rozporzadzeniu, ktére dotycza danego
przyrzadu pomiarowego, jednostka notyfikowana sporzadza certyfikat badania projektu UE i
przekazuje go producentowi. Certyfikat badania projektu UE zawiera imi¢ i nazwisko lub
nazw¢ 1 adres producenta, wnioski z badania, warunki jego waznosci, jezeli istniejg takie,
oraz dane niezbg¢dne do identyfikacji zatwierdzonego projektu.

26. Do certyfikatu badania projektu UE moze byl dotaczony zalacznik lub zataczniki.

27. Certyfikat badania projektu UE i jego zalaczniki zawieraja wszystkie istotne
informacje umozliwiajace dokonanie oceny zgodnos$ci wytworzonych przyrzadow
pomiarowych z badanym projektem oraz kontroli podczas ich uzytkowania, z
uwzglednieniem powtarzalnosci ich charakterystyk metrologicznych, gdy przyrzady te sa
wlasciwie wyregulowane, a w szczeg6lnosci:

1) charakterystyki metrologiczne przyrzadu pomiarowego;

2) $rodki wymagane do zapewnienia integralnosci przyrzadu pomiarowego, w
szczegolnosci w zakresie zabezpieczenia oraz identyfikacji oprogramowania;

3) informacje o innych elementach niezbgdne do identyfikacji przyrzadu pomiarowego i do
sprawdzenia na podstawie oglgdzin zewngtrznych jego zgodnosci z projektem;

4) jezeli ma to zastosowanie, inne szczeg6lne informacje niezbedne do sprawdzenia
charakterystyk wytworzonych przyrzagdow pomiarowych;

5) w przypadku podzespotdw - wszystkie informacje niezbedne do zapewnienia
kompatybilno$ci z innymi podzespolami lub przyrzadami pomiarowymi.

28. Jednostka notyfikowana sporzadza raport oceniajacy, ktory zawiera opis podjetych

dziatan i1 ich wyniki.
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29. Certyfikat badania projektu UE jest wazny przez okres 10 lat od daty wydania, przy
czym waznos$¢ ta moze by¢ przedluzana o kolejne okresy dziesiecioletnie.

30.W przypadku gdy projekt nie spelnia wymagan okreslonych w rozporzadzeniu,
jednostka notyfikowana odmawia wydania certyfikatu badania projektu UE oraz informuje o
tym wnioskodawce, podajac szczegdtowe uzasadnienie odmowy.

31.Jednostka notyfikowana analizuje wszelkie zmiany w powszechnie uznanym stanie
wiedzy technicznej wskazujace, ze zatwierdzony typ przyrzadu pomiarowego moze nie
spetnia¢ juz majacych zastosowanie wymagan rozporzadzenia, oraz ustala, czy zmiany takie
wymagaja dalszego badania. Jezeli wymagaja takiego badania, jednostka notyfikowana
informuje o tym producenta.

32. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuje jednostke notyfikowana,
ktora wydata certyfikat badania projektu UE, o wszelkich modyfikacjach zatwierdzonego
projektu, ktore moga wptyna¢ na zgodnos$¢ przyrzadu pomiarowego z wymaganiami lub
warunkami wazno$ci certyfikatu.

33. Wprowadzenie modyfikacji do zatwierdzonego projektu wymaga dodatkowego
zatwierdzenia sporzadzanego jako uzupehienie do wydanego certyfikatu badania projektu
UE.

34.Jednostka notyfikowana informuje wtasciwa jednostke notyfikujaca o wydanych
certyfikatach badania projektu UE i ich uzupetnieniach, o cofnigtych certyfikatach badania
projektu UE.

35.Komisja Europejska, panstwa cztonkowskie 1 pozostate jednostki notyfikowane
moga na zadanie otrzymac¢ kopie certyfikatow badania projektu UE 1 ich uzupehien. Na
zadanie Komisja Europejska i panstwa cztonkowskie moga otrzyma¢ kopi¢ dokumentacji
technicznej oraz wyniki badan przeprowadzonych przez jednostke notyfikowana.

36.Jednostka notyfikowana przechowuje kopie certyfikatu badania projektu UE,
zatacznikow 1 uzupelien certyfikatu, a takze dokumentéw technicznych, w tym
dokumentacji przedstawionej przez producenta, przez okres wazno$ci certyfikatu badania
typu UE.

37. Celem nadzoru wykonywanego przez jednostke notyfikowana, jest zapewnienie, ze
producent wiasciwie wykonuje obowigzki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

38. Producent, w celach dokonania oceny, umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do
stanowisk wytwarzania, kontroli, badania i przechowywania przyrzadow pomiarowych oraz

przekazuje wszelkie niezbedne informacje, w tym:
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1) dokumentacje systemu jakoS$ci;

2) zapisy dotyczace jakos$ci przewidziane w systemie jakosci w czgsci projektu, takie jak:
wyniki analiz, obliczen oraz badan;

3) zapisy dotyczace jakosci przewidziane systemie jakosci w czes$ci wytwarzania, takie jak:
protokoty kontroli i wyniki badan, dane dotyczace wzorcowan oraz protokoty dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikow.
39.Jednostka notyfikowana przeprowadza u producenta okresowo audyty w celu

sprawdzenia, czy utrzymuje on i stosuje system jakos$ci. Jednostka notyfikowana przekazuje

producentowi raporty z przeprowadzonych audytow.

40. Jednostka notyfikowana moze przeprowadza¢ u producenta niezapowiedziane
wizytacje.

41.Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to konieczne,
przeprowadza¢ badania przyrzadu pomiarowego lub zleca¢ ich przeprowadzenie, w celu
ustalenia, czy producent utrzymuje i stosuje system jakosci.

42.Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi protokoty wizytacji i1
przeprowadzonych badan, jezeli byty wykonywane.

43. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza oznakowanie CE oraz
dodatkowe oznakowanie metrologiczne, a takze na odpowiedzialno$¢ jednostki
notyfikowanej, o ktorej mowa w ust. 4, jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu
przyrzadu pomiarowego spelniajacym wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

44. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadza deklaracj¢ zgodnosci dla
kazdego modelu przyrzadu pomiarowego. Deklaracja zgodnosci identyfikuje model
przyrzadu pomiarowego, dla ktérego zostata sporzadzona i zawiera numer certyfikatu badania
projektu.

45. Kopig deklaracji zgodnosci dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. W przypadku dostarczania jednemu uzytkownikowi duzej liczby przyrzadow
pomiarowych, kopia deklaracji zgodno$ci moze by¢ dolgczana do grupy lub partii
przyrzadéw pomiarowych.

46. Wraz z dokumentacjg techniczng producent lub jego upowazniony przedstawiciel
przechowuje:

1) dokumentacje dotyczaca systemu jakosci i zatwierdzonych jego zmian, o ktorych mowa

w ust. 16-18;
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2)  wyniki ocen, raporty i protokoty jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w ust. 18, 39
142.
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Zalacznik nr 12

ELEMENTY DEKLARACIJI ZGODNOSCI

Nagléwek: DEKLARACJA ZGODNOSCI UE (Nr XXXX)"

1. Model przyrzadu/Przyrzad (produkt, typ, partia lub numer fabryczny):

2. Imig i nazwisko lub nazwa i adres producenta oraz jego upowaznionego przedstawiciela,
jezeli deklaracja zgodnosci sporzadzana jest przez upowaznionego przedstawiciela:

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta.
4. Przedmiot deklaracji®:

5. Okreslony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi wymaganiami
unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego:

6. Odniesienia do odpowiednich norm zharmonizowanych lub odpowiednich dokumentéw
normatywnych, ktore zastosowano, lub do innych specyfikacji technicznych, w stosunku do

ktorych deklarowana jest zgodnos¢:

7. Jednostka notyfikowana® ... (nazwa, numer) przeprowadzita ... (opis dziatania) i wydata
certyfikat:

8. Informacje dodatkowe”:
9. Podpisano w imieniu:

(miejsce i data wydania):
(imi¢ i nazwisko, stanowisko) (podpis):

Nadanie numeru deklaracji zgodnosci nie jest obowigzkowe.

Opis przyrzadu pozwalajacy na jego identyfikacje, w przypadku gdy jest to konieczne do identyfikacji
przyrzadu do deklaracji nalezy dotaczy¢ obraz przyrzadu.

Jezeli jednostka notyfikowana uczestniczyta w procesie oceny zgodnosci.

W informacji dodatkowej zamieszcza si¢ w szczegdlnosci informacje, ktérych obowigzek umieszczenia
w deklaracji zgodno$ci wynika z danej procedury oceny zgodnosci.

2)

3)
4)





